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1. WSTEP
1.1. Zakres stosowania WWiORB

WWiORB okres$lajag wymagania dla wykonania i odbioru robot budowlanych przewidzianych do
wykonania w ramach Umowy a takze stanowig material pomocniczy do opracowania przez
Wykonawce Szczegdlowych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych, a zawarte w nich zapisy w zakresie standardu materiatlow, wykonania robot 1
wymaganej ich jako$ci oraz kontroli jakosci zwigzanych z wykonaniem $ciekow zgodnych z
opisem w Programie Funkcjonalno — Uzytkowym.

1.1. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej WWiORB sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami i WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

1.1.1. Prefabrykat - element konstrukcyjny wykonany w zaktadzie przemystowym, ktéry po
zmontowaniu na budowie stanowi umocnienie rowu lub scieku.

1.1.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.  MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Scieki z betonu.wg PN-EN 1340

Wiasciwosci i klasy dla sciekéw betonowych:
— (nasigkliwos¢ = klasa 2
— odpornos¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajacych — klasa 3
— " odporno$¢ na Scieranie — klasa 4
— wytrzymatos¢ na $ciskanie dla betonu do produkc;ji sciekow — C25/30

Do wykonania prefabrykatow nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 , klasy co najmniej 25.
Nasigkliwo$¢ prefabrykatow nie powinna przekraczac 4%.
Scieralno$é na tarczy Boehmego nie powinna przekracza¢ 3,5 mm.
Wytrzymatos$¢ betonu na $ciskanie powinna by¢ zgodna z PN-B-06250 [2] dla przyjetej
klasy betonu.
Powierzchnia prefabrykatow powinna by¢ bez rys, peknig¢ i ubytkow betonu, o fakturze
zatartej.
Krawgdzie elementow powinny by¢ roéwne i proste. Wklesto$¢ lub wypuktosé
powierzchni elementéw nie powinna przekracza¢ 3 mm.




WARUNKI WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH D.08.05.01

2.2.1. Aspekty wizualne

Wyglad i tekstura $ciekow betonowych powinny by¢ zgodne wymaganiami podanymi w PN-
EN 1340, zatacznik J.

2.2.2.Ksztalt i wymiary $ciekow
Ksztatt 1 wymiary $ciekow powinny by¢ zgodne z opisem w Programie Funkcjonalno —
Uzytkowym.

2.2.3.Dopuszczalne odchytki

Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatow:
— na dhugosci + 10 mm,
— na wysokosci i szerokosci + 3 mm.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu
utwardzonym i dobrze odwodnionym

Dopuszczalne odchylki wymiard6w nominalnych powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w PN-EN 1340, zatacznik C.

2.3. Kruszywo drobne na podsypke i do zapraw

Kruszywo drobne na podsypke piaskowa lub do podsypki cementowo-piaskowej powinno
spetnia¢ wymagania PN-EN 13242 pod wzgledem uziarnienia.

Kruszywo drobne do zapraw powinno spetnia¢ wymagania PN-EN 13139 pod wzgledem
uziarnienia.

2.4. Lawa betonowa

Lawa betonowa pod $cieki wykonana bedzie z betonu klasy C12/15, odpowiadajacemu
normie PN-EN 206-1.
Kruszywo do betonu powinno spetnia¢ wymagania PN-EN 12620.

2.5. Podsypka piaskowa lub cementowo - piaskowa

Zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej, nalezy stosowaé podsypke piaskowa lub
cementowo-piaskowa (przygotowang w proporcji wagowe] 1:4, z uzyciem kruszywa
drobnego, cementu CEM 1 32,5 spelniajacego wymagania PN-EN 197-1 i1 wody
odpowiadajacej wymaganiom PN-EN 1008).

2.6. Zaprawa cementowo — piaskowa

Zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej, do wypelienia spoin miedzy
elementami $ciekowymi nalezy stosowaé zaprawg¢ cementowo-piaskowg (przygotowang w
proporcji wagowej 1:2 z uzyciem kruszywa drobnego, cementu CEM 1 32,5 spetniajgcego
wymagania PN-EN 197-1 i wody odpowiadajacej wymaganiom PN-EN 1008).
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3. SPRZET
Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu:
— betoniarek do wytwarzania betonu 1 zapraw oraz przygotowania podsypki
cementowo-piaskowej,
— wibratorow plytowych, ubijakow rgcznych lub mechanicznych.
4. TRANSPORT

Scieki betonowe moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.

Scieki betonowe powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w
czasie transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady
Ogolne zasady wykonania robot podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Wykonanie koryta pod tawg betonowa

Roboty ziemne (wykopy) zwigzane z wykonaniem kotyta gruntowego pod tawe betonowa,
wykonane bede rgcznie. Geometria wykopu. oraz glebokos¢ — zgodnie z ,,Katalogiem
Powtarzalnych Elementéw Drogowych”.

5.2.2. Wykonanie betonowej fawy pod scieki

Przed przystagpieniem do wytworzenia betonu na tawg¢ betonowa, Wykonawca jest
zobowigzany do przygotowania receptury na beton. Receptura winna by¢ opracowana dla

konkretnych materiatow; zaakceptowana wczesniej przez Inzyniera.

Lawa betonowa wykonana bedzie z betonu klasy C12/15, we wczesniej przygotowanym
korycie gruntowym.

Wykonanie tawy betonowej polega na rozscieleniu dowiezionego betonu oraz odpowiednim
jego zageszczeniu.

5.2.3. Wykonanie podsypki piaskowej lub cementowo-piaskowej pod $cieki

Na wykonanej tawie betonowej nalezy rozscieli¢ recznie podsypke piaskowa lub cementowo-
piaskowg grubosci 5 cm, celem prawidtowego osadzenia elementow Sciekowych.

5.2.4. Wbudowanie $ciekoéw betonowych
Wbudowanie $ciekéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

5.2.5. Wypehienie spoin miedzy elementami Scieckowymi

4
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Spoiny migdzy elementami S$ciekowymi po oczyszczeniu nalezy wypelié¢ zaprawg
cementowo-piaskowq.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robdt podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot.

Przed przystqp1emem do robot Wykonawca powinien:
uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnosci, ew. badania
materialdéw wykonane przez dostawcow itp.)
— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne Sciekow

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptac;ji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego $ciekéw nalezy ‘przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i ocen¢ uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach
elementu zgodnie z wymaganiami PN-EN 1340.

6.2. Badania w czasie robot.

6.2.1. Sprawdzenie koryta pod tawe
Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta na dnie wykopu. Tolerancja dla szerokosci wykopu
wynosi £ 2 cm.

6.2.2. Sprawdzenie faw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) zgodnosé profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.
Profil podtuzny gornej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta.
Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy,

b) wymiary faw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m
tawy. Tolerancje wymiaréw wynoszg:
- dla wysokosci + 10% wysokosci projektowane;,
- dla szerokos$ci + 10% szerokosci projektowanej,

¢) réwnos¢ gornej powierzchni taw.
Rownos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwoch punktach, na
kazde 100 m tawy, trzymetrowej laty. Przeswit pomiedzy gérna powierzchnig tawy i
przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm,

d) odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé
+ 2 cm na kazde 100 m wykonanej tawy.
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6.2.3. Sprawdzenie ustawienia $ciekow

Przy ustawianiu §ciekéw nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii $ciekow w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi
+ 1 cm na kazde 100 m ustawionego $cieku,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny Sciekd6w od niwelety
projektowanej, ktore wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego $cieku,

c) rownos¢ gornej powierzchni sciekow, sprawdzane przez przylozenie w dwoch punktach
na kazde 100 m S$cieku, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomigdzy goérna
powierzchnig $cieku i1 przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm,

d) doktadno$¢ wypeienia spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny musza by¢ wypetnione
catkowicie na peing glebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p.7.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Wynagrodzenie ryczaltowe: zasady ptatnos$ci podano w umowie miedzy Zamawiajacym, a
Wykonawca.

Ogodlne zasady ptatnosci podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p.9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dla zaprojektowania i wykonania robot objetych zamowieniem obowigzuja odpowiednie
przepisy prawa wymienione w cze¢sci informacyjnej Programu funkcjonalno-uzytkowego

»Przepisy prawa. i .normy zwigzane z projektowaniem iwykonaniem zamierzenia
budowlanego”.

10.1.Normy, wytyczne i instrukcje branzowe:

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betondéw. Specyfikacja pobierania probek i1 ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym odzyskanej z procesu
produkcji betonu.

PN-EN 197-1 Cement. Cz¢$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

PN-EN 206-1  Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan
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PN-EN 13139  Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13242  Kruszywa do niezwigzanych i1 zwigzanych hydraulicznie materialow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 12620  Kruszywa do betonu
10.2. Inne dokumenty
Katalog szczegétow drogowych ulic, placéow i parkéw miejskich, Centrum Techniki

Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987.

Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979.
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