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o4
22+972.66

P. ZAS. KRUSZ. = 0.22 m2

WYROWNAWCZA = 0.77 m2
WYKOP = 0.12 m2

FREZOWANIE = 0.49 m2

55
22+992.78

P. ZAS. KRUSZ. = 0.21 m2
WYROWNAWCZA = 0.78 m2
WYKOP = 0.14 m2

FREZOWANIE = 0.50 m2

o6
23+23.35

P. ZAS. KRUSZ. = 0.20 m2
WYROWNAWCZA = 0.45 m2
WYKOP = 0.21 m2

FREZOWANIE = 0.50 m2

57
23+51.94

P. ZAS. KRUSZ. = 0.20 m2

WYROWNAWCZA = 0.53 m2
WYKOP = 0.17 m2

FREZOWANIE = 0.49 m2

58
23+79.20

P. ZAS. KRUSZ. = 0.19 m2

WYROWNAWCZA = 0.58 m2
WYKOP = 0.17 m2

FREZOWANIE = 0.49 m2
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23+100.29

P. ZAS. KRUSZ. = 0.21 m2

WYROWNAWCZA = 0.38 m2
WYKOP = 0.21 m2

FREZOWANIE = 0.42 m2

60
23+126.47

P. ZAS. KRUSZ. = 0.22 m2

WYROWNAWCZA = 0.84 m2
WYKOP = 0.14 m2

FREZOWANIE = 0.45 m2

61
23+148.81

P. ZAS. KRUSZ. = 0.23 m2

WYROWNAWCZA = 0.48 m2
WYKOP = 0.23 m2

FREZOWANIE = 0.47 m2

62
23+171.82

P. ZAS. KRUSZ. = 0.22 m2

WYROWNAWCZA = 1.02 m2
WYKOP = 0.08 m2

FREZOWANIE = 0.51 m2

63
23+208.57

P. ZAS. KRUSZ. = 0.76 m2

WYROWNAWCZA = 0.29 m2
WYKOP = 1.16 m2

FREZOWANIE = 0.45 m2
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64
23+228.71

P. ZAS. KRUSZ. = 0.81 m2

WYROWNAWCZA = 0.38 m2
WYKOP = 1.28 m2

FREZOWANIE = 0.46 m2

65
23+243.02

P. ZAS. KRUSZ. = 0.86 m2
WYROWNAWCZA = 0.52 m2
WYKOP = 1.00 m2

FREZOWANIE = 0.49 m2

66
23+259.54

P. ZAS. KRUSZ. = 0.84 m2
WYROWNAWCZA = 0.37 m2
WYKOP = 1.20 m2

FREZOWANIE = 0.48 m2

6/
23+275.76

P. ZAS. KRUSZ. = 0.79 m2

WYROWNAWCZA = 0.19 m2
WYKOP = 1.37 m2

FREZOWANIE = 0.50 m2

68
23+502.18

P. ZAS. KRUSZ. = 0.14 m2

WYROWNAWCZA = 0.87 m2
WYKOP = 0.25 m2

FREZOWANIE = 0.60 m2

69
23+326.85

P. ZAS. KRUSZ. = 0.12 m2

WYROWNAWCZA = 0.57 m2
WYKOP = 0.26 m2

FREZOWANIE = 0.62 m2

70
23+358.22

P. ZAS. KRUSZ. = 0.13 m2

WYROWNAWCZA = 1.45 m2
WYKOP = 0.09 m2

FREZOWANIE = 0.65 m2

/1
23+389.17

P. ZAS. KRUSZ. = 0.11 m2

WYROWNAWCZA = 0.50 m2
WYKOP = 0.27 m2

FREZOWANIE = 0.67 m2

72
23+422.30

P. ZAS. KRUSZ. = 0.14 m2

WYROWNAWCZA = 1.26 m2
WYKOP = 0.08 m2

FREZOWANIE = 0.67 m2

/

13
23+452.17

P. ZAS. KRUSZ. = 0.82 m2

WYROWNAWCZA = 0.61 m2
WYKOP = 1.07 m2

FREZOWANIE = 0.70 m2

74
23+476.75

P. ZAS. KRUSZ. = 0.91 m2

WYROWNAWCZA = 0.43 m2
WYKOP = 1.14 m2

FREZOWANIE = 0.67 m2

75
23+501.07

P. ZAS. KRUSZ. = 1.36 m2
WYKOP = 0.77 m2

FREZOWANIE = 0.74 m2

/6
25+526.96

P. ZAS. KRUSZ. = 0.12 m2

WYROWNAWCZA = 1.44 m2
WYKOP = 0.1 m2

FREZOWANIE = 0.75 m2

%

/

e —
%///’/’lﬁ"/&, e

LR

2.0%._ RF56.66

71
23+558.08

P. ZAS. KRUSZ. = 0.22 m2

WYROWNAWCZA = 1.43 m2
WYKOP = 0.05 m2

FREZOWANEE = 0.75 m2

/8
23+586.69

P. ZAS. KRUSZ. = 0.25 m2

WYROWNAWCZA = 1.13 m2
WYKOP = 0.09 m2

FREZOWANEE = 0.73 m2

79
23+620.22

P. ZAS. KRUSZ. = 0.15 m2

WYROWNAWCZA = 0.66 m2
WYKOP = 0.30 m2

FREZOWANEE = 0.70 m2

80
23+648.60

P. ZAS. KRUSZ. = 0.13 m2

WYROWNAWCZA = 0.71 m2
WYKOP = 0.27 m2

FREZOWANIE = 0.71 m2

81
25+680.95

P. ZAS. KRUSZ. = 0.73 m2

WYROWNAWCZA = 0.64 m2
WYKOP = 1.03 m2

FREZOWANIE = 0.66 m2
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82
23+7112.41

P. ZAS. KRUSZ. = 0.76 m2

WYROWNAWCZA = 0.44 m2
WYKOP = 1.16 m2

FREZOWANIE = 0.67 m2

83
23+734.23

P. ZAS. KRUSZ. = 0.71 m2
WYROWNAWCZA = 0.31 m2
WYKOP = 1.14 m2

FREZOWANIE = 0.66 m2

84
23+763.57

P. ZAS. KRUSZ. = 0.12 m2

WYROWNAWCZA = 0.56 m2
WYKOP = 0.27 m2

FREZOWANIE = 0.63 m2

85
23+791.97

P. ZAS. KRUSZ. = 0.20 m2

WYROWNAWCZA = 0.78 m2
WYKOP = 0.12 m2

FREZOWANIE = 0.60 m2

AN T

86
23+817.75

P. ZAS. KRUSZ. = 0.21 m2

WYROWNAWCZA = 0.80 m2
WYKOP = 0.12 m2

FREZOWANIE = 0.61 m2

8/
25+850.93

P. ZAS. KRUSZ. = 0.22 m2
WYROWNAWCZA = 0.61 m2
WYKOP = 0.15 m2

FREZOWANIE = 0.60 m2

88
23+879.32

P. ZAS. KRUSZ. = 0.21 m2
WYROWNAWCZA = 0.74 m2
WYKOP = 0.1 m2

FREZOWANIE = 0.58 m2

89
23+906.06

P. ZAS. KRUSZ. = 0.17 m2

WYROWNAWCZA = 0.24 m2
WYKOP = 0.23 m2

FREZOWANIE = 0.47 m2

90
23+938.84

P. ZAS. KRUSZ. = 0.21 m2

WYROWNAWCZA = 0.10 m2
WYKOP = 0.25 m2

FREZOWANIE = 0.45 m2

91
23+954.67

P. ZAS. KRUSZ. = 0.21 m2

WYROWNAWCZA = 0.11 m2
WYKOP = 0.28 m2

FREZOWANIE = 0.46 m2

92
23+985.50

P. ZAS. KRUSZ. = 0.22 m2

WYROWNAWCZA = 0.45 m2
WYKOP = 0.19 m2

FREZOWANIE = 0.45 m2

93
24+15.01

P. ZAS. KRUSZ. = 0.22 m2

WYROWNAWCZA = 0.48 m2
WYKOP = 0.21 m2

FREZOWANIE = 0.43 m2

94
24+54.08

P. ZAS. KRUSZ. = 0.23 m2

WYROWNAWCZA = 0.48 m2
WYKOP = 0.21 m2

FREZOWANIE = 0.43 m2

95
24+78.40

P. ZAS. KRUSZ. = 0.24 m2

WYROWNAWCZA = 0.95 m2
WYKOP = 0.18 m2

FREZOWANIE = 0.43 m2
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96
24+117.48

P. ZAS. KRUSZ. = 0.18 m2

WYROWNAWCZA = 0.69 m2
WYKOP = 0.14 m2

FREZOWANIE = 0.41 m2

97
24+147.33

P. ZAS. KRUSZ. = 0.19 m2

WYROWNAWCZA = 0.52 m2
WYKOP = 0.16 m2

FREZOWANIE = 0.43 m2

98
24+174.14

P. ZAS. KRUSZ. = 0.21 m2

WYROWNAWCZA = 0.78 m2
WYKOP = 0.13 m2

FREZOWANIE = 0.44 m2

99
24+204.88

P. ZAS. KRUSZ. = 0.20 m2

WYROWNAWCZA = 0.79 m2
WYKOP = 0.13 m2

FREZOWANEE = 0.44 m2

100
24+231.89

P. ZAS. KRUSZ. = 0.21 m2

WYROWNAWCZA = 0.57 m2
WYKOP = 0.21 m2

FREZOWANEE = 0.47 m2
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101
24+260.87

P. ZAS. KRUSZ. = 0.22 m2

WYROWNAWCZA = 0.70 m2
WYKOP = 0.19 m2

FREZOWANEE = 0.56 m2

102
24+288.37

P. ZAS. KRUSZ. = 0.22 m2

WYROWNAWCZA = 0.85 m2
WYKOP = 0.16 m2

FREZOWANEE = 0.57 m2

103
24+316.43

P. ZAS. KRUSZ. = 0.21 m2

WYROWNAWCZA = 0.83 m2
WYKOP = 0.14 m2

FREZOWANEE = 0.55 m2

104
24+346.86

P. ZAS. KRUSZ. = 0.21 m2

WYROWNAWCZA = 0.81 m2
WYKOP = 0.14 m2

FREZOWANEE = 0.59 m2

105
24+575.39

P. ZAS. KRUSZ. = 0.22 m2

WYROWNAWCZA = 0.86 m2
WYKOP = 0.14 m2

FREZOWANEE = 0.62 m2

LEGENDA:
i\éigl\ég Frezowanie
Nasyp

Y ykop

Zdjecie humusu

7 P
/ Wyrdéwnanie kruszywem

Podb. zasad. z kruszywa

Podb. pomoc. stab.

Humusowanie skarp

BIURO DROGOWE 69110 Reooin. ul. Komwaliowa 1
- zepin, ul. Konwaliowa
"TRASA" kom. 692481085
mer inz. Wojciech Przyhucki NIP 926-146-46-02 REGON 211264483
PROJEKT:

Przebudowa drogi wojewddzkiej nr 134 relaciji
Osno Lubuskie - Rzepin na odcinkach
w km ok. 16+630,00+20+625,00 oraz
w km ok. 21+585,00+27+800,00

RYSUNEK: PRZEKROJE SKAZONE
SKALA 1:5/100
- data
BRANZA: DROGOWA uprawnienia: i podpis: nrrys.
OPRACOWAL . . 02.2017
N mgr inz. Maciej Tarko
BRANZE DROG.:
PROJFTKTANT mgr inz. Wojciech Przytucki LBS,‘;%;_S,'S{,?;D,W 022017 6 6
BRANZY DROG.: w specj. drogowej -
SPRAWDZIL upr. proj. nr 02.2017
inz i1 LBS/0065/PWOD/08
BRANZE DROG: mgr inz. Robert Paciorek e o

DATA: luty 2017




