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ODPOWIEDZ NA ZAPYTANIE WYKONAWCY NR 1

Dotyczy przetargu nieograniczonego: ,,Przebudowa drogi woj. nr 276 relacji Krosno Odrzariskie - Swiebodzin
na odc. Skape — Radoszyn w km ok. 30+106,50 — 31+188,00”

Zarzad Drog Wojewodzkich w Zielonej Gorze odpowiada ponizej na zapytanie Wykonawcy dotyczace tresci
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia:

Pytanie nr 1:
W zwigzku z opublikowaniem postepowania przetargowego ,Przebudowa drogi woj. nr 276 relacji Krosno

Odrzanskie — Swiebodzin na odc. Skape — Radoszyn w km ok. 30+106,50 — 31+188,00" i po przeanalizowaniu SIWZ
oraz pozostatych szczegotowych specyfikacji do przetargu, zwracamy sie z pytaniem, czy Zamawiajgcy dopusci
zastosowanie w ww. postepowaniu geosiatki z kordu stalowego? Szczegdlowe cechy tego materiatu, jak rowniez
sposob ukiadania (tozsamy z innymi geosiatkami) zawiera specyfikacja techniczna, ktérg przesytamy w zataczeniu.
Stal, wykorzystywana do produkcji tego materiatu, w przeciwienstwie do materiatléw syntetycznych, nie traci
swoich parametrow (wysoka sztywnosc¢) w trakcie uktadania na niej warstw asfaltowych.

Wedtug naszej oceny, co potwierdzajg badania przeprowadzone przez BRRC (Belgian Road Research Centre) -
Belgijski Instytut Drogowy, proponowany przez nas material zabezpiecza skuteczniej nowo ukiadane warstwy
asfaltowe przed spekaniami na przyktad na taczeniu starej konstrukcji z nowg — na poszerzeniach, lub na
podbudowach o charakterze sztywnym, niz siatki z wiokien szklano-weglowych. Siatka z kordu stalowego
ogranicza deformacje plastyczne i redukuje ugiecia nawierzchni bitumicznej. Jednoczesnie jest materiatem
prostym w uktadaniu i nie stwarza probleméw wykonawczych przy uktadaniu na nim warstw z mma, co potwierdzajg
zadania wykonane na drogach w Polsce. Dziata on jako material przeciwspekaniowy, wykazuje sie dobrg
sczepnoscig, jest fatwy w trakcie instalacji (brak efektu przyklejania sie do kot samochodowych z masg lub gasienic
rozscietacza) i przy frezowaniu warstw z mma po latach — wyniki badan przeprowadzonych przez FH MUNSTER
University of Applied Sciences. Moze by¢ uktadany zaréwno pod warstwa wigzaca jak i $cieralna.

Dla siatki z kordu stalowego prawnym dokumentem odniesienia jest norma zharmonizowana
PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wymagania w odniesieniu do wyrobéw stosowanych
w nawierzchniach i nakiadkach asfaltowych.

W zwigzku z powyzszym siatke z kordu stalowego nalezy traktowa¢ przynajmniej jak materiat rownowazny
wzgledem siatki szklano-weglowej. Wnioskujemy zatem o dopuszczenie do jego zastosowania.

Odpowiedz nr 1:
Zapisy w dokumentach przetargowych okreslajace wymagania dla materialow pozostaja bez zmian.

W zalgczeniu SST wyszczegolniona w zapytaniu Wykonawey nr 1.

Pty
Podpisano:
Dyrektor
Pawet Tonder

Wydziat Zambwier | Administrac]]

Katarzyna Turek
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D.05.03.26.G. Zabezpieczenie geosiatka nawierzchni asfaltowej przed spekaniami odbitvmi

1 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

1.1.1 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem zbrojenia nawierzchni bitumicznej siatkg zbrojeniowa wykonang z
kordu stalowego. na nosniku z widkniny polietylenowej lub materialu rownowaznego zgodnie z

Normg EN 15381:2008,

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

1.2.1 Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w punkt 1.1, zgodnie z Specyfikacja D-M-00.00.00 ,,Wymagania
Ogdlne”.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja

1.3.1 Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji dotyczg ogolnych zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wbudowaniem siatki zbrojeniowej z kordu stalowego.

Nalezy wykonac :

a) zabezpieczenie nawierzchni siatka zbrojeniowa

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Siatka zbrojeniowa z kordu stalowego —

plaski wyrob stalowy zbudowany z wigzek kordu stalowego (w kierunku wzdluznym i poprzecznym),
utozonych wzdluznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka w wezlach nie jest usztywniana
przez co mozliwe jest przesuwanie poszczegolnych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie).
Nosnikiem dla siatki stalowej jest geowloknina polietylenowa - PET - 50 g/m”.

1.4.2 Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi

normami i definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania og6lne™ pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w Specyfikacji D--00.00.00. ,,Wymagania
Ogolne” punkt 1.5.

Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ okresie bezdeszczowym (podczas ukladania siatki), przy suchym

podlozu i temperaturze powietrza i podloza co najmniej +5 st. C.

2 MATERIALY



D.05.03.26.G

2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materialéw

2.1.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w Specyfikacji D-M-00.00.00. "Wymagania
Ogolne" pkt 2.

2.1.2 Do wykonania powyzszych robot nalezy stosowac nastepujagce materiaty:

- emulsje asfaltowa modyfikowana polimeroasfaltami wg D.04.03.01

- siatke z kordu stalowego.

Materialy przed wbudowaniem musza uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

2.2 Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktorej ma by¢ ulozona siatka nalezy

stosowac emulsje asfaltowa modyfikowana polimeroasfaltami w ilosci minimum 0,50 kg/m” (wartos¢
rezydualna bitumu po rozpadzie emulsji) wg D.04.03.01 - zgodnych z zaleceniami zawartymi w
Wymaganiach Technicznych WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Ilo$¢ i rodzaj kationowej emulsji

asfaltowej do skropienia pod siatke zalezy od szorstkosci podioza na ktorym uklada jest siatka.

2.3 Siatka zbrojeniowa
Do wykonania robdt nalezy zastosowac¢ wyrdb zlozony z siatki zbrojeniowej wykonanej z kordu
stalowego, zespolonej z wldkning poliestrows. Szczegblowe wymagania dotyczace siatki podano w

tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania wobec siatek z kordu stalowego stosowanych w warstwach asfaltowych

nawierzchni drogowych

Lp. Wiasciwosci Jed- Wymagania dla siatki
nostka
1
Wielkos¢ oczek mm *50 x50
Wydluzenie graniczne przy zerwaniu (%) 1.8
? Tolerancja % +0,2
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Wytrzymalo$¢é na rozciaganie :

- wzdtuz pasma =31
3 kN/m

- wszerz pasma =32

Tolerancja £10%
4 Nasigkliwos¢ bitumem o/m’ 500 =50
5 Waga calkowita siatki o/m> 260
6 Typ nosnika
Widknina PET

* Srednia wazona obliczona wedl ug ponizszego wzoru - bazujgcego na EN15381 & testowanego
zgodnie z ‘single rib test of ASTM D6637 - (.

1 1
- _|wmretwsr] | am
Mesh 1 +L Wm
Wm  Ws

Wm: Width Mesh - Ws: Width sample (with Ws> 10xWm ) - FC: strength of cord - FE: strength of
embrittlement

Rozwinigta rolka siatki powinna byé bez widocznych uszkodzen, o rownomiernej strukturze ukladu
oczek. Dlugos¢ pasma siatki i jej szeroko$¢ powinna odpowiadaé ofercie producenta siatki, np.
dtugos¢ 50 m lub 100 m, a szerokos¢ 0,9 m, 1,4 m, 2,16 m i 2,66 m. Odchylka dlugosci i szerokosci

nie powinna przekracza¢ + 1% wymiaru nominalnego.

Siatka powinna by¢ pakowana, skladowana i przechowywana w rolkach opakowanych fabrycznie, w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i rozwinigciem. Rolki powinny by¢ ulozone poziomo
na suchym i wyréwnanym podlozu. Rolki moga by¢ ukladane jedna na drugiej, maksymalnie w
szesciu warstwach. Nie wolno skladowa¢ rolek skrzyzowanych oraz wyjatkowo mozna zezwoli¢ na
skladowanie rolek nieopakowanych przez okres dluzszy niz tydzien. W przypadku wadliwego
skladowania, nalezy usuna¢ wierzchnia warstwe siatki, jako nieprzydatna do dalszych robdt. Po
zdjeciu opakowania, siatka nie powinna by¢ narazona na zawilgocenie. Przy skiadowaniu siatki nalezy
przestrzega¢ zalecen producenta. Siatka powinna by¢ produkowana na zgodnos$¢ z wymaganiami
Normy PN-EN 15381.
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3 SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

3.1.1 Sprzgt do skropienia lepiszczem asfaltowym

Do skrapiania lepiszczem asfaltowym nalezy stosowa¢ samojezdne lub przyczepne skrapiarki
lepiszcza zgodnie ze Specyfikacja D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukeyjnych™.
3.1.2 Rozkladarka do siatki

Urzadzenie do maszynowego rozkladania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robot)
wraz zZ maszyna transportowa (sztaplarka, ladowarka z osprzetem itp.)

3.1.3 Sprzet do oczyszezenia dolnej warstwy przed skropieniem

Szczotki mechaniczne i inne urzadzenia czyszczace (np. dmuchawy) w ilosci zapewniajacej
wiasciwe oczyszczenie podloza.

3.1.4 Sprzet pomocniczy

Obejmuje narzedzia tnace (noze, nozyce itp.).

4 TRANSPORT, PRZENOSZENIE I SKEADOWANIE

4.1 Siatka zbrojeniowa

4.1.1 Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Og6lne" punkt
4. Siatke nalezy transportowa¢ i magazynowa¢ w rolkach opakowanych fabrycznie, ulozonych
poziomo na rownym podlozu i w sposdb zabezpieczajacy przed opadami atmosferycznymi i
mechanicznymi uszkodzeniami. W czasie wyladowywania siatki ze $rodka transportu nie nalezy
dopusci¢ do porozrywania lub podziurawienia opakowania z folii.

Przy transporcie geosiatki nalezy przestrzegaé zalecen producenta.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Uwagi ogélne
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne" pkt. 5.

5.2 Wbudowanie siatki

5.2.1 Podloze

Podloze powinno by¢ stabilne (nosne), np. w postaci nawierzchni bitumicznej zarGwno nowo
wykonanej jak i starej, takze frezowanej. Powierzchni¢ podioza nalezy oczysci¢ i usungc¢ wszelkie

luzne czgscl.
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Lokalne ubytki lub szczeliny w podlozu o rozwartosci powyzej 3 mm muszg byé wypelnione lub
naprawione odpowiednimi masami naprawczymi. Tak przygotowane podioze nalezy skropi¢ emulsja
asfaltowa modyfikowang polimeroasfaltami wg D.04.03.01 w ilosci minimum 0,55 kg/m’. W
przypadku podlozy frezowanych skropienie powinno by¢ intensywniejsze o 100 %. Nalezy
przestrzega¢ ogolnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy wykonywaniu polgczenia
migdzywarstwowego okreslonych w Wymaganiach Technicznych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2008. Nalezy zapewni¢ rownomiernos¢ pokrycia powierzchni.

5.2.2 Ulozenie siatki

Siatke nalezy rozklada¢ maszynowo a warunkowo dopuszcza sie ukladanie reczne. Warstwe siatki
nalezy rozklada¢ na calej powierzchni wzmacnianego odcinka lub pasami o szerokos$ci nie mniejszej
niz 2,16 m.

Rozlozenie siatki moze nastapi¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby
byla lekko klejaca sig, ale nie przywierala.

Siatke uklada si¢ na podlozu z jednoczesnym naciggiem. Nie dopuszcza si¢ metody ukladania siatki,
ktorej towarzyszy faldowanie. Po roziozeniu kord stalowy widoczny jest na wiokninie.

W przypadku ukladania rgcznego, by zabezpieczyé odpowiednig sczepnos¢ siatki do podloza,
konieczne jest jej szczotkowanie po rozrolowaniu cala szerokoscia rolki. Nalezy takze docisnac
warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca. W przypadku rozkiadania maszynowego przejazd
lekkim walcem w celu docisnigcia siatki nie jest wymagany. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie
siatki zbrojeniowej do podloza.

Siatke nalezy uklada¢ ,,na zaklad” o szerokosci min. 8 cm. Jesli zaklad ma wigkszg szerokos$¢ nalezy
dokona¢ dodatkowego skropienia wiokniny, ktora zostanie przykryta drugg warstwy siatki. Dotyczy to
zarowno polaczen podiuznych jak i poprzecznych. Docinanie siatki na zadany wymiar zarowno w
kierunku podtuznym jak i poprzecznym moze si¢ odbywa¢ przy wykorzystaniu zarowno przyrzadow
recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tnacych (szlifierki katowej itp.).

5.2.3 Czyszcezenie i wykonywanie warstw

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe $cieralng (na warstwie wigzacej)

oraz pod warstwe wiazgca (na warstwie podbudowy lub innej). Minimalna grubosé¢ uloZonej i
zageszczone] warstwy asfaltowej nie powinna by¢ mniejsza niz 30 mm.

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywac w czystosci. Nalezy ograniczy¢ do
minimum ruch pojazdéw na warstwie, na ktérej przewiduje si¢ uloZzenie nastgpnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien

podjac starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze si¢ to niemozliwe nalezy uzgodnié z

Inzynierem dalsze postgpowanie.

5.2.4. Zalecenia uzupelniajace
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Powierzchnia skrapiana lepiszczem powinna by¢ czysta - wszelkie zanieczyszczenia glina, kruszywem
itp. powinny zosta¢ usunigete przed skropieniem. Czgsci siatki zanieczyszczone smarami i olejami
nalezy wycia¢. Miejsca te nalezy powtornie skropi¢ wraz z brzegiem otaczajacej siatki, a nastgpnie
wklei¢ w nie prostokatng fate o wymiarach zapewniajacych przykrycie wycigtego otworu z zakladem
okolo 0,10 m.

Przed ulozeniem warstwy asfaltowej na ulozonej siatce nalezy naprawi¢ miejsca odklejone, faldy,
pecherze i rozdarcia siatki.

Niedopuszczalne jest ukladanie warstwy siatki na pgknigciach o nieustabilizowanych krawedziach.
Roboty prowadzi si¢ wylacznie podczas suchej pogody. Siatka nie moze by¢ mokra, rozkladana na
mokrej powierzchni lub pozostawiona na noc bez przykrycia warstwa asfaltowa.

Konieczne jest zapewnienie prawidlowego przyklejenia siatki do podloza. Jesli uzyskanie tego nie jest
mozliwe z jakiegokolwiek powodu (np. istniejg fale), to nalezy zrezygnowaé z zastosowanie tej
technologii, bowiem niewlasciwe jej wykonanie moze by¢ powodem zniszczenia nawierzchni (np. fale
moga zniszczy¢ polaczenia warstw),

Temperatura wykonawstwa robot jest limitowana dopuszczalng temperatura robot asfaltowych. W
przypadku stosowania do nasycania i przyklejania siatki emulsji modyfikowanej elastomerami
kationowej lub asfaltu modyfikowanego elastomerami na goraco, temperatura powietrza powinna by¢
nie nizsza niz 15C, a temperatura skrapianej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz 10C.

Nie dopuszcza si¢ ruchu pojazdow po roztozonej siatce. Wyjatkowo moze odbywaé sie jedynie ruch
technologiczny. Wowczas pojazdy powinny poruszaé si¢ z mala predkoscia, bez gwaltownego
przy$pieszania, hamowania i skrecania. Nalezy dolozy¢ wszelkich staran by unikngé przywierania kol
samochodow do siatki np. poprzez posypanie roziozonej siatki kruszywem o uziarnieniu 3/5 w ilosci

90-120 g/m’,

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 .,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.1 Kontrola jakoSci siatki

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, ew. badania materialow wykonane przez dostawcow itp.).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.1.1 Czgstotliwos¢ badan, sklad i liczebno$¢ partii

Badania nalezy wykonywac przy odbiorze kazdej partii siatki.

6.1.2 Pobieranie probek i kontrola jakosci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo.

6.1.3 Sprawdzenie wygladu zewngtrznego i szerokosci pasma
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Sprawdzenie wygladu zewngtrznego polega na wizualnej ocenie rownomiernosci rozlozenia

oczek siatki oraz wystgpowania uszkodzen (przerwania ciaglosci wiazek widkien).

Szerokos$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z dokladnoscig do 1 em wykonany co 10
mb rozwinietej rolki. Odchylka szerokosci pasma nie powinna przekracza¢ +/- 2% wymiaru
nominalnego.

6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymatosciowych

Wytrzymalos¢ na rozcigganie oraz wydluzenie przy zerwaniu nalezy okresla¢ zgodnie z PN:EN 10319
lub metoda alternatywna np. single rib test. Wytrzymalosé na rozcigganie wigzek wlokien stalowych
siatki zarowno w ukladzie poprzecznym jak i podluznym nie powinna by¢ mniejsza niz podana w
Tablicy 1.

6.2 Kontrola jako$ci przeprowadzonych Robét

Kontrola jakosci Robot polega na:

- sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,

- wizualnej ocenie przylegania siatki do podloza przed ulozeniem na niej warstwy bitumicznej.

- sprawdzeniu rownosci powierzchni, na ktorej przewidziano ulozenie siatki,

- kontroli skropienia powierzchni przed ulozeniem siatki, rodzaj emulsji asfaltowej i jej ilos¢,

- prawidlowym zamocowaniu siatki do powierzchni jezdni gwarantujgce jej roéwnomierne
przyleganie do podloza,

- sprawdzeniu rownosci utozonej warstwy siatki,

- badaniu sczepnosci migdzywarstwowej.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogoblne zasady obmiaru robot

7.1.1 Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 .,Wymagania ogolne™ punkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest [m2] (metr kwadratowy) ulozonej siatki.

8 ODBIOR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace odbioru robét podano w Specyfikacji D-M-00.00.00. "Wymagania
Ogdlne" punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacjami i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.

9 PODSTAWA PEATNOSCI
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9.1 Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
punkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

9.2.1 Cena jednostkowa wykonania 1 m? wzmocnienia nawierzchni obejmuje:

- koszt materialéw wraz z transportem,

- wykonanie skropienia emulsja asfaltowa,

- roztozenie siatki,

- sktadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1.;

- prace pomiarowe i oznakowanie robot,

- wykonanie badan polgczenia siatki z warstwami asfaltowymi,

- sprawdzenie rownosci podloza i ewentualne wypelnienie nierdwnosci podioza,
- ulozenie siatki na skropionym emulsja asfaltowa podlozu wraz z przymocowaniem (zgodnie
z instrukcjg producenta),

- przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badan laboratoryjnych.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 10319 Geosyntetyki - Badanie wytrzymalosci na rozcigganie metoda szerokich

probek

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czgs$¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze¢$¢ 21: Zakladowa Kontrola
Produkc;ji

PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszeza asfaltowe - Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wymagania w odniesieniu do wyrobow stosowanych
w nawierzchniach i nakladkach asfaltowych

10.2 Inne dokumenty



D.05.0326.G

Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych, WT-1 Kruszywa

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, WT-2 Mieszanki mineralno-
asfaltowe

Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, WT-3 Emulsje
asfaltowe

Projekt Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pélsztywnych. Praca w toku.
Politechnika Gdanska

Rozporzadzenia MTiGM z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie

Umowa europejska dotyczaca migdzynarodowego przewozu drogowego towardw niebezpiecznych
(ADR) (Dz. U. 05. 178. 1481 Z p6Zn.zm.)

Zeszyt 66/2004 IBDiM Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni
drogowych

Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania

Karta informacji technicznej siatki



