D -06.02.01b
Przepusty stalowe z blachy faliste;j



1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej STWiORB sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych z
wykonaniem przepustow stalowych z blachy falistej, w zwigzku z realizacjg inwestycji pn. ,,Rozbudowa drogi
wojewddzkiej nr 276 w m. Chociule od km 35+000 do km 35+873”
1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
przepustow z rur stalowych spiralnie karbowanych, wykonanie przepustu tymczasowego, wykonanie koryta
obejscia BYPASS rzeki Lisica oraz wykonania elementéw betonowych.
- Przepust z rury stalowej, spiralnie karbowany o przekroju tukowo kotowym HCPA-04 o wym. 1,62/1,1m, z
blachy grubosci2,5mm, karb typu D1, powloka cynkowa+polimerowa. Diugos¢ rury 19,83m,
- Wykonanie przepustu tymczasowego z rury stalowej o 800 w technologii przecisku pod droga wraz z
wykonaniem koryta obejscia rzeki Lisica (BY-PASS),

- podpory betonowe

- bloki betonowe — fundament pod balustrady U-11a

- przepust tymczasowy z rury stalowej 6800 wykonany metoda przecisku

- wykonanie koryta obejscia bypass rzeki Lisica
1.4 OKkreslenia podstawowe
1.4.1 Przepust — obiekt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, shuzacy do przeptywu
matych ciekéw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.
1.4.2. Przepust z rury spiralnie karbowanej — konstrukcja przepustu drogowego wykonana ze stalowej rury
spiralnie nawijanej, ktorej odcinki taczone sg za pomoca ztaczek opaskowych, wokot ktorego znajduje sie
odpowiednio zageszczony grunt zasypki. Rura wykonywana jest z odpowiednio profilowanej w karby blachy
stalowej przez jej spiralne nawijanie i sprasowanie potgczenia.
1.4.3. Fundament kruszywowy — odpowiednio dobrane, utozone i zaggszczone kruszywo, stanowigce fundament,
na ktorym posadowiona jest konstrukcja przepustu.
1.4.4. Narzut kamienny na zaprawie — kamien polny lub tamany o grubosci 20+30 cm przeznaczony do robot
wodno-melioracyjnych, ulozony na warstwie o grubosci 10 cm z piasku wymieszanego na sucho z cementem, z
zalaniem stykow zaprawa.
1.4.5. Pozostale okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i okres§leniami podanymi w STWIORB-D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 1.4.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB-D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB D-M-00.00.00
,»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustow z rur stalowych spiralnie karbowanych sa:

- odcinki rur stalowych spiralnie karbowanych — 6 sztuk wg projektu wykonawczego

- elementy stalowe do taczenia rur jak ztgczki opaskowe, $ruby, nakretki, podktadki,

- materiaty na tawy fundamentowe piaskowo-zwirowe i zasyp przepustow,

- materiaty izolacyjne do wykonywania izolacji powierzchni studni wpadowych, gurtow betonowych i $cianki
oporowej na styku z gruntem,

- deskowanie konstrukcji zelbetowych $cianki czotowej i gurtu fundamentowego,

- beton i jego sktadniki,

- stal zbrojeniowa.

- studnie prefabrykowane

- rura stalowa 9800 dlugos¢ 15m

Materiaty do budowy konstrukcji przepustu muszg posiada¢ dokument dopuszczajacy do stosowania, wydany
przez upowazniong jednostke (aprobatg techniczng).

2.3. Rury stalowe spiralnie karbowane



Rodzaj rury do budowy przepustu powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa lub moze to by¢ konstrukcja
inna o podobnych parametrach posiadajaca Aprobate lub Swiadectwo Dopuszczenia Do Stosowania, na ktorej
zastosowanie wyrazi zgode Inzynier.

W dokumentacji projektowej okreslono:

- Przyjeto rurg stalows, spiralnie karbowang o przekroju tukowo kotowym HCPA-04 o wym. 1,62/1,1m, z blachy
grubosci2,5mm, karb typu D1, powloka cynkowa+polimerowa

Gatunek stali, z ktorego sa wykonywane rury spiralnie karbowane jest okreslony przez producenta. Parametry
wytrzymatosciowe stali nie mogg by¢ jednak gorsze niz podane w dokumentacji projektowe;.

Dopuszcza si¢ zastosowanie wyroboéw o innych parametrach niz podano w dokumentacji projektowej (z
wyjatkiem $rednicy wewn. rury) pod warunkiem uzyskania akceptacji Inzyniera.

Elementy przepustéw z rur spiralnie karbowanych wraz z profilowaniem (skosy na koncach rur) powinny by¢
wykonane przez producenta zgodnie z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowej. Dostawca rur jest
zobowigzany odpowiednio oznakowac elementy wysytkowe tak, aby uniknaé¢ btedow przy ich taczeniu.

Do taczenia odcinkow rur nalezy stosowac taczniki opaskowe faldowane i skrecane §rubami. Opaski powinny by¢
wykonane ze stali o takich samych parametrach (jakos$¢, grubo$¢) jak rura. Typ i rodzaj elementow zkgcznych
powinny by¢ okreslone przez producenta w instrukcji montazu lub aprobacie technicznej, w zaleznosci od
grubosci taczonych blach, typu sfalowania blachy i srednicy taczonych rur.

Zaleca si¢ stosowanie facznikow srubowych zgodnie z ponizszymi wskazaniami:

- §ruby klasy 8.8 lub 10.9, wlasnosci mechaniczne wg PN-M-82054-03 [17],

- nakretki klasy 8 lub 10, wlasnosci mechaniczne wg PN-M-82054-09 [18],

- podktadki, wg PN-M-82006 [16].

Wszystkie elementy stalowe do wykonywania potagczen montazowych odcinkdéw rur spiralnie karbowanych
powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg w sposob okreslony w katalogu fabrycznym producenta przepustow
lub w aprobacie techniczne;j.

2.4. Beton i jego skladniki

2.4.1. Wymagane wilasciwosci betonu

Gurty fundamentowe pod przepustami nalezy wykonac¢ z betonu klasy co najmnie;j:

- C25/30 (B 30);

Beton do konstrukeji przepustow betonowych musi spetniaé¢ nast¢pujgce wymagania wg PN-B-06250 [8]:

- nasigkliwos$¢ nie wigksza niz 5 %,

- przepuszczalno$¢ wody - stopien wodoszczelnosci co najmniej W 8§,

- odpornos$¢ na dzialanie mrozu - stopien mrozoodpornosci co najmniej F 150.

2.4.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do wyrobu betonowych elementow konstrukcji przepustow powinno by¢ zgodne z PN-S-
10040:1999 i spelnia¢ wymagania PN-B-06712 w zakresie cech fizycznych i chemicznych dla betonow klasy
C25/30 (B30).

Do betonu klasy C25/30 (B30) nalezy stosowac¢ grysy granitowe lub bazaltowe (kruszywa i grysy z innych skat
pod warunkiem pozytywnego orzeczenia placowki naukowo-badawczej i akceptacji Inzyniera).

2.4.2.1. Grysy

Grysy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla grysu do betonowych elementéw konstrukeji przepustow

Lp. |Wlasciwosei Wymagania

1 Zawartosé pylow mineralnych. %. nie wigcej niz: 1

2 Zawartos¢ ziamn nieforemnych. %. nie wiecej niz: 20

3 Wskaznik rozkruszenia, %. nie wigcej niz:
- dla gryséw granitowych i innych 16
- dla grysow bazaltowych 8
Nasiakliwose. %. nie wiecej niz: 1.2

5 Mrozoodpomosé wg metody bezposredniej, %. 2
nie wiecej niz

6 Mrozoodpomosé wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg
PN-B-11112 [19]). %. nie wiecej niz: 10

7 Zawartos¢ zwiazkow siarki, %. nie wiecej niz: 0.1

8 Zawartosé zanieczyszezen obeych. %. nie wiecej niz: 0.25
Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych. Barwa cieczy nad wzorcowa

kruszywem nie ciemniejsza niz:

nie wywolyaca zwiekszenia
10 Reaktywnosé alkaliczna (wg PN-B-06714-34 [18]) wymiarow liniowych ponad 0.1%

11 Zawartos¢ podziarna. %. nie wiecej niz: 3
12 Zawartos¢ nadziarna, %. nie wigcej niz: 10




2.4.2.2. Piasek

Nalezy stosowac piaski pochodzenia rzecznego, albo bedace kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego
ptukanego. Piaski powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla piasku do betonowych elementéw konstrukeji przepustéw

Lp. | Wlasciwoscl Wymagania
1 Zawartosé pyléw mineralnych. %. nie wiecej niz: 1.5

2 Zawartosé zwiazkow siarki. %. nie wiecej niz: 0.2

3 Zawartosé zanieczyszezen obeych. %. nie wiecej niz: 0.25

4 Zawartosé¢ zanieczyszezen organicznych. Barwa cieczy nad wzorcowa

kruszywem nie ciemniejsza niz:

nie wywolujaca zwiekszenia wymiaréw
5 Reaktywnosé alkaliczna (wg PN-B-06714-34 [18]) liniowych ponad 0.1%

Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosié:

do 0,25 mm - od 14 do 19 %

do 0,5 mm - od 33 do 48 %

do 1 mm - od 57 do 76 %

2.4.2.3. Zwir

Zwir powinien spelnia¢ wymagania normy PN-B-06712 [12] dla betonu klasy C25/30 (B30) w zakresie cech
fizycznych i chemicznych.

W przypadku nie osiggnigcia przez zwir odpowiednich cech fizycznych i chemicznych zostanie on przez
Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozony w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier
zezwoli Wykonawcy na uzycie tego zwiru do innych robét, niz te dla ktérych zostat zakupiony, to koszt jego
zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

Ponadto mrozoodpornos¢ zwiru badang zmodyfikowang metoda bezposrednig wg PN-B-11112 [19] ogranicza si¢
do 10 %.

Zwir powinien odpowiadaé wymaganiom podanym w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla zwiru do betonowych elementow konstrukeji przepustow

Lp. | Wlasawosct Wymagama

1 Wytrzymatosé na niazdzense, wskaznik rozkruszenia, %, nie wiece] mz: 12

2 Zawartosc ziam slabych, %, nie wiece) niz: 5

3 Nasiakliwosc, %, nie wiece] mz 1.0

4 Mrozoodpornosé wg PN-78/06714.19 po 25 cyklach a wg PN- 50
78/06714.20 po 5 cvklach, %, nie wiecej mi:

5 Zawartosc ziam nieforemnyvch, %, nie wiece] mz: 20

6 Zawartosc pyléw mmeralnych, Y. e wigce) niz: 1.5

7 Zawartos¢ zameczyszezen obeych, %. nie wiece) m: 0.25

8 Zawartos¢ zwiazkow siarki, Yo, nie wigcej mz 0.1

9 Zawartosé zanieczyszezefl organiczavch, barwa cieczy nad kruszywem WZOorcowa
fHe CIemNiejsZa mz:

Rysunek 1. Krzywe graniczne uziarmienia kruszywa do betonu
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2.4.3. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Sktadniki mieszanki mineralnej dla betonu powinny by¢ tak dobrane, aby krzywa uziarnienia mieszanki
mineralnej miescita si¢ w krzywych granicznych pola dobrego uziarnienia, rys. 1.

2.4.4. Sktadowanie kruszywa

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem
z innymi asortymentami kruszyw. Podtoze sktadowiska powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione,
aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie jego sktadowania i poboru.

Poszczegolne kruszywa nalezy sktadowac oddzielnie, w zasiekach uniemozliwiajacych wymieszanie si¢
sgsiednich pryzm. Zaleca si¢, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4 mm) byty chronione przed opadami za
pomoca plandek lub zadaszen.

Warunki sktadowania oraz lokalizacja sktadowiska powinny by¢ wczesniej uzgodnione z Inzynierem.

2.4.5. Cement

2.4.5.1. Wymagania

Cement stosowany do wyrobu betonowych elementow konstrukcji przepustow winien spelnia¢ wymagania normy
PN-EN-197-1:2002 [21].

Nalezy stosowac wytacznie cement portlandzki (bez dodatkow). Do betonu klasy C25/30 (B30) nalezy stosowac
odpowiednio cement klasy 42,5.

Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 4.

Tablica4. Wymagania ogolne dla cementu do betonowych elementow konstrukcji przepustow

Lp. | Wymagania Marka cementu
42.5
1 Wytrzymatogé na éciskanie. po 2 dniach 10
MPa, nie mniej niz: po 7 dniach -
po 28 dniach 42.5
2 Czas wiazania poczatek  wiazania, najwczes-niej  po 60
uplywie min.
koniec wiazania najpoznigj. h 12
3 Stalos¢ objefosci. mm nie wigcej niz: 10
4 Zawartos¢ SOs, % masy cementu, nie wiecej niz: 35
5 Zawartos¢ chlorkow, %. nie wiecej niz: 0.10
6 Zawartos¢ alkaliow. %e. nie wiecej niz: 0.6
7 Iaczna  zawartos¢  dodatkow  specjalnych  (przyspieszajacych  twardnienie,
plastyfikujacych. hydrofobizujacych) i technologicznych. dopuszezonych do stosowania 5.0
przez ITB. % masy cementu. nie wiecej niz

Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrodta dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego jakos¢ okreslona
atestem - musi by¢ zatwierdzona przez Inzyniera.

2.4.5.2. Przechowywanie cementu

Warunki przechowywania cementu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy BN-88/6731-08 [36].

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

a) dla cementu workowanego sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone
z bokow przed opadami), magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach),

b) dla cementu luzem - zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe. W kazdym ze zbiornikow nalezy
przechowywaé cement jednego rodzaju i klasy, pochodzacy od jednego dostawcy.

2.4.6. Woda

Woda do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [24].

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Woda pochodzaca z watpliwych zrodet
nie moze by¢ uzyta do momentu jej przebadania na zgodno$¢ z podang norma.

2.5. Stal zbrojeniowa

Stal stosowana do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcji przepustoéw musi odpowiada¢ wymaganiom PN-
H-93215 [29].

Klasa, gatunek i $rednica musi by¢ zgodna z dokumentacja projektowa.

Nie dopuszcza si¢ zamiennego uzycia innych stali i innych $rednic bez zgody Inzyniera.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w sposob izolowany od podtoza gruntowego, zabezpieczona od
wilgoci, chroniona przed odksztalceniem i zanieczyszczeniem.

2.6. Materialy izolacyjne



Do izolowania $cianek czotowych przepustow, ptyt wzmacniajacych i prefabrykatow zelbetowych narazonych na
bezposredni styk z gruntem nalezy stosowa¢ materiaty izolacyjne posiadajgce aprobate techniczng oraz atest
producenta:

- emulsje kationowe wg EmA-99. IBDiM [44],

- roztwory asfaltowe do gruntowania wg PN-B-24622 [23],

- lepiki asfaltowe na gorgco bez wypetiaczy wg PN-C-96177 [25],

- papy asfaltowe wg BN-79/6751-01 [38] oraz wg BN-88/6751-03 [39],

wszelkie inne i nowe materiaty izolacyjne sprawdzone doswiadczalnie i posiadajgce aprobaty techniczne - za
zgoda Inzyniera.

2.7. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251 [9].

Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatow odpowiadajgcych nastepujgcym normom:

- drewno iglaste tartaczne do robét ciesielskich wg PN-D-95017 [26],

- tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-06251 [9] i PN-D-96000 [27]

- tarcica liciasta do drobnych elementdéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002 [28],

- gwozdzie wg BN-87/5028-12 [35],

- Sruby, wkrety do drewna i podktadki do $rub wg PN-M-82121 [31], PN-M-82503 [32], PN-M-82505 [33] i PN-
M-82010 [30],

- ptyty pil$niowe z drewna wg BN-69/7122-11 [40] lub sklejka wodoodporna odpowiadajgca wymaganiom
okreslonym przez Wykonawcg i zaakceptowanym przez Inzyniera.

Dopuszcza si¢ wykonanie deskowan z innych materiatdw, pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

2.8. Materialy na lawy fundamentowe piaskowo-zwirowe

Materiat na tawy fundamentowe, podsypki $cian czotowych i wydtuzen przepustow powinny spetnia¢ nastepujace
wymagania:

- wskaznik zageszczenia 0,97 wedtug Proctor’a,

- frakcja od 0 do 32 mm,

- wolny od elementdéw organicznych,

- nieagresywny (pH 6 — 8),

- wskaznik réznoziarnistosci gruntu wigkszy badz rowny 4 (D60 : D10),

- wskaznik krzywizny CC w granicach od 1 do 3,

- przepuszczalny,

- wolny od zbrylen,

2.9. Betonowe plyty azurowe dla wzmocnien dna i skarp rowow

Jako materiat shuzagcy do umocnien dna i skarp rowoéw zgodnie z dokumentacja projektowa stanowia azurowe
ptyty betonowe prefabrykowane o wymiarach 90x50x7 cm. Dopuszcza si¢ zmiang wymiardow plyt azurowych na
zaproponowane przez Wykonawce po uprzedniej zgodzie Inzyniera. Minimalna grubo$¢ zastosowanych ptyt
azurowych powinna wynosi¢ 7 cm. Prefabrykowane ptyty azurowe powinny spetia¢ wymagania dotyczace cech
fizyczny 1 wytrzymato$ciowych (w tym sktadnikow) jak dla betonow klasy C25/30 (B 30).

Plyty nalezy prze wbudowaniem przechowywac na suchym podtozu, w stosach o wysokosci do 1,20 m.

2.10. Kamien tamany do umocnien skarp nasypow

Nalezy stosowac¢ kamien famany pochodzacy z urobku z16z skalnych lub glazow narzutowych niesortowalny lub
sortowany o niskiej nasigkliwosci i mrozoodpornosci wg PN-84/B-1080. Dopuszcza si¢ zastosowanie zarOwno
kamienia pochodzenia wulkanicznego (granit, sjenit) jak i osadowego (piaskowiec).

Dopuszcza si¢ stosowanie kamienia narzutowego otoczkowego pod warunkiem zaakceptowania proponowanego
materiatu przez Inzyniera.

2.11. Studnie prefabrykowane

Nalezy stosowac elementy prefabrykowane studni o wymiarach okreslonych w Dokumentacji projektowe;.
Mozna stosowac elementy dopuszczone do stosowania w budownictwie. Przewidziano studnie o wymiarach 1,50
x 1,50m oraz 1,00 x 2,20m. Pozostate wymagania wg ST D—-03.02.01. Kanalizacja deszczowa. Materiaty
powinny uzyska¢ zatwierdzenie Inzyniera.

3.SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania przepustu

Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustu z rury spiralnie karbowanej powinien wykazac si¢
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu:

- koparek do wykonywania wykopow,

- sprz¢tu do recznego wykonywania plytkich wykopow szerokoprzestrzennych,



- zurawi samochodowych o udzwigu i wysiegu odpowiednim dla warunkow przetadunku i montazu oraz cigzaru
elementow,

- sprzetu do montazu przepustow z rur spiralnie karbowanych, w zaleznosci od wielko$ci otworu: klucze
nasadowe,

klucze dynamometryczne, ramy z krgzkami linowymi, wciggarki wielokrgzkowe na samochodach do podnoszenia
rur, drabiny, rusztowania przenosne, rusztowania na samochodach itp.,

- sprzetu do transportu elementow przepustow.

- betoniarek,

- pomp umozliwiajacych odwodnienie wykopow,

- innego sprzetu do transportu pomocniczego.

Doboru sprzgtu dokonuje Wykonawca i przedstawia go do akceptacji Inzynierowi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport odcinkoéw rur i elementdéw ztgcznych

Rury 1 faczniki mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem zabezpieczenia ich przed
przesunigciem oraz mechanicznymi uszkodzeniami powtoki antykorozyjnej.

Rury i tgczniki nalezy sktadowaé na statym i rdwnym podtozu w taki sposob by nie dopusci¢ do uszkodzen
powtoki antykorozyjnej i deformacji konstrukcji, zgodnie z zaleceniami producenta lub/i dostawcy. Elementy
stalowe do taczenia odcinkdéw rur powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialow dziatajacych korodujgco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

4.3. Transport innych materialow

4.3.1. Transport kruszywa

Kamien i kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3.2. Transport cementu

Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [21]. Przew6z cementu
powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych go
przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.

4.3.3. Transport mieszanki betonowe;

Transport mieszanki betonowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [3]. Czas transportu powinien
spetnia¢ wymdg zachowania dopuszczalnej zmiany konsystencji mieszanki uzyskanej po jej wytworzeniu.
4.3.4. Transport stali zbrojeniowe;j

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych przed
powstawaniem korozji i uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3.5. Transport drewna i elementéw deskowania

Drewno i elementy deskowania nalezy przewozi¢ w warunkach chronigcych je przed przemieszczaniem, a
elementy metalowe w warunkach zabezpieczajacych przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2.Zakres robét

Zakres robot wykonywanych przy budowie przepustow z blach falistych obejmuje:

- roboty przygotowawcze i ziemne,

- wykonanie fundamentow pod przepustami,

- montaz przepustu z rur spiralnie karbowanych,

- wykonanie $cianki oporowej monolitycznej zelbetowej,

- wykonanie izolacji $cian i studni przepustéw na styku z gruntem,

- wykonanie zasypki przepustow,

- umocnienie dna i skarp rowoéw na wlotach / wylotach przepustéw, oraz skarp nasypu drogowego.
5.3. Roboty przygotowawcze

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:

- odwodnienia terenu budowy w zakresie i formie uzgodnionej z Inzynierem,

- regulacji cieku na odcinku przed i za przepustem wedtug dokumentacji projektowe;,

- czasowego przetozenia koryta cieku do czasu wybudowania $cianek lub remontu przewodu wg wskazowek
InZyniera.

5.4. Roboty ziemne

5.4.1. Wykopy



Sciany wykopow winny by¢ zabezpieczone na czas robot wg dokumentacji projektowej i zalecen Inzyniera. W
szczegblnosci zabezpieczenie moze polegac na:

- stosowaniu bezpiecznego nachylenia skarp wykopow,

- podparciu lub rozparciu §cian wykopow,

- stosowaniu $cianek szczelnych

Do podparcia lub rozparcia Scian wykopow mozna stosowaé drewno, elementy stalowe lub inne materialy
zaakceptowane przez Inzyniera.

Stosowane §cianki szczelne mogg by¢ drewniane albo stalowe wielokrotnego uzytku. Typ $cianki oraz sposob jej
zaglebienia w grunt musi by¢ zgodny z zaleceniami Inzyniera.

Po wykonaniu robot §cianke szczelng nalezy usunaé, za§ powstala szczeline zasypaé gruntem i zagescic. W
uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, §cianki szczelne mozna pozostawi¢ w gruncie. Przy
mechanicznym wykonywaniu wykopu powinna by¢ pozostawiona niedobrana warstwa gruntu, o grubosci co
najmniej 20 cm od projektowanego dna wykopu. Warstwa ta powinna by¢ usunigta r¢cznie lub mechanicznie z
zastosowaniem koparki z oprzyrzadowaniem nie powodujacym spulchnienia gruntu.

Odchylki rzednej wykonanego podtoza od rzgdnej okreslonej w dokumentacji projektowej nie moze przekraczac
+1,0cm1-3,0 cm.

W przypadku wystepowania w poziomie posadowienia gruntdow nienosnych mickkoplastycznych nalezy
przewidzie¢ wykonanie poglebienia wykopow do stropu warstw no$nych. Za warstwe no$ng nalezy uzna¢ grunty
spoiste w stanie plastycznym lub twardoplastycznym.

5.5. Lawy fundamentowe pod przepustami

Lawy fundamentowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa. Na dnie wykopu utozy¢
geowlokning separacyjng zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Grunt faw fundamentowych z pospétki / zwiru pod przepusty ze stalowych blach karbowanych powinien zostac
zageszczony do wskaznik 0,97 wedtug Proctor’a. Podobne wymaganie dotyczy zasypu zwirowego pod $cianami
czolowymi i studniami. Zastosowany zasyp powinien charakteryzowac si¢ nast¢pujacymi wlasciwosciami:

- frakcja od 0 do 32 mm,

- wolny od elementdéw organicznych,

- wskaznik réznoziarnistosci gruntu wigkszy badz rowny 4 (D60 : D10),

- przepuszczalny,

- wolny od zbrylen,

Dopuszczalne odchyltki dla taw fundamentowych przepustow wynosza:

a) roznice wymiarow tawy fundamentowej w planie £5 cm,

b) réznice rzgdnych wierzchu tawy +£2 cm.

Roéznice w niwelecie wynikajace z odchylek wymiarowych rzednych tawy, nie mogg spowodowac spigtrzenia
wody w przepuscie. Przepusty z rur stalowych spiralnie karbowanych uktada si¢ na odpowiednio
wyprofilowanym i zaggszczonym podiozu z kruszywa — fundamencie kruszywowym.

Wymiary fundamentu kruszywowego powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows.

Wymagane jest wykonanie fundamentu o grubo$ci co najmniej 45 cm oraz szerokosci wykraczajacej poza obrys
przekroju poprzecznego konstrukcji na co najmniej 60 cm z kazdej strony. Wskaznik zaggszczenia kruszywa nie
moze by¢ mniejszy niz 0,97 wg standardowej proby Proctora. Powierzchnia podsypki powinna by¢ doktadnie
wyroéwnana i dostosowana do ksztattu konstrukcji, gdyz po ulozeniu przepustu nie ma mozliwosci jej
uzupetnienia lub dogeszczenia. Szczegdlng uwagge nalezy zwrdcic na zaggszezenie kruszywa fundamentu w
obszarze dolnej czesci konstrukcji. Gorne 5+10 cm podsypki musi by¢ luzne tak, aby umozliwi¢ dopasowanie
karbow konstrukcji stalowej do podtoza z kruszywa.

5.6. Montaz przepustu z rur stalowych

Montaz przepustu powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel techniczny zgodnie z instrukcjg montazu
producenta przepustow, a w przypadku jej braku lub niepelnych danych — zgodnie z ponizszymi wskazaniami.
Montaz przepustu z rur spiralnie karbowanych polega na potaczeniu odcinkéw rur w jedna calo$¢ za pomoca
ztaczek opaskowych. Szerokos¢ ztaczki powinna wynosi¢ maks. 40% srednicy rury, lecz nie mniej niz 300 mm.
Poprzeczne zlagcza montazowe powinny by¢ tak wykonywane, aby uzyska¢ ciagle zespolenie odcinkow rury w
formie nieprzerwanej linii, wolnej od nierownosci. Montaz przepustu moze by¢ wykonany w miejscu ostatecznej
lokalizacji przepustu lub poza nig. Przepusty zmontowane w czg¢$ciach lub w calo$ci poza miejscem ostatecznej
lokalizacji mogg by¢ przenoszone za posrednictwem dzwigdw oraz specjalnych uchwytow i zawiesi.

5.7. Wykonywanie monolitycznych elementéw przepustéw — Scianki oporowej

Przed przystapieniem do prac zwigzanych z wykonaniem elementow zelbetowych $cianki oporowej nalezy
odpowiednich rozmiaréw wykopy szerokoprzestrzenne zwracajgc uwage na projektowane rze¢dne poziomu
posadowienia. Ostatnie warstwy ziemi nalezy wybra¢ recznie. W przypadku naptywu do wykopu wody gruntowe;j
nalezy zastosowa¢ pompowanie wody z wykopu (przypadki, gdzie poziom wody gruntowej wskazuje na taka
koniecznos$¢ oznaczono w dokumentacji technicznej). W przypadku silnych sgczen i niemozliwosci usunigcia
catej wody z wykopu dopuszcza si¢ zmiang sposobu posadowienia $cian na palach po uprzedniej konsultacji z



jednostka projektowa. Po wykonaniu wykopow nalezy na dnie utozy¢ warstwe chudego betonu klasy B10 o gr.
10 cm jako podktad dla betonowanych elementéw przepustu.

Wykonanie mieszanki betonowej, zbrojenia i deskowania elementow zelbetowych studni i §cian przepustow
powinno by¢ zgodne z pkt. 5.7.1. do 5.7.4.

5.7.1. Wykonanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa dla betonowych elementéw konstrukeji przepustow powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-
B-06250 [8].

Urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu
bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkow formowania, okres§lonych przez:

- ksztalt i wymiary elementu konstrukcji oraz ilo$¢ zbrojenia,

- zakladang gladko$¢ 1 wyglad powierzchni betonu,

- sposoby uktadania i zaggszczania mieszanki betonowe;.

Konsystencja powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, badana wg normy PN-B-06250 [8]. Nie moze ona by¢
osiagnigta przez wigksze zuzycie wody niz to jest przewidziane w sktadzie mieszanki. Zaleca si¢ sprawdzanie
doswiadczalne urabialno$ci mieszanki betonowej przez probe formowania w warunkach zblizonych do
rzeczywistych.

Zawarto$¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie moze przekraczac: 2 % w przypadku
niestosowania domieszek napowietrzajacych i od 4,5 do 6,5 % w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajacych. Decyzje o zastosowaniu domieszek podejmuje Inzynier.

Recepta mieszanki betonowej moze by¢ ustalona dowolng metodg doswiadczalng lub obliczeniowo-
doswiadczalng zapewniajgcg uzyskanie betonu o wymaganych wlasciwosSciach.

Do celow produkcyjnych nalezy sporzadzi¢ recepte robocza, uwzgledniajgca zawilgocenie kruszywa, pojemno$é
urzadzenia mieszajacego i sposob dozowania.

Zmiana recepty roboczej musi by¢ wykonana, gdy zajdzie co najmniej jeden z ponizszych przypadkow:

- zmiana rodzaju sktadnikow,

- Zmiana uziarnienia kruszywa,

- zmiana zawilgocenia wywotujaca w stosunku do poprzedniej recepty roboczej zmiany w catkowitej ilosci wody
zarobowej w 1 m3 mieszanki betonowej przekraczajacej +5 dem3.

Wykonanie mieszanek betonowych musi odbywac si¢ wytacznie w betoniarkach przeciwbieznych lub
betonowniach.

Sktadniki mieszanki wg recepty roboczej muszg by¢ dozowane wagowo z doktadnoscia:

+2 % dla cementu, wody, dodatkow,

+3 % dla kruszywa.

Objetos¢ sktadnikow jednego zarobu betoniarki nie powinna by¢ mniejsza niz 90 % i nie moze by¢ wicksza niz
100 % jej pojemnosci robocze;j.

Czas mieszania zarobu musi by¢ ustalony do§wiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty.
Konsystencja mieszanki betonowej nie moze r6zni¢ si¢ od konsystencji zatozonej (wg recepty roboczej) nie
wigcej niz £20 % wg wskaznika Ve-Be lub wg PN-B-06280 nie wigcej niz £1 cm dla plastycznej i +£2 cm dla
polciezkiej i cigzkiej. Przy temperaturze 0o C wykonywanie mieszanki betonowej nalezy przerwac, za wyjatkiem
sytuacji szczeg6lnych, w uzgodnieniu z Inzynierem.

5.7.2. Wykonanie zbrojenia

Zbrojenie powinno by¢ wykonane wg dokumentacji projektowej i zgodnie z postanowieniem PN-B-06251 [9].
Zbrojenie powinno by¢ wykonane w zbrojarni statej lub poligonowe;.

Sposob wykonania szkieletu musi zapewni¢ niezmiennos¢ geometryczng szkieletu w czasie transportu na miejsce
wbudowania. Do tego celu zaleca si¢ lgczenie weztdw na przecigciu pretow drutem wigzatkowym wyzarzonym o
srednicy nie mniejszej niz 0,6 mm (wigzanie na podwojny krzyz) albo stosowac spawanie. Zbrojenie musi
zachowa¢ doktadne polozenie w czasie betonowania. Nalezy stosowa¢ podktadki dystansowe prefabrykowane z
zapraw cementowych albo z materiatdéw z tworzywa sztucznego. Niedopuszczalne jest stosowanie podktadek z
pretow stalowych. Szkielet zbrojenia powinien by¢ sprawdzony i zatwierdzony przez Inzyniera.

Sprawdzeniu podlegaja:

- §rednice uzytych pretow,

- rozstaw pretow - rdznice rozstawu pretéw gtownych w ptytach nie powinny przekracza¢ 1 cm, a w innych
elementach 0,5 cm,

- rozstaw strzemion nie powinien rozni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz +2 cm,

- roznice dtugosci pretow, potozenie miejsc konczenia ich hakami, odcigcia - nie mogg odbiega¢ od dokumentacji
projektowej o wiecej niz +5 cm,

- otuliny zewngtrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji ujemnych,

- powigzanie zbrojenia w sposob stabilizujgcy jego potozenie w czasie betonowania i zaggszczania.

5.7.3. Wykonanie deskowan



Przy wykonaniu deskowan nalezy stosowac zalecenia PN-B-06251 [9] dla deskowan drewnianych i ew. BN-
73/9081-02 [42] dla - stalowych.

Deskowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i powinno zapewni¢ sztywno$¢ i
niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposob
umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem mieszanka betonowsg, deskowanie powinno
by¢ sprawdzone, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach
betonowej konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich mieszankg betonowa powinny by¢
obficie zlewane woda.

5.7.4. Betonowanie i pielggnacja

Elementy przepustow z betonu powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg oraz powinny
odpowiada¢ wymaganiom:

PN-B-06250 [8] w zakresie wytrzymatosci, nasigkliwo$ci i odpornosci na dzialanie mrozu,

PN-B-06251 [9] 1 PN-B-06250 [8] w zakresie sktadu betonu, mieszania, zaggszczania, dojrzewania, pielggnacji i
transportu.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz + So C. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze nizszej niz 5o C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszance betonowej temperatury + 200 C w chwili jej uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepla w czasie co najmniej 7 dni.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng woda.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250 [24].

Dopuszcza si¢ inne rodzaje pielegnacji po akceptacji Inzyniera.

Rozformowanie konstrukcji, jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, moze nastgpi¢ po
osiagnigciu przez beton co najmniej 2/3 wytrzymatos$ci projektowe;j.

5.8. Wykonanie izolacji §cianki oporowej na styku z gruntem

Przed utozZeniem izolacji w miejscach na styku z gruntem wszystkich elementow zelbetowych, powierzchnie
izolowane nalezy zagruntowac np. przez:

- dwukrotne smarowanie betonu emulsjg kationowa w przypadku powierzchni wilgotnych,

- posmarowanie roztworem asfaltowym w przypadku powierzchni suchych, lub innymi materiatami
zaakceptowanymi przez InZyniera.

Zagruntowang powierzchni¢ bezposrednio przed ulozeniem izolacji nalezy smarowac lepikiem bitumicznym na
gorgco i1 utozy¢ izolacj¢ z papy asfaltowe;.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych rodzajow izolacji po zaakceptowaniu przez Inzyniera. Elementy nie pokryte
izolacjg przed zasypaniem gruntem nalezy smarowac¢ dwukrotnie lepikiem bitumicznym na gorgco.

5.9. Wykonanie zasypki przepustu

5.9.1.0g6lne zasady wykonywania zasypki

Zasypka wokot przepustu podlega Scisle okreslonemu sposobowi wykonania w celu zachowania ksztaltu
przepustu.

Zasypka przepustu powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz wskazaniami instrukcji
producenta przepustow lub dokumentu dopuszczajacego do stosowania przepustow (np. aprobaty technicznej). W
przypadku niepelnych danych zawartych w instrukcji wykonywania zasypki, nalezy przestrzega¢ ponizszych
wskazowek.

5.9.2.Podstawowe wymagania dotyczace wykonania zasypki

Zasypka wokot rury powinna wykraczaé¢ poza jej obwod na szeroko$¢ rowng potowie srednicy lub rozpigtosci,
jednak nie mniej niz 0,60 m.

Zasypke nalezy uktada¢ rownomiernie z kazdej strony przepustu, warstwami o grubosci w stanie luznym nie
wigkszej niz 30 cm.

Wskaznik zaggszczenia Is kazdej warstwy nie moze by¢ mniejszy od 0,97 wg standardowej proby Proctora, przy
czym dopuszcza si¢ bezposrednio przy $ciance konstrukcji — w odleglosci do 20 cm — Is > 0,95. Grubos¢ zasypki
ponad kluczem konstrukeji powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm.

5.9.3. Sposob uktadania i zageszczania zasypki

Pierwsza warstwa zasypki zapewniajgca wypehienie gruntem strefy pachwinowej migedzy konstrukcja przepustu,
a podlozem powinna mie¢ grubo$¢ do 20 cm. Dla utatwienia penetracji ziaren zasypki do strefy pachwinowe;j,
warstwa gruntu powinna by¢ nawilzana wg PN-S-02205 [19] i energicznie zageszczana.

Nastepnie zasypke wykonuje si¢ warstwami poziomymi o grubosci od 20 do 30 cm, w taki sposob aby poziom
zasypki po obu stronach przekroju byt taki sam. Kazda warstwa powinna by¢ zageszczana. W przypadku
stosowania sprzetu mechanicznego do zageszczania zasypki, nalezy dba¢ o nieuszkodzenie konstrukcji metalowej
przepustu i jego powloki ochronnej. W bezposrednim otoczeniu przepustu (od 0,1 do 1,0 m) zageszczanie nalezy
prowadzi¢ w sposob bardzo ostrozny — zaleca si¢ stosowac np. ubijaki reczne lub ptyty wibracyjne. Zasypke
nalezy uktadaé¢ rownomiernie wzdtuz catej konstrukc;ji.



Przy koncach rury $cigtej zgodnie z pochyleniem skarpy nasypu nalezy stosowac lekki sprzet zageszczajacy oraz
dopuszcza si¢ warto$¢ wskaznika zaggszczenia guntu Is = 0,95.

Po wykonaniu nad kluczem przepustu warstwy zasypki o grubosci 15 cm, zaggszczanie mozna dalej prowadzi¢
wedtug STWIORB D-02.03.01 ,,Wykonanie nasypow”. Ciezki sprzgt mozna wprowadzi¢ dopiero, gdy wysokos¢
naziomu nad kluczem osiagnie 1,20 m.

Nie dopuszcza si¢ pryzmowania kruszywa na zasypke w bezposredniej blisko$ci konstrukcji oraz nie wolno
roztadowywac¢ pojazdow z kruszywem bezposrednio na konstrukcje.

Kruszywo do wykonania zasypki powinno by¢ niezamarznigte, wolne od zbrylen, grudek gliny i innych
zanieczyszczen.

5.9.4. Kontrola ksztattu konstrukcji w czasie uktadania i zageszczania zasypki

Podczas uktadania i zaggszczania zasypki nalezy stale kontrolowa¢ wymiary wewngtrzne przepustu. Kontrolg
takg wykonuje si¢ systemem pomiarowym w pionie i poziomie, w wielu punktach przekroju poprzecznego. Nie
dopuszcza si¢ przemieszczen wigkszych niz 2% w dowolnym kierunku od pierwotnego ksztattu. W trakcie
wykonywania zasypki wystapi¢ moga rowniez nastepujace przemieszczenia konstrukcji:

- wypietrzenie spowodowane parciem bocznym zbyt intensywnie zagg¢szczanej zasypki,

- przesunigcie boczne (poziome) spowodowane niesymetrycznym obcigzeniem konstrukeji lub zrdéznicowanym
zageszczeniem zasypki z jednej ze stron,

- przesunigcie poziome catej konstrukcji spowodowane jej niesymetrycznym zasypywaniem,

- przesunigcie w pionie spowodowane zbyt intensywnym zageszczaniem zasypki w strefie pachwinowe;j
konstrukcji.

Jesli nastgpi nadmierne przesunigcie konstrukcji na jedng ze stron lub w przypadku nadmiernego wypigtrzenia
konstrukcji nalezy wymieni¢ czg¢$¢ lub calos¢ zasypki.

5.10. Umocnienie wlotéw i wylotow

Umocnienie $cian czolowych wlotow i wylotow nalezy wykona¢ z kostki kamiennej 9/11 wg ST 06.01.01.
Umocnienie skarp wlotow i wylotow nalezy wykona¢ z elementéw gabionowych wg ST 10.01.01

5.11. Wykonanie przepusty tymczasowego

- wykonanie komér montazowych na dziatkach 102 i 106/2

- wykonanie przecisku pod drogg rurg stalowg @800 (usytuowanie rury tymczasowej zgodnie z rysunkiem 3.1
projektu budowy przepustu

- wykonanie obejscia BY PASS koryta rzeki Lisica (przekop na dziatkach 102 1 106/2)

Demontaz przepusty tymczasowego zgodnie z etapowaniem robot w projekcie budowy przepustu (rys. 3.1 —3.5).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola prawidlowos$ci wykonania robot przygotowawczych i robo6t ziemnych

Kontrolg robot przygotowawczych i robot ziemnych nalezy przeprowadzi¢ z uwzglednieniem wymagan
podanych w punkcie 5.3 1 5.4.

6.3. Kontrola wykonania podloza pod przepust

W czasie przygotowania podtoza pod przepust nalezy zbadac:

- zgodno$¢ wykonywanych robot z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami p.5.4 1 5.5 niniejszej
STWIORB,

- rodzaj i stan gruntu w podtozu,

- grubo$¢ warstwy fundamentu z kruszywa i jego wymiary w planie,

- zageszczenie kruszywa fundamentu, wg BN-77/8931-12 [24], prawidlowos¢ wyprofilowania podsypki w
dostosowaniu do ksztattu spodu przepustu.

6.4. Kontrola montazu przepustu z blach falistych

Kontrola wykonania montazu przepustu z rur stalowych spiralnie karbowanych powinna by¢ zgodna z
zaleceniami instrukcji montazu dostarczonej przez producenta. W przypadku zastrzezenia wyrazonego w
dokumencie dopuszczajagcym do stosowania material na przepust (np. w aprobacie technicznej), nadzér
techniczny wykonania (montazu) przepustu moze prowadzi¢ wyltacznie osoba prawna lub fizyczna wskazana w
tym dokumencie.

Kontrola montazu przepustu powinna uwzglednia¢ sprawdzenie:

- prawidtowosci posadowienia przepustu na podtozu lub podsypce,

- poprawnosci wykonania potaczen odcinkow rur,

- stanu fabrycznej powloki antykorozyjnej,

- sprawdzenie wymiarow.

Dopuszczalne warto$ci odchytek wymiarowych nie powinny przekracza¢ ponizszych wartosci:

- dla wymiarow pionowych i poziomych: £ 2 %,

- dla rzednych wlotu i wylotu: £ 1 cm,



- usytuowanie osi przepustu w planie: + 2 cm,

- dtugo$¢ obiektu: + 2 cm.

6.5. Kontrola robét betonowych i zelbetowych

W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzaé systematyczng kontrole sktadnikow betonu, mieszanki
betonowej 1 wykonanego betonu wg PN-B-06250 [8], zgodnie z tablicg 5.

Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilosci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu z
dokumentacja projektowa oraz z wymaganiami PN-B-06251 [9].

Tablica 5. Zestawnente wymaganych badan betom w czasie udowy wedlug PN-B-06250 [8]

Lp. Fodza) badama Metodz badania wg Ternun lub czestoic badama
1 Badama skladnikéw betonu
1.1. Badame cementu PH-EN-197-1:2002 [21] | bezposredmic przed uiyoiem kazde)
- CZATI WI3Zania dostarczone] partu
- staloder objefoscr
- obecnoser gudek
1.2 Badamie kruszywra
- skladu mamowego PHN-B-06714-15[15] kazdey dostarczone) partin
- kszfaliu mam PH-B-06714-16[16] kazde) dostarezona) part
- Zawartosc pylow mmeralnych PN-B-06714-13[14] kazdej dostarczone] partii
- ZEWartoscl ZANeCTySZIozen
obeyeh PMN-B-06T14-12]13] kazdey dostarczone) partin
- wilpotmoso PH-B-06714-158[17] bezposredmio przed uiyciem
PrZy rozpoczecin I1obot oz w
1.3. Badanie wody PN-B-32250 [24] preyvpadku stwierdzenia
TANIECTYSICTEN
1.4 Badanie dodatkow Instrukeja ITB 206/77 [43]
1 dommaszek
2 Badama mieszank: betonowe)
- urzhalnese D=y rozpoczeciu robot
- konsystencjn PN-BEB-06250 [8] pr=v proj.recepiv 1 2 razy ma
PH-B-06280 rmuane robocza
- zawartosol powietza w pizy ustalaniu recepty oraz 2 razy
mueszance betonowe) na mmane robocza
3 Badania betonuw przy ustalamm recepty oraz pe
3.1. Badame wytrzymalose PM-BR'B-06250 [E] wykonanm kazdej partz
na scskame na probkach betonu
3.2 Badania menizzezace PN-B-06261 [10] w preypadkach techmiczme
betonu w konstuken PN-B-06262 [11] uzasadnionveh
przy ustzlamin recepty,d razy w
3.3 Badanie namiakhwosel PN-B-06250 [E] czasme wykonywania konstrukepn ale
nie readzie] mE @z na S000m’
betonu
przy ustalanm recepty 2 razy w
3.4 Badame odpomosicl na czasle wykonywama konstrukoj,
d=alanie mrozu ale me rzad=ie) niz raz na 5000 m*
PN-B-06250 [8] betonu
przv ustzlamin recepty3 razy W
3.5 Badanie przepuszezalnosa czasie wykonywania konstrukep ale
wody nie rzadmiej mfE raz na J000 o
betonu

6.6. Kontrola izolacji §cian przepustu

Izolacja $cian przepustu powinna by¢ sprawdzona przez ogledziny w zgodnos$ci z wymaganiami punktu 5.8. w
zakresie:

- jednolitosci i cigglosci powtoki na powierzchni studni/$ciany,

- liczby potozonych warstw izolacji,

- grubosci powtoki izolacyjne;j.

6.7. Kontrola wykonania zasypki przepustu

Kontrola wykonania zasypki powinna obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z wymaganiami instrukcji wykonania
przepustu dostarczonej przez producenta, zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami punktu 5.9.
Kontrola wykonania zasypki przepustu powinna uwzgl¢dnia¢ sprawdzenie:

- wlasciwos$ci materiatow (gruntow) uzytych do wykonywania zasypki,

- doktadnosci utozenia pierwszej warstwy zasypki, wptywajacej na nalezyta stabilizacje dolnej czgséci przepustu, z
uwzglednieniem dopuszczalnej grubo$ci warstwy oraz wskaznika zageszczenia gruntu,

- prawidtowos$ci wykonania nast¢pnych warstw zasypki, z uwzglednieniem dopuszczalnych grubosci warstw oraz
wskaznika zageszczenia gruntu,

- poprawnos$ci wykonania zasypki 1 prowadzenia zageszczania zasypki w bezposrednim otoczeniu przepustu, ze
zwrdceniem uwagi na nie uszkadzanie konstrukcji przepustu i jego powtoki ochronnej, powierzchni
wykonywanej zasypki,



- niezmiennosci wymiarow i potozenia przepustu pod wptywem dziatania zasypki.

6.8. Kontrola wykonania umocnienia wlotéw i wylotow

Umocnienie wlotow i wylotow nalezy kontrolowa¢ wizualnie, sprawdzajac ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa.

6.9. Dopuszczalne odchylki montazu konstrukcji przepustu

- maksymalne przemieszczenie lub ugigcie miejscowe rury przepustu - A< 0,02 Srednicy

- maksymalna roznica rzednych wlotu i wylotu w stosunku do poziomu projektowanego A==+1 cm

- maksymalna rdznica usytuowania wlotu i wylotu przepustu w stosunku

do usytuowania projektowanego A= +5 cm (w kazdym kierunku)

- maksymalna r6znica wymiarow fundamentu w stosunku do wymiaréw fundamentu projektowanego A=+5 cm
- maksymalna r6znica wymiaréw $cianki oporowej zelbetowej w stosunku

do wymiarow projektowanych A=+1 cm

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest:

- 1 m (metr) wykonanego przepustu,

- 1 szt. (sztuka) wykonanej $cianki oporowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB-D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie badania i pomiary, z zachowaniem tolerancji wg p.6, dalty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonanie wykopu,

- przygotowanie podioza, w tym wykonanie fundamentu z kruszywa,

- zmontowana konstrukcja stalowa przepustu,

- wykonanie izolacji gurtow i §cianki oporowej przepustu,

- zasypka.

8.3. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

W przypadku wystgpienia wad i usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich usunigcia na wlasny koszt. Odbior
jest mozliwy po spetieniu wymagan okre$lonych w punkcie 6. STWIORB.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB-D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne” p.9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m kompletnego przepustu obejmuje:

- zakup 1 dostarczenie materiatow,

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem,

- przygotowanie podtoza, w tym wykonanie fundamentu z kruszywa,

- montaz przepustu,

- wykonanie zasypki z zageszczeniem zgodnie z instrukcja producenta, dokumentacjg projektowa oraz
STWIORB,

- umocnienie $ciany czotowe wlotu i wylotu,

- uporzadkowanie terenu,

- wykonanie pomiaréw i badan wymaganych w STWIORB.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1: PN-B-01080

2. PN-B-03264

3. PN-B-06250

4. PN-B-06251

5 PN-B-06712

6. PN-B-11104

7. PN-B-11111

B. PN-B-11112

9. PN-B-11113
10. PN-B-14501
11. PN-B-19701
12 PN-B-23010
13. PN-B-24620
14. PN-B-32250
15. PN-C-96177
16. PN-M-82006
17. PN-M-82054-03
15. PN-M-82054-09
19. PN-5-02205
20. BN-70/6716-02
21. BN-88/6731-08
22. BN-68/6753-04
23. BN-90/6753-12
24 BN-77/8931-12

10.2. Inne materialy

25
26.

27

28.

Eamien dla budownictwa 1 drogownictwa. Podzial 1 zastosowanie wg
wlasnodel fizyezno-mechaniczoyveh

Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Obliczemia  statyczne 1
projektowanie

Beton zwykly

Roboty betonowe 1 Zelbetowe. Wymagania techmczne

Kmiszywa mineralne do betonu

Materialy kamienne. Brukowiec

Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchmi drogowych. Zwir 1
mieszanka

Eruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzclni drogowych
Kruszywo mineralne. Kmuszywo naturalne do nawierzchm drogowych. Piasek
Zaprawy budowlane zwvlkle

Cement. Cement powszechnego uzytlku. Sklad, wymagania 1 ocena zgodnoéel
Domieszki do betonu. Klasyfikacja 1 okreélenia

Lepiki, masy 1 roztwory asfaltowe stosowany na zimno

Materialy budowlane. Woda do betondw 1 zapraw

Lepik asfaltowy bez wypelniaczy stosowany na goraco

Podkladl okragle dokladne

Sruby, wkrety 1 nakretki. Wlasnosci mechaniczne stub 1 wkretow

Sruby, wkrety 1 nakretki. Wiasnosci mechaniczne nakretek

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania 1 badamia

Matertaly kamienne Kamien lamany

Cement. Transport 1 przechowywanie

Asfaltowe emulsje kationowe do 1zolacy przecrwwilgociowych

Masa dyspersyjna asfaltowo-gumowa

Oznaczanie wskaznika zageszezenia gruntu,

Katalog: producentow przepustow z blach falistych.

Zalecenia projektowe 1 technologiczne dla podatnych  konstrukej
mnzynierskich z blach falistych. IBDiM., Zmigrod 2004

Instrukcja techmiczna GUGIK ,0-1 Ogdlne zasady wykonywania prac
geodezyinych

Instrukeja techniczna GUGIK ..G-3 Geodezyjna obsluga inwestycji™”



