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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M-19.01.04A.
BALUSTRADA Z PEASKOWNIKOW STALOWYCH




1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
budowlanych, zwigzanych z montazem stalowych balustrad mostowych na  obiektach inzynierskich
administrowanych przez Zarzad drég Wojewédzkich w Zielonej Gorze — Rejon Drog Wojewodzkich
w Kozuchowie .

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana bedzie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot na obiektach mostowych w ramach kontraktu: Remont obiektéw mostowych
w ciagach drog wojewodzkich nr 283, 325, 289, 350
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem montazu typowych balustrad stalowych z plaskownikéw na ustrojach niosacych obiektow
inzynierskich.
- demontaz istniejacej balustrady mostowej z ptaskownikow ,
- oczyszczenie gniazd po stupkach balustrady,
- montaz nowej balustrady mostowej z ptaskownikow w gniazdach,
- zabezpieczenie powlokami malarskimi balustrady.
1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdow i wykonywanych robot oraz za ich
zgodnos¢ ze specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
2.2. Konstrukcja balustrady

Przedmiotem niniejszej ST jest typowa balustrada z ptaskownikow wykonana wg Katalogu detali
mostowych, GDDKIiA, Warszawa 2002, 2004
Wysoko$¢ balustrady powinna by¢ zgodna z dokumentacjg i powinna wynosic:
- 1100 mm,
2.3. Materialy do wykonania balustrady

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji i ST.

2.3.1. Profile do wykonania balustrady nie odbiegajace od wzoru wg katalogu.
Zgodnie z Katalogiem [16], profile do wykonania balustrady to:
—  porgcz: ptaskownik 100 x 12 mm,
—  shupki: ptaskownik 100 x 12 mm (wysokos$¢ zalezna od wysokosci balustrady),
—  szczeblinki: ptaskownik 50 x 10 x 958 mm,
—  element poziomy: ptaskownik 50 x 10 mm,
Profile powinny by¢ wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [4] lub réwnowaznej wg PN-EN
10025-2 [3]. Wszystkie ostre krawedzie stalowe powinny by¢ zaokraglone promieniem 2 mm.

2.3.2. Zakotwienia

Stupki balustrady moga by¢ kotwione we wnekach mocowane za pomoca kotew stalowych. Elementy
zakotwien powinny by¢ zgodne z dokumentacjg. W przypadku zastosowania rozwigzan konstrukcyjnych wg
Katalogu [16], zakotwienie stupka sktada si¢ z elementéw podanych w punktach 2.3.2.112.3.2.2.




2.3.2.1. Zakotwienie stupka
Elementy zakotwienia:
a) element dociskowy: plaskownik 50x10x130 mm ze stali St3S wg
rownowaznej wg PN-EN 10025-2 [3], przyspawany obustronnie do stupka,
b) zaprawa niskoskurczowa do wykonania zalewki: zaprawa przygotowana w wytworni i dostarczana na
budowg¢ w postaci proszku, gotowa do uzycia po rozmieszaniu z woda w odpowiedniej proporcji.
Zastosowana zaprawa powinna by¢ przez producenta przewidziana do stosowania na zalewki o grubosci
zgodnej z dokumentacja projektows.
Jezeli dokumentacja nie podaje inaczej, do wykonania podlewki mozna stosowac zaprawe spelniajaca
wymagania podane w tablicy 1.

PN-S-10052:1982 [4] lub

Tablica 1. Wymagania dotyczace zaprawy na podlewke

L.p. Whasciwos$ci Jednostka | Wymagani | Metoda badan wg
a
1 | Wytrzymato§¢ na zginanie PN-B-04500:1985
po 28 dniach MPa 29 [8]
2 Wytrzynqalos’é na $ciskanie MPa > 45 PN-B-04500:1985
po 28 dniach [8]
3 | Wytrzymatosé na Procedura
odrywanie od podtoza badawcza
- warto$¢ $rednia MPa >2.0 IBDiM nr PB-
- warto$¢ pojedynczego MPa >1,5 TM-X3 [17]
wyniku
. Procedura
4 | Skurcz ~ po  okresie %, <10 badawcza
twardnienia 90 dni IBDIM nr TWim-
31/97 [18]
o . Procedura
5 Pecznienie  po okresie %, <03 badawcza
twardnienia 90 dni IBDIM nr TWm-
31/97 [18]
6 | Mrozoodporno$¢ badana w Procedura
2 % roztworze soli (NacCl) badawcza
po 150 cyklach IBDiM Nr SO-3
- ubytek masy % <5 [19]
- wytrzymato$¢ na zginanie % <20
- wytrzymalo$¢ na Sciskanie % <20
7 | Wytrzymatos¢ na Procedura
odrywanie od podtoza po MPa >1,5 badawcza
badaniu mrozo-odpornosci IBDiM nr PB-
TM-X3[17]

c) rurka odsaczajaca z PVC 20 x 1,5 mm,
d) warstwa przesgczajaca z grysu bazaltowego 4+8 mm otoczonego kompozycja epoksydowa.
Nalezy stosowac kruszywo jednofrakcyjne, ze skat magmowych, czyste (ptukane), suche (o wilgotnosci <
4 %) o uziarnieniu 4+8 mm, marki 20 wg PN-B-06712:1986 [9].
Jezeli producent drenu nie podaje inaczej, mozna stosowa¢ dwusktadnikowa zywice epoksydowa,
modyfikowang, o podstawowych wlasciwosciach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla zywicy epoksydowej

L.p. Wihasciwo$é Jednostka | Wymagania | Metoda badan
wg
1 | Wyglad zewnetrzny - wg *) ocena
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organoleptyczna

PN-EN ISO

2 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa >5,5 527-2:1998 [10]

PN-EN ISO 527-

. . 0,
3 | Wydluzenie % =30 2:1998 [10]

DIN
53 505:2000
[11]

4 | Twardo$¢ wg Shore’a D - 60 + 80

e) spirala @ 10 ze stali St3SX-b wg PN-H-93215:1982 [5] ($rednica 250 mm, skok 50 mm, wysoko$¢ 225
mm).

2.3.2.2. Zakotwienie za pomoca kotew stalowych
Elementy zakotwienia:
a) kotew:
— blacha 12 x 14 x 160 mm ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [4] lub rownowaznej wg PN-EN 10025-
2:2007 [3],
—  prety & 12 mm ze stali A-11 lub A-11IN wg PN-H-93215:1982 [5].
a) zalewka z zaprawy niskoskurczowej o wtasciwosciach wg tablicy 1.

3. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Balustrady nalezy montowac recznie.
Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowaé lekkim sprzetem - spawarka, Do
przygotowania zaprawy niskoskurczowej nalezy stosowac mieszadto wolnoobrotowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [1]
4.2. Transport segmentow balustrady

Transport segmentéw balustrady moze si¢ odbywaé¢ dowolnymi §rodkami transportu z zachowaniem
og6lnych warunkéw bezpiecznego transportu stalowych elementéow konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady
na czas transportu nalezy stezy¢ np. za pomocg pretow & 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi.

Elementy nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét

Ogo6lne zasady wykonywania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot

Sposob wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacjg i ST. Podstawowe czynnos$ci przy
wykonywaniu robot obejmuja:
—  roboty przygotowawcze,
—  montaz balustrady,
—  roboty wykonczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy na podstawie dokumentacji lub wskazan Inzyniera:
— ustali¢ materialy niezbedne do wykonania robot,
—  okresli¢ kolejnosé, sposob i termin wykonania robot.
5.4. Montaz balustrady

5.4.1. Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi we wnekach
Kolejnos¢ montazu balustrad ze stupkami mocowanymi we wnekach obejmuje czynnosci:




1) w ptycie chodnika lub nawierzchni (przed jej betonowaniem) nalezy wykorzystaé istniejace wneki i
uformowac je pod stupki balustrady. Wymiary wngk powinny by¢ zgodne z dokumentacjg. W trakcie
formowania wneki nalezy wokot niej zamontowac 1 zastabilizowac¢ spirale oraz osadzi¢ rurke odsaczajaca,

2) nalezy ustawi¢ stupki podzestawow balustrady we wnekach i wyregulowacé balustrad¢ wysoko$ciowo.
Stupki, w swojej dolnej cze$ci musza by¢ zaopatrzone w, przyspawane do nich, stalowe elementy
dociskowe. Stupki musza by¢ osadzone na glgbokos¢ nie mniejsza niz 18 cm,

3) wokot stupka balustrady nalezy wykona¢ warstwe przesaczajacg, na wysokos¢ okoto 3,5 cm,

4) reszt¢ wngki nalezy wypetnic¢ zaprawa niskoskurczowa i uformowac ja u gory wneki tak, aby odptyw wody
odbywat si¢ na zewnatrz.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Kontrola materialéw

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementow balustrady (sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementéw
balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin kompletnosci balustrady).
6.3. Kontrola montazu balustrady

Jezeli Specyfikacje nie podaja inaczej, mozna przyjaé nastepujace dopuszczalne odchytki montazu
balustrad:
- odchylenie stupka od pionu + 0,5 %,
- odchytka w odleglosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni + 0,5 cm,
- odchyltka od prostoliniowo$ci wykonanej balustrady 0,5 %.

Nalezy skontrolowac¢ styk stupka z powierzchnia betonu chodnika - powinien by¢ szczelny, a zaprawa
niskoskurczowa tak uformowana, aby odptyw wody byl na zewnatrz.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

e Jednostka obmiaru jest mb (metr biezacy) zamontowanej balustrady.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robét ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot ulegajacych zakryciu podlega:

— zamontowanie kotew,
Odbidr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne* oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomiarowe,
— oznakowanie miegjsca robot,




— zakup, transport i sktadowanie materiatow,
— zakup i dostarczenie pozostatych czynnikow produkcji,
— wykonanie i zazbrojenie wnek na stupki
— montaz stupkéw balustrady osadzenie stupkow we wnekach,
— wyregulowanie wysoko$ciowe 1 w planie balustrady,
— wykonanie uszczelnien podstaw stupkow,
— oczyszczenie terenu robot.
Cena uwzglednia réwniez zaklady, odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.
9.3. Sposéb rozliczenia robot tymezasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okre$lonych niniejsza ST obejmuje réwniez:
— roboty tymczasowe, ktore s potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. ZALACZNIK

PRZYKLAD BALUSTRADY Z PLASKOWNIKOW (wg [16])
(wymiary w mm)
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Przyklady zamocowania stupkow balustrady do plyt chodnika przy cienkowarstwowej nawierzchni
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M - 20.20.15A. NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH ZAPRAWAMI
TYPU PCC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z naprawg powierzchni betonu na obiektach mostowych administrowanych przez Zarzad
Drég Wojewodzkich w Zielonej Gorze — Rejon Drog Wojewodzkich w Kozuchowie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot pt: Remont obiektéw mostowych w ciagach drég wojewodzkich nr 283, 325, 289, 350

1.3. Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja dotyczy napraw uszkodzen betonu, ktéore maja charakter uszkodzen
powierzchniowych, tj. si¢ggajacych do 10mm a miejscowo na glgbokos¢ do 20 mm, za pomocg zapraw typu
PCC. Naprawy powierzchniowe wg niniejszej ST obejmujg zardwno elementy nos$ne jak i nienosne, ale bez
ingerencji w ich prace statyczna..
Zakres obejmuje gzymsy i przyczolki.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. PCC (Polymer Cement Concrete) — zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym.

1.4.2. Atest — wykaz parametrow technicznych produktu gwarantowanych w ramach kontroli wewngtrzne;j
producenta. Zawiera on wyniki badan kontroli wewnetrznej producenta.

1.4.3. Temperatura punktu rosy — temperatura, w ktorej na powierzchni elementu pojawiaja si¢ kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze
lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chlodniejsze podtoze.

1.4.4. Warstwa sczepna — warstwa zwigkszajaca przyczepno$¢ materialu naprawczego do podloza
betonowego.

1.4.5. Zaprawa naprawcza — potoczna nazwa zaprawy przeznaczonej do uzupetniania ubytkow w betonie.
1.4.6. Zaprawa niskoskurczowa — zaprawa o skurczu nie wigkszym niz 2 %eo.

1.4.7. Powloka antykorozyjna zbrojenia — warstwa wykonana z modyfikowanej Zzywicami zaprawy
cementowej, stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozja i zwigkszenia przyczepnosci do stali materiatu
wypetniajacego ubytek.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” [1], pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

Za sprawdzenie przydatnosci materialow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed
przystapieniem do wbudowania materiatow Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej
dostawy deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodno$ci materiatu z Polska Norma lub w przypadku jej braku z
aprobatg techniczna.
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2.2. Ogolne wymagania dla materialow stosowanych do napraw powierzchni betonowych

Materialy do naprawy betonu powinny by¢ dobrane pod katem kompatybilnosci betonu naprawianego i
materialu naprawczego oraz wzajemnej kompatybilnosci réznych materiatéw naprawczych. Z tego wzgledu
zaleca si¢ stosowanie materialdow naprawczych nalezacych do jednego systemu zawierajacego, w zaleznosci
od zakresu robot, material do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej, warstwe
sczepna, zaprawe naprawcza, szpachlowke itp.

Do naprawy ubytkéw za pomoca niskoskurczowych zapraw typu PCC nalezy stosowa¢ materialy
konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do
stosowania na obiekcie. W przypadku stosowania pltyndéw zarobowych opartych na koncentratach,
przygotowanie ptynu zarobowego powinno réwniez przebiegac poza obiektem.

2.3. Material do ochrony antykorozyjnej zbrojenia i warstwy sczepnej

Zaleca si¢ stosowanie $rodka, ktory jednoczesnie spetnia role zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia i
warstwy sczepnej. Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, mozna stosowa¢ materiat
jednosktadnikowy na bazie cementu modyfikowanego polimerem, spetniajacy wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wilasciwosci $rodka antykorozyjnego i warstwy sczepnej

L.p. Whasciwosci Jednostka | Wymagania | Metoda badania
wg
1 | Wytrzymatos¢ na
odrywanie MPa >2,0 Procedura IBDiM
- warto$¢ $rednia MPa >15 PB-TM-X1[15]
- warto$¢ pojedynczego
odczytu
2 Przyczepp(?sc dg zbrojenia Procedura IBDIM
- wartos¢ Srednia MPa >20 .
. IBDIM-TWm-
- warto$¢ pojedynczego MPa >15 18/97[16]
odczytu

2.4. Stal — nie dotyczy
2.5. Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PCC (o spoiwie polimerowo-cementowym)

Nalezy stosowaé jednokomponentowg drobnoziarnista zapraweg naprawczg typu PCC (na bazie cementu,
modyfikowana polimerami). Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych, powinna nadawaé si¢ do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wypelniania nieregularnych
rozku¢. Powinna rowniez nadawaé si¢ do napraw dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji
mostowych.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewidujg inaczej, mozna stosowaé zaprawe, ktora po
stwardnieniu spetnia wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla stwardnialej zaprawy PCC

L.p Wiasciwosei Jedno- | Wymagania Metoda badania wg
stka
1 | Wytrzymato$¢ na zginanie po PN-EN
28 dniach MPa 29,0 196-1:2006 [5]
2 | Wytrzymalo$¢ na S$ciskanie S PN-EN
00 28 dniach MPa 2450 196-1:2006 [5]
3 | Wytrzymatos¢ na odrywanie: Procedura IBDiM PB-
- wartos$¢ $rednia MPa >2,0 TM-X1[15] lub
- wartos¢  pojedynczego | MPa >1,5 PN-EN 1542:2000 [6]
wyniku

Procedura IBDiM SO-1
K* < 15x10°® [17] lub

PN-EN 1770:2000 [7]
Procedura IBDiM SO-2

4 | Wspotczynnik liniowej
rozszerzalnosci cieplnej

5 | Dynamiczny modut | GPa od 25 do 40
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sprezystosci [18]
Procedura IBDiM TWm-
6 | Skurcz w okresie 1+90 dni %0 <12 31/97[19] lub
PN-EN 12617-4:2004 [8]
Procedura IBDIM TWm-
7 | Pecznienie w okresie 1+90 %o <0,3 31/97 [19] lub
dni PN-EN 12617-4:2004 [8]
8 | Mrozoodpornos¢ badana w
wo-dzie i roztworze soli (2 % F150 Procedura IBDIiM
NaCl): % <5 PBTM-1/12 [20] i
- ubytek masy MPa >17,0 Procedura IBDiM SO-3
- wytrzymatos$¢ na zginanie MPa > 35 [21]
- wytrzymatos$¢ na Sciskanie MPa >1,6
- wytrzymalto$¢ na odrywanie
9 | Stopien - W 8 PN-B-06250:1988 [9]
wodoprzepuszczalnosci

Grubo$¢ naktadanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢ mniejsza niz 3-krotna grubo$¢ ziaren
najgrubszej frakcji kruszywa, ale nie mniejsza niz 1 cm oraz powinna zawiera¢ si¢ w granicach grubosci
podanych przez producenta. Maksymalne uziarnienie kruszywa nie moze by¢ wigksze niz 1/3 planowanej
grubosci warstwy zaprawy 1 powinno by¢ mniejsze niz § mm.

2.6. Wymagania dla zaprawy do szpachlowania naprawionych ubytkéw (warstwy wyrownawczej)

Nalezy stosowac jednosktadnikowa zaprawg cementowa o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowana
polimerami. Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych,
powinna nadawa¢ si¢ do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wyréwnywania powierzchni betonowych,
szpachlowania i uszczelniania powierzchni przez zamykanie pordw, rys i rakéw. Powinna réwniez nadawac
si¢ do napraw dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji mostowych.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewiduja inaczej mozna stosowaé zaprawe, ktora po
stwardnieniu spelnia wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla stwardniatej zaprawy szpachlowe;j

L.p. Wrhasciwosci Jednostka | Wymagania Metoda badania wg
1 xgﬁymaioéé na zginanie po 28 MPa > 6,0 PN-EN 196-1:2006 [5]
2 xﬁﬁymaios'é na S$ciskanie po 28 MPa >30.0 PN-EN 196-1:2006 [5]
3 | Wytrzymato$¢ na odrywanie: Procedura IBDiM PB-TM-X1
- warto$¢ $rednia MPa >2,0 [15] lub PN-EN 1542:2000 [6]
- warto$¢ pojedynczego wyniku MPa >1,5

Procedura IBDiM TWm-31/97

4 | Skurcz w okresie 1+-90 dni %0 <1,2 [19]
lub PN-EN 12617-4:2004 [8]

5 | Mrozoodporno$¢ badana w wodzie i

roztworze soli (2 % NaCl): F150 Procedura IBDiM PBTM-1/12
- ubytek masy [20] i Procedura IBDiM SO-3
- wytrzymatos$¢ na zginanie % <5 [21]
- wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa >7,0
- wytrzymatos$¢ na odrywanie MPa >20

MPa >1,6

6 | Stopien wodoprzepuszczalno$ci PN-B-06250:1988 [9]
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 3.
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta
technologig i kartami technicznymi materiatow .
3.2. Sprzet do wykonania robét

3.2.1. Sprzet do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenia powierzchni betonowej

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac sie sprzgt do przygotowania powierzchni betonowej, np.:
— miotki,

— pily do betonu,

— szczotki stalowe reczne i obrotowe,

— szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,

— aparatura do czyszczenia strumieniowo-$ciernego (piaskownica, sprezarka w wydajnosci 10 m*/h),

— odkurzacz,

— sprezarka srubowa.

3.2.2.Sprzet do naktadania zaprawy PCC

Do przygotowania zaprawy nalezy stosowa¢ mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min.).
Zaprawe nalezy naktadaé przy uzyciu narzedzi zalecanych przez producenta.

3.2.3. Sprzet do naktadania szpachlowki
Do naktadania szpachléwki Wykonawca powinien dysponowa¢ narzedziami tynkarskimi.

3.2.4 Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne i posiada¢ do
dyspozycji:

- wilgotnosciomierz,
- termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 4.
Materiaty nalezy transportowac i przechowywaé zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w

kartach technicznych materiatow. Jezeli producent nie podaje inaczej, materialy nalezy transportowac i

przechowywac¢ zgodnie z zaleceniami podanymi ponize;j.

4.2. Transport i przechowywanie materialu do wykonania warstwy sczepnej i Srodka antykorozyjnego

4.3. Transport i przechowywanie zapraw naprawczych

Zaprawy do napraw betonu nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych,
zabezpieczonych przed dziataniem mrozu, w temperaturach od +5° C do +25° C. Okres przydatnosci do
stosowania materialow przechowywanych w oryginalnie zapakowanych nieuszkodzonych opakowaniach
wynosi zwykle od 9 do 12 miesigcy.

Zaprawy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta krytymi $rodkami transportu,
chronigc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, wilgocig i mrozem.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca nastepujace dane:
— nazwg 1 adres producenta,
— nazwe¢ wyrobu,
— masg¢ netto,
— date produkc;ji i okres przydatnosci do stosowania,
— warunki przechowywania,
— ogolne zasady stosowania,
— nr PN lub aprobaty technicznej,
— nri datg deklaracji zgodnosci.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 5.

Wykonanie naprawy powierzchni betonowej za pomocg zapraw PCC wraz z przygotowaniem
powierzchni do naprawy nalezy wykonywac zgodnie z ,,Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i
ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych” [24].

Zaprawami niskoskurczowymi mozna uzupetnia¢ ubytki na glebokos¢ 2 +10 cm w kilku warstwach.
W niektoérych zestawach materiatow miedzy warstwami zaprawy naprawczej stosuje si¢ warstwe sczepna.
Jednorazowa maksymalna grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta materiatow.

Zaprawy PCC moga by¢ stosowane przy naprawach obiektow bez ich wylaczania z ruchu. Podczas
uktadania zaprawy i w poczatkowej fazie jej wigzania nalezy wyeliminowa¢ ruch ciezki i dazy¢ do
Zminimalizowania drgan obiektu przez ograniczenie szybkosci.
5.2 Wymagania w stosunku do osob kierujagcych robotami:

— uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywania samodzielnych funkcji technicznych w zakresie
budownictwa mostowego,

—  znajomo$¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych oraz technologii
stosowania materiatow, udokumentowane ukonczeniem szkolenia w zakresie napraw oraz doswiadczenie

w wykonywaniu prac tego typu.
5.2.1. Wymagania w stosunku do brygadzistow:

— znajomo$¢ technologii i umiejetnos¢ stosowania materiatdw do napraw i ochrony powierzchniowe;
betonu, ukonczenia szkolenia w zakresie napraw oraz doswiadczenie w wykonywaniu prac tego typu.

5.2.3. Wymagania w stosunku do robotnikow:

— znajomo$¢ zasad i umiejetno$¢ stosowania materialdow do napraw i ochrony betonu, przeszkolenie na
stanowisku pracy.
5.5. Wymagana dokumentacja roboét

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca i Inzynier dokonujg ustalen technologicznych, ktorych zakres
przedstawiony zostat w ofercie.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robot.
5.6. Zasady wykonywania robot

Niniejsza ST dotyczy zasad wykonywania napraw powierzchni betonowych za pomoca zapraw typu
PCC.
Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:

. roboty przygotowawcze,

. przygotowanie podtoza betonowego i stali zbrojeniowej do natozenia materialu naprawczego,
. natozenie materiatu naprawczego,

. roboty wykonczeniowe.

5.7. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera:
— zlokalizowac obszary do naprawy,
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,
— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalezy réwniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan,

pomostow roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia robot.
5.8. Pole referencyjne — nie dotyczy.

5.9. Przygotowanie podloza
5.9.1. Warunki ogolne

Przed wykonaniem naprawy podtoze betonowe wymaga specjalnych przygotowan. Wlasciwe oczyszczenie
betonu ma decydujace znaczenie dla trwatosci i jakoSci stosowanej naprawy. Podloze betonowe podlegajace
naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pylow, olejow i
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thuszczéw, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci

betonu, starych powlok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych przyczepnosé. Odpowiednio

przygotowane powinno by¢ rowniez odstonigte zbrojenie. W zakres przygotowania podloza wchodza
nastepujace prace:

— usuniecie pozostato$ci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen (w
tym rowniez chemicznych) mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatdéw z betonem lub
na korozje betonu albo stali zbrojeniowej,

— Usunigcie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

— odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

— oczyszczenie odstonigtych pretow zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia czystosci,

— oczyszczenie podtoza betonowego z pytow i czgséci luznych oraz ewentualnie usuniecie nadmiaru wody.

Z przygotowania podtoza Wykonawca powinien przygotowac protokot.

5.9.2. Sposoby przygotowania podtoza przed naktadaniem materiatow naprawczych
5.9.2.1. Odkuwanie betonu

Przed nalozeniem materialow naprawczych (zapraw PCC) nalezy usuna¢ skorodowany beton do tzw.
»Zdrowego betonu”, oczysci¢ powierzchni¢ naprawiang z wszelkich zanieczyszczen

Odkuwanie skorodowanego betonu powinno odbywac si¢ pod nadzorem Inzyniera. Dopuszczalna wielkosc¢
obszaru odkuwania betonu powinna by¢ okreslona w projekcie naprawy i niedopuszczalne jest odkuwanie
betonu na obszarze wykraczajacym poza ten zakres bez konsultacji z Inzynierem

5.9.2.2. Czyszczenie podtoza betonowego

Czyszczenie podloza betonowego polega na usunieciu czesci luznych, pylow, olejow, mleczka cementowego i
innych elementéw obnizajacych przyczepnos¢. Sposob oczyszczania nalezy dostosowaé do przewidywanych
do wbudowania materiatow naprawczych, zgodnie z ich kartami technicznymi. Do czyszczenia powierzchni
nalezy stosowa¢ metoda strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie, §rutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie
oczyszczong powierzchni¢ nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pyhlu
sprezonym powietrzem (sprezarki $rubowe). Miejsca zatluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami
organicznymi lub detergentami.

5.10. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PCC

5.10.1. Warunki atmosferyczne

Jezeli producent w karcie technicznej nie podaje inaczej, naktadanie zapraw naprawczych nalezy wykonywac
przy temperaturach powietrza i podtoza: min. +5° C i max. +30° C. Podczas wykonywania prac naprawczych
Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ wilgotno$¢ podtoza oraz temperature¢ powietrza i podtoza.
Parametry te muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach lub
aprobatach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywaé co 3+4 godziny i przy
kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

5.10.2 Przygotowanie materiatow

Przed przystapieniem do przygotowania materiatdw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materiatu z dokumentacja
projektowa i specyfikacja techniczng, stan opakowan i termin przydatnosci do stosowania. Jezeli producent
materiatu nie przewiduje inaczej w karcie technicznej, materiaty nalezy przygotowa¢ do aplikacji wlewajac
odpowiednig ilo$§¢ wody do czystego naczynia, a nastepnie podczas mieszania, dodajac suchg zaprawe. Aby
ograniczy¢ napowietrzanie nalezy stosowa¢ wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne, mieszajac nie krocej niz
3 minuty. Bezposrednio przed zastosowaniem, material powinien stanowi¢ jednorodna mieszaning, bez
widocznych smug i pecherzykow powietrza.

5.11. Nakladanie zaprawy naprawczej

5.11.1. Warunki ogdlne

Roboty powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robdt nalezy zawsze i
bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te
zawarte sg w kartach technicznych materialdéw i opracowane przez jego producenta. Kazdy z materialow
naprawczych ma swoja specyfike stosowania i dla kazdego materialu mozna okresli¢ nieco inne wymagania
dotyczace warunkow pogodowych, warunkow przygotowania i wilgotnosci podloza oraz warunkow
wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materialu ma
decydujacy wpltyw na trwato$¢ wykonywanych napraw.
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5.11.2. Naktadanie zaprawy naprawczej

Jezeli producent nie przewiduje inaczej, zaprawe naprawczg nalezy nanies¢ na podloze bezposrednio po
natozeniu warstwy sczepnej, metoda ,,mokre na mokre”. W przypadku, gdy warstwa sczepna nie jest
stosowana, zwykle wymagane jest zwilzenie powierzchni betonowej woda i usuniecie jej nadmiaru, tak by
powierzchnia podczas uktadania zaprawy byta matowo-wilgotna.

Zapraw¢ nalezy nanosi¢ technikg wskazang przez producenta w karcie technicznej. Zwykle nie stosuje si¢
metod tynkarskich, materiat naprawczy nalezy natozy¢ kielnig i ubytek ,,wyklei¢” technika ,na wcisk”
zaprawa, tak aby ja jak najsilniej doklei¢ do podioza i zagesci¢. Nalezy przy tym unika¢ nanoszenia nadmiaru
materialu poza krawedzie rozkucia. Zaprawe nalezy dobrze zagesci¢, unikajac powstawania pustek. W
sytuacji, gdy konieczne jest natozenie kolejnej warstwy zaprawy naprawczej nalezy odczekaé okres czasu
wymagany przez producenta (zwykle 24 godziny) do momentu utwardzenia si¢ warstwy poprzedniej,
nastepnie natozy¢ warstwe sczepng i na §wieza warstwe sczepng nalozy¢ zaprawe naprawcza.

Jezeli producent nie wymaga inaczej, powierzchni na ktérej wykonano naprawe nie nalezy wygladza¢ na
mokro. Po wstepnym zwigzaniu i cze$ciowym stwardnieniu zaprawy (okoto 1+2 godzin) naprawiana
powierzchni¢ nalezy delikatnie zatrze¢ packa pokryta gabka, filcem lub migkkim tworzywem syntetycznym.
Nie wolno stosowaé sitowego zacierania ,,na ostro”. Wykonana naprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim
wysychaniem poprzez przykrywanie folig lub brezentem systematycznie zraszanymi wodg. Nie wolno
wykonane] naprawy skrapia¢ woda i zagladza¢ do wyptynigcia mleczka cementowego, ani posypywac
cementem.

Uzupekienie drobnych ubytkdéw i wyréwnanie powierzchni po naprawie ubytkéw nalezy wykona¢ warstwa
wyrownawczg (zaprawa szpachlowa) najwczesniej po 24 godzinach od zakonczenia naprawy (chyba ze
producent podaje inaczej). Zwykle przed natozeniem szpachléwki podioze nalezy lekko zwilzy¢, tak aby byto
matowo-wilgotne. Szpachlowke mozna naklada¢ za pomoca packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle
wymagane jest natozenie dwoch warstw. Pierwsza warstwe po utozeniu nalezy lekko zatrze¢ dla nadania jej
szorstkosci, druga warstwa stanowi ostateczne pokrycie powierzchni. Natozona warstwe zaprawy
wyrownawczej nalezy wygladzi¢ np. wilgotna gabka, nie nalezy wygladza¢ zaprawy za pomoca kielni
stalowej ani plastikowej. Nalezy przestrzega¢ grubosci warstw, ktéore mozna naklada¢ jednorazowo (zwykle
okoto 3 mm). Jezeli konieczne jest natozenie grubszej warstwy zaprawe wyréwnawczg nalezy naklada¢ w
kilku warstwach. Nalezy przestrzega¢ okresu czasu pomig¢dzy nakladaniem kolejnych warstw zaprawy
wyrownawczej (okoto 24 godzin) oraz pomigdzy zaprawag wyréwnawcza i powloka ochronng wg OST M-
20.01.08 [3] (okoto 4 dni).

5.12. Pielegnacja naprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem naprawy
powierzchni betonu nalezy chroni¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem,
a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5° C i przegrzaniem powyzej 25° C przez czas
okreslony przez producenta materiatu w kartach technicznych.

5.13. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

W czasie wykonywania robot nalezy chroni¢ skore i oczy przed zapyleniem. Nalezy uzywa¢ ubran, okularow i
rekawic ochronnych. Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych bezpieczenstwa pracy podanych przez
producenta.

Materiat w stanie sypkim nie powinien dosta¢ si¢ do kanalizacji, gruntu ani wod gruntowych. Nalezy
zawsze doprowadzi¢ do zwigzania resztek materiatu przy uzyciu okoto 15-20 % wody. Material zwigzany
moze by¢ usuwany jak zwykty gruz betonowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow wykonane
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przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatdow z wymaganiami pktu 2 niniejszej
specyfikacji,
— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w
pkcie 2 lub przez Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokdt wykonania naprawy powierzchni betonowej,
w ktorym podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych
materialow, parametrach technologicznych wbudowania materiatlow, ilo$ci zastosowanych materiatow oraz
wyniki badan wykonanych powlok.
6.3. Kontrola jakosci materialow

Kontrole wytwarzania materialow prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Za sprawdzenie
przydatnosci materialow oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materialow nastgpuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat
technicznych i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci danej partii materiatu z Polska Norma lub aprobata
techniczng, a takze kartg techniczng materialu. Na Zadanie Inzyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki
badan materialdéw wykonanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatdw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

— nr produktu,

— stan opakowan materiahu,

— warunki przechowywania materiatu,

— date produkc;ji i datg przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad.
Podczas przygotowywania materialdw do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji mieszania
sktadnikow i zachowania czasu mieszania sktadnikéw. Nalezy tez kontrolowa¢ zachowanie czasu naktadania
materiatow 1 odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.4. Kontrola przygotowania podloza

Podloze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego,
piasku, pyléw, olejow i tluszczow, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu,
skorodowanych, luznych cze$ci betonu, starych powlok ochronnych i innych elementow pogarszajacych
przyczepnos¢.

6.5. Kontrola wykonania prac naprawczych

Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:
a) badanie wytrzymatos$ci naprawy na odrywanie od podtoza,
b) sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych naprawianego elementu,

Ad a) Naprawione powierzchnie, po odpowiednim stwardnieniu zaprawy, Wykonawca powinien zbadaé
w obecnosci Inzyniera przez ostukiwanie. W przypadku zlej przyczepnosci naprawy do betonu wystepuje
specyficzny dzwigk. Badanie wytrzymatosci wykonanej naprawy na odrywanie od podtoza nalezy wykonaé¢ wg
PN-EN 1542:2000 [6]. Nalezy wykona¢ co najmniej 1 pomiar na 25 m® wykonanej naprawy, lecz nie mniej niz
5 dla elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje Inzynier. Warto$¢ $rednia ze wszystkich pomiaréw nie powinna
by¢ mniejsza niz 1,5 MPa, minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 MPa,
przy czym przetom musi przebiega¢ w betonie. Jezeli wartos¢ pojedynczego pomiaru jest mniejsza niz 1,0 MPa
wowczas nalezy wykona¢ dodatkowy pomiar obok, w miejscu rowniez wskazanym przez Inzyniera. W
przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetni warunek minimalnej wytrzymatos$ci na odrywanie i rownocze$nie
warto$¢ Srednia ze wszystkich pomiaréw nie begdzie mniejsza niz 1,5 MPa, to mozna uznaé, ze warunek
wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony. Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawic przy uzyciu
tej samej zaprawy, ktora byla stosowana do napraw, zachowujagc wymagania technologiczne odnos$nie jej
stosowania. W czasie prac nalezy takze dazy¢ do odtworzenia, w miejscu wykonywania naprawy, charakteru
istniejacej faktury.

Ad b) Sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych nalezy wykona¢ zgodnie z PN-S-
10040:1999 [14].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
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Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m® (metr kwadratowy) naprawionej powierzchni betonu za pomoca zapraw
PCC.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.
Odbiorowi robot podlegaja:
— podtoze betonowe,
— zakres 1 ksztalt odkucia,
— naprawione i zabezpieczone zbrojenie,
— wykonana warstwa naprawy.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— przygotowanie podtoza do wykonania naprawy,
— nalozenie warstwy sczepnej.
Odbidr tych robot powinien byé zgodny z wymaganiami OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
[1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
[1], pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomiarowe,
— zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania robot,
— przygotowanie podtoza do naktadania powtoki,
— nalozenie warstwy sczepnej,
— nalozenie zaprawy naprawczej,
— nalozenie warstwy wyréwnawcze;j,
— pielegnacj¢ naprawy,
— wykonanie 1 rozbiorke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania robot,
— Zzapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,
— wykonanie badan,
— uporzadkowanie miejsca robot.
9.3. Sposéb rozliczenia robot tymezasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza OST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne
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2. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
3. M-20.01.08 Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych
4.  M-20.20.15d Iniekcja rys w powierzchniach betonowych

10.2. Normy

5. PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie
wytrzymatosci

6. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci
przez odrywanie

7. PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. = Metody  badan.  Oznaczanie
wspolczynnika rozszerzalno$ci cieplnej

8. PN-EN 12617-4:2004  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Cz¢s¢ 4: Oznaczanie
skurczu i wydtuzenia

9. PN-B-06250:1988 Beton zwykty

10. PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.

Konstrukcje betonowe 1 zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukgcji.

11. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych

12. PN-EN ISO 8501- Przygotowanie  podlozy  stalowych  przed

1:2008 naktadaniem farb 1 podobnych produktow.

Wzrokowa ocena czystos$ci powierzchni. Czes$¢ 1:
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podtozy stalowych oraz podlozy
stalowych po catkowitym usunigciu wezesdniej
natozonych powtok

13. PN-S-10042:1991 Obiekty  mostowe.  Konstrukcje  betonowe,
zelbetowe i sprgzone. Projektowanie
14. PN-S-10040:1999 Obiekty = mostowe.  Konstrukcje  betonowe,

zelbetowe i sprgzone. Wymagania i badania

Inne dokumenty

15.  Procedura IBDIiM Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw betonu
PB-TM-X1 metodg ,,pull-off”

16. Procedura IBDIiM Badanie przyczepno$ci do zbrojenia zapraw
TWm-18/97 modyfikowanych

17. Procedura IBDiM SO- Badanie wspotczynnika liniowej rozszerzalnosci
1 cieplnej dla zapraw modyfikowanych

18. Procedura IBDiM SO- Badanie dynamicznego modutu sprezystosci dla
2 zapraw modyfikowanych

19. Procedura IBDIiM Badanie  skurczu 1 pgcznienia  zapraw
TWm-31/97 modyfikowanych

20.  Procedura IBDiM Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych
PBTM-1/12

21. Procedura IBDiM SO- Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych
3

22.  Wytyczne badan wlasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach. IBDiM, informacje,
instrukcje, zeszyt 39, Warszawa 1992

23.  Zalecenia dotyczace oceny jakosci betonu ,,in-situ” w istniejgcych konstrukcjach obiektoéw mostowych.
GDDP, Warszawa 1998

24. ,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych”, IBDiM, Zmigrod, 1998
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