SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Przebudowa drogi polegajaca na odnowie dywanikowej nawierzchni:
Zadanie nr 1 - droga wojewodzka nr 156 na odc. od km 33+552 do km 34+652

Zadanie nr 2 - droga wojewodzka nr 158 na odc. od km 2+770 do km 3+000 w m. Wawréow
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z wykonaniem odnowy dywanikowej nawierzchni na drogach wojewddzkich.

1.2. Zakres stosowania
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét z wykonaniem robdt zawartych
w p-cie. 1.1 w ramach robdt zwigzanych z biezgcym utrzymaniem drég.

1.3.Zakres roboét objetych SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z wykonaniem odnowy dywanikowej nawierzchni:
Zadanie nr 1 —droga woj. nr 156 w km 334552 + 33+652
Zadanie nr 2 —droga woj. nr 158 w km 2+770 + 3+000 w m. Wawrow

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uplynniony lotnymi rozpuszczalnikami

1.4.2. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub nieciggtym
tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.3. Dokumenty kontraktowe stanowi ; umowa oraz wszystkie zataczniki stanowiace jej integralng czesé

1.4.4. Dokumentacja projektowa — na dokumentacje projektowa sktada sie opis zamdwienia, SST oraz niezbedne
schematy (rysunki)

1.4.5. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamodwienia.

1.4.7. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielgcymi jezdnie.

1.4.8. Kontraktowe warunki ogdlne (ogdlne Warunki umowy-umowa zawarta pomiedzy zamawiajgcym i Wykonawcg)
1.4.9. Materialy do poziomego znakowania drég - materialy zawierajgce rozpuszczalniki, wolne od rozpuszczalnikéw
lub punktowe elementy odblaskowe, ktére moga zostac naniesione albo wbudowane przez malowanie, natryskiwanie,
odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp. na nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub w
temperaturze podwyzszonej. Materiaty te powinny by¢ retrorefleksyjne.

1.4.10. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego - farby naktadane warstwg grubosci od 0,3 mm do 0,8 mm.
1.4.11. Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci gryséw, zawierajaca stabilizator
mastyksu.

1.4.12. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

a) Warstwa scieralna — gérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.

b) Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni miedzy warstwga $cieralng a podbudowa.

c¢) Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy..

1.4.13. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii ciggtych lub
przerywanych, pojedynczych lub podwadjnych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych linii zwigzanych z oznaczeniem
okreslonych miejsc na tej nawierzchni.

1.4.14. Znaki podtuzne - linie rownolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem, wystepujace jako
linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciggte.

1.4.15. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych roboét
1.4.16. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazddw, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczedstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

1.4.17. Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.18. Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SMA (np. polimer, wtdkno celulozowe, mineralne), zapobiegajacy
jej rozsegregowaniu.

1.4.19. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatéw
mineralnych oraz zwieksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wodg; moze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.
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1.4.20. Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SMA (np. polimer, wtdkno celulozowe, mineralne), zapobiegajacy
jej rozsegregowaniu.

1.4.21. Wtaz kanatowy - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych lub komor
kanalizacyjnych, umozliwiajgcy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

1.4.22. Wpust uliczny (wpust $ciekowy, studzienka $ciekowa) - urzadzenie do przejecia wod opadowych z powierzchni
i odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizacji deszczowej lub ogdlnosptawne;j.

1.4.23. Wtaz studzienki - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych,
umozliwiajgcy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

1.4.24. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci na terenie
robot, metody uzyte przy wykonaniu zamowienia oraz za ich zgodnos$¢ z zamowieniem, SST i poleceniami
Zamawiajgcego.

1.5.1. Przekazanie terenu robét

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren robdt wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dwa komplety SST.

1.5.2. Zgodnos¢ robét z opisem zamoéwienia i SST

Opis zamdwienia, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inwestora stanowia
czes¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty
w catfej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich waznosci
wymieniona w ,,Kontraktowych warunkach ogdlnych” (,,0gélnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczern w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiarow okreslonych na podstawie
odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z zamoéwieniem i SST.

Dane okreslone w zaméwieniu i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg wykazywac
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z zamdwieniem lub SST i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu robot

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow
(jezdnie, $ciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie
robot, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do zatwierdzenia, uzgodniony z
odpowiednim zarzagdem drogi i organem zarzgdzajgcym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robét w
okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezgco
aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga
kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten sposéb
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dziert i w nocy tych zapdr i znakdéw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgleddéw bezpieczenstwa.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.
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1.5.5. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wfasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju
robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzagdzen podziemnych na terenie budowy i
powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Zmawiajacego i zainteresowane witadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé
za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren robot przylega do terendw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowac roboty w
sposob powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkaricow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia
zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie robot, spowodowane jego dziatalnoscia.

Koszt niezbednych zabezpieczen nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wkalkulowany w cene
ofertowa.

1.5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeristwa
publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zapfacie i s3 uwzglednione w cenie umownej.

1.5.7. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robdét od
daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robét przez Zamawiajgcego

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone
w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu
odbioru ostatecznego.

1.5.8. Rownowaznos$¢ norm i zbiorow przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach umowy powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ maja
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisdw o ile w warunkach umowy nie postanowiono
inacze;.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania SST w czasie realizacji robét.

2.1.1. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem
2.1.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwosci i byly dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.

2.2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

2.2.1. Lepiszcza asfaltowe
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Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] . Rodzaje stosowanych lepiszczy asfaltowych podano
w tablicy 1.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy
KR4 AC11S 50/70

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.
Tablica 2. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [27]

Metoda g;‘glztad
Lp. Wiasciwosci
badania 50/70
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-70
2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54
3 | Temperatura zaptonu, nie °C PN-EN 22592 [62] 230
mniej niz
4 | Zawartos¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, nie mniej | % m/m PN-EN 12592 [28] 929

niz

5 Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), nie % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5
wiecej niz

6 | Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 [21] 50
starzeniu, nie mniej niz

7 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 48
po starzeniu, nie mniej niz

WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawartos¢ parafiny, nie % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
wiecej niz
9 | Wzrost temp. mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 9

po starzeniu, nie wiecej niz

10 | Temperatura tamliwosci °C PN-EN 12593 [29] -8
Fraassa, nie wiecej niz

Tablica 3. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa KR3+KR4

1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1[5];

.. .. Gc90/20
kategoria nie nizsza niz: 90/
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie Gasps
wieksze niz wedtug kategorii:
Gao/15
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Zawartos$¢ pytu wedtug PN-EN 933-1[5];
kategoria nie wyzsza niz:

fa

Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 [6]
lub wedtug PN-EN 933-4 [7]; kategoria nie
Wyzsza niz:

Flzg lub Slzg

Procentowa zawartosc ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie
grubym wedtug PN-EN 933-5 [8]; kategoria
nie nizsza niz:

Cosn

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie
wedtug normy PN-EN 1097-2 [12], badana
na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5,
kategoria nie wyzsza niz:

LAso

Odpornos$¢ na polerowanie kruszyw wedtug
PN-EN 1097-8 [17] (dotyczy warstwy
$cieralnej), kategoria nie nizsza niz:

P S VDekIarowana,

nie mniej niz 48%*)

Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [15],
rozdziat 7, 8 lub 9:

deklarowana przez
producenta

Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15],
rozdziat 7, 8 lub 9:

deklarowana przez
producenta

10

Mrozoodpornosé wedtug PN-EN 1367-6
[19], w 1 % NaCl (dotyczy warstwy
$cieralnej); kategoria nie wyzsza niz:

11

,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug
PN-EN 1367-3 [18]; wymagana kategoria:

12

Sktad chemiczny — uproszczony opis
petrograficzny wedtug PN-EN 932-3 [4]

deklarowany przez
producenta

13

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-
EN 1744-1[22], p.14.2; kategoria nie wyzsza
niz:

Mypc 0,1

14

Rozpad krzemianowy zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
wedtug PN-EN 1744-1 [22], p. 19.1:

wymagana odpornosé

15

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1 [22], p. 19.2:

wymagana odpornosé

16

Statosc objetosci kruszywa z zuzla
stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 [22]
p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

RDW Ktodawa




Tablica 4. Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8 do warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
KR3 , KR4
1 | Uziarnieni dtug PN-EN 933-1 [5],
zi |_ ie wedtug [5], wymagana 5,85 Iub G,85
kategoria:
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz G120
wedtug kategorii:
3 | Zawartos¢ pytéw wedtug PN-EN 933-1 [5], |
kategoria nie wyzsza niz: 116
4 | Jakos¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 [10]; kategoria MB.10
nie wyzsza niz: F
5 | Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN £.30
933-6 [9], rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz: ©
6 | Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdz.
7 8 lub 9: deklarowana przez producenta
7 | Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdz. 7,
3 lub 9 deklarowana przez producenta
8 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN o0l
1744-1 [22] p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz: LPcs
Tablica 5. Wymagane wtasciwosci wypetniacza do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego
Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
Lp. Wiasciwosci kruszywa
KR3 , KR4
1 Uziarnienie wedfug PN-EN 933-10 [11] zgodnie z tablicg 24 w PN-EN 13043 [49]
2 Jakos¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 [10]; kategoria MB.10
nie wyzsza niz: F
YA Jeo PN-EN 1 - i
3 avyartosf wody wedtug 097-5 [14], nie 1% (m/m)
WyZ2sza niz:
4 Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-7 [16] deklarowana przez producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4 [13], Vag/as
wymagana kategoria:
6 Przyrost temperatury mieknienia wedtug PN-EN Drge8/25
13179-1 [54], wymagana kategoria: Ras
7 Rozpuszczalnos¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1 WS
[22], kategoria nie wyzsza niz: 10
8 Zawarto$¢ CaCOs; w wypetniaczu wapiennym cc
wedtug PN-EN 196-2 [2], kategoria nie nizsza niz: 70
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dla ruchu KR3-KR6 [70]

9 Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym wg PN-EN 459-2 [3], wymagana K320
kategoria:
10 ,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2 [55],
P BNDekIarowana
wymagana kategoria:
Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej

Wiasciwosci Przesiew, [% (m/m)]
AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -

11,2 90 100

8 60 90

5,6 48 75

4,0 42 60

2 35 50

0,125 8 20

0,063 5 11,0
Zawarto$¢ lepiszcza, minimum’’ Brnins,g

*)

Minimalna zawartos¢ lepiszcza jest okreslona przy zatozonej gestosci
mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m”. Jezeli stosowana mieszanka mineralna
ma inng gestosc (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza

podang wartos$¢ nalezy pomnozyc¢ przez wspoétczynnik £ wedtug réwnania:

_ 2,650

24

Tablica 7. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy Scieralnej, dla ruchu KR3 + KR4 [70]

Whiasciwosé

Warunki
zageszczania wg
PN-EN 13108-
20 [52]

Metoda i warunki badania

AC11S

Zawartos$¢ wolnych

C.1.2,

PN-EN 12697-8 [35], p. 4

VminZ,O Vmax4

przestrzeni ubijanie, 2x75
uderzen
Odpornos¢ na €.1.20 PN-EN 12697-22[40], WTSaro1s
deformacje trwate -
a), ¢) watowanie, ) PRD
metoda B w powietrzu, PN-EN AIR9,0

RDW Ktodawa
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Poacp 13108-20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli
9871100 [52]
c11 PN-EN 12697-12 [37],
Odpornoéé na B przechowywanie w 40°C z jednym
dziatanie wody ubijanie, 2x35 cyklem zamrazania, ITSRs0
uderzen badanie w 25°C ”

2 Grubos¢ plyty: AC8, AC11 40mm

b) Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2014 [70]
w zatgczniku 1

9 Procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed zageszczeniem prébek do
badan podano w WT-2

2.3. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzacej, wyréwnawczej i wzmacniajacej z betonu asfaltowego

Tablica 8. Materiaty do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria ruchu
Materiat
KR3 + KR4

Mieszanka mineralno-asfaltowa o 16 22
wymiarze D, [mm]
Granulat asfaltowy o wymiarze U, 22,4 31,5
[mm]
Lepiszcze asfaltowe 50/70
Kruszywa mineralne Tabele 7, 8, 9,10 wg

WT-1 2014 [70]

Tablica 9. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [27]

Metoda ::f(;ztaj
Lp. Whiasciwosci u
badania 50/70
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJINE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-70
2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54
3 | Temperatura zaptonu, nie °C PN-EN 22592 [62] 230
mniej niz
4 | Zawartos¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, nie mniej | % m/m PN-EN 12592 [28] 929
niz
5 Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), nie % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5
wiecej niz

RDW Ktodawa 9



Tablica 10. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

10

6 | Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 [21] 50
starzeniu, nie mniej niz
7 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 48

po starzeniu, nie mniej niz

WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawartos¢ parafiny, nie % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
wiecej niz

9 | Wzrost temp. mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 9
po starzeniu, nie wiecej niz

10 | Temperatura tamliwosci °C PN-EN 12593 [29] -8

Fraassa, nie wiecej niz

Lp. Wiasciwosci kruszywa KR3+KR4

1 UZ|arn|e?n|e.weFI.’fug PI.\I.—EN 933-1[5]; 5.90/20
kategoria nie nizsza niz:

2 Gas/15
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie G
wieksze niz wedtug kategorii: 20115

G20/17,5

3 Zawartos$¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 [5]; f
kategoria nie wyzsza niz:

4 Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 [6]
lub wedtug PN-EN 933-4 [7]; kategoria nie
wyzsza niz: Fly5 lub Sl;s5

5 Procentowa zawartosc ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie
grubym wedtug PN-EN 933-5 [8]; kategoria Cso/10
nie nizsza niz:

6 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie
wedtug normy PN-EN 1097-2[12], badana
na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5, LAsg
kategoria nie wyzsza niz:

/ Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [15], deklarrzo;;/ana
rozdziat 7, 8 lub 9: P

producenta

8 e, deklarowana
Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15], 1767
rozdziat 7, 8 lub 9: P

producenta

9 Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-1
[17], badana na kruszywie 8/11, 11/16 lub
8/16; kategoria nie wyzsza niz: Fa

RDW Ktodawa
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Tablica 11. Wymagane wiasciwosci kruszywa famanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8 do warstwy

11

10 ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug

PN-EN 1367-3 [18]; wymagana kategoria: sB

LA

11 . . dekl

Sktad chemiczny — uproszczony opis € ;rrzog:any

t fi dtug PN-EN 932-3 [4

petrograficzny wedtug [4] producenta
12 Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-

EN 1744-1 [21], p. 14.2; kategoria nie

wyzsza niz: mypc 0,1
13 Rozpad krzemianowy zuzla wielko-

. . wymagana
piecowego chfodzonego powietrzem odoornodd
wedtug PN-EN 1744-1 [21], p. 19.1: P

14 Rozpad zelazowy zuzla wielko-piecowego
. wymagana
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN odoornoé
1744-121], p. 19.2: P
15 Statosc objetosci kruszywa z zuzla
stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 [21],
p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz: Vis

wigzacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci
od kategorii ruchu

Lp. Wiasciwosci kruszywa
KR3 , KR4
1 U2|arn|e?n|e wedtug PN-EN 933-1 [5], wymagana G185 lub GA85
kategoria:
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wedtug
.. G1c20
kategorii:
3 Zawartos$¢ pytéw wedtug PN-EN 933-1 [5], kategoria nie |
Wyzsza niz: 116
4 Jakos¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 [10]; kategoria nie MB.10
Wyzsza niz: F
5 Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6 [9],
R .. Ecs30
rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
6 Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdz. 7, 8 lub deklarowana przez
9: producenta
7 Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 [21],
. . . .. mchO,l
p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

RDW Ktodawa
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Tablica 12. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wigzacej i
wyrownawczej, dla ruchu KR3+KR7 [71]

Przesiew, [% (m/m)]
Wihasdciwosc ACleW AC22W
KR3-KR7 KR3-KR7
Wymiar sita #, [mm] od do od do
31,5 - - 100 -
22,4 100 - 90 100
16 90 100 65 90
11,2 70 90 - -
8 55 80 45 70
2 25 50 20 45
0,125 4 12 4 12
0,063 4,0 10,0 4,0 10,0
Zawartos¢ lepiszcza,
minimum’ Bnina,s Bnina,4

Tablica 13. Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej i wyréwnawczej, dla ruchu
KR3 + KR4 [71]

Warunki
zageszczania wg
Whasciwosé PN-EN Metoda i warunki badania ACl6W AC22W

13108-20 [53]

., I Vinina,0 Viin4,0
Zawartosc_wolnych C.1.3,ub|Jan|e,, PN-EN 12697-8 [36], p. 4
przestrzeni 2x75 uderzen Y v
max 7,0 max 7,0
C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B
Odpornos¢ na watowanie, WTSarr 0,15 WTSarr 0,15
deformacje trwate ¥ w powietrzu [40], PN-EN 13108- PRD PRD
Pos-P100 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli [53] AR 7.0 AR70
PN-EN 12697-12 [38],
Odpornos¢ na C.1.1,ubijanie, | przechowywanie w 40°C z jednym IS ITSR
dziatanie wody 2x35 uderzen cyklem zamra-zania, badanie w 8 80
25°c”

2 Gruboéé ptyty: AC16, AC22 60mm,

b) Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2014 [71] w zatgczniku 1,

9 Procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed formowaniem prébek podano w WT-2 2014 w
zataczniku 2.
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2.4. Wymagania wobec materiatéw do nawierzchni z mieszanki mastyksowo - grysowej

13

Tablica 14. Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszanek SMA

Materiat Kategoria ruchu
KR1+KR4
Mieszanka mineralno-asfaltowa o SMA 11
wymiarze D, [mm]
Lepiszcza asfaltowe 50/70
Tablica 15. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]
Metoda :fglztad
Lp. Wiasciwosci
badania 50/70
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-70
2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54
3 | Temperatura zaptonu, nie °C PN-EN 22592 [62] 230
mniej niz
4 | Zawartos¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, nie mniej | % m/m PN-EN 12592 [28] 99
niz
5 Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), nie % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5
wiecej niz
6 | Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 [21] 50
starzeniu, nie mniej niz
7 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 48
po starzeniu, nie mniej niz
WLASCIWOSCI SPECJIALNE KRAJOWE
8 | Zawartos¢ parafiny, nie % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
wiecej niz
9 | Wzrost temp. mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 9
po starzeniu, nie wiecej niz
10 | Temperatura tamliwosci °C PN-EN 12593 [29] -8
Fraassa, nie wiecej niz
Tablica 16. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy Scieralnej z SMA
Lp. Wiasciwosci kruszywa KR3+KR4
2
U_z.|arn|e_r.1|e wedtug PN-EN 933-1 [5]; kategoria nie 6.90/15
nizsza niz:

RDW Ktodawa
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2 Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz Gasy1s
wedtug kategorii: Goois
3 Zawartos$¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 [5]; f
kategoria nie wyzsza niz:
4 Flyo
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 [6] lub
wedtug PN-EN 933-4 [7]; kategoria nie wyzsza niz:
lub Slzg
5 Procentowa zawartosc ziaren o po-wierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wedtug PN-EN 933-5 [8]; kategoria nie nizsza niz: C1o0/0
6 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug
normy PN-EN 1097-2 [12], badana na kruszywie o
wymiarze 10/14, rozdziat 5, kategoria nie wyzsza
niz: LAs
7 Odpornos¢ na polerowanie kruszyw wedtug PN- psy _
EN 1097-8 [17] (dotyczy warstwy $cieralnej), D_Ek_"’_'f’w",’;j’ nie
kategoria nie nizsza niz: ks
8 Gestosc ziaren wg PN-EN 1097-6 [15], rozdziat 7, deklarowana
8lub9: przez
) producenta
| -
% | Nasiakliwosé wg PN-EN 1097-6 [15], rozdziat 7,8 | deKIarowana
lub 9: przez
' producenta
10 Mrozoodpornosé wg PN-EN 1367-6 [19], w 1 %
NaCl (dotyczy warstwy $cieralnej); kategoria nie
Wyzsza niz: 7
11 Mrozoodpornosé wg PN-EN 1367-6 [19] w 1%
NaCl, wartosc¢ Fyag nie wyzsza niz: 7
12 »Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3 SBia
[18]; wymagana kategoria:
1 . . I
3 Sktad chemiczny — uproszczony opis gfrejrowany
fi PN-EN 932-
petrograficzny wedtug 932-3 [4] producenta
14 Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN
1744-1 [22], p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz: Mipc 0,1
15 Rozpad krzemianowy zuzla wielkopie-cowego wWymagana
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 ogl/ orioéc’
[22], p. 19.1: P
16 Rozpad zelazowy zuzla wielkopie-cowego Wymagana
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 og orioéc’
[22], p. 19.2: P
17

Statosc objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego

RDW Ktodawa
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wedtug PN-EN 1744-1 [22 ]p. 19.3; kategoria nie
WYyzsza niz:

Tablica 17. Wymagane wiasciwosci kruszywa famanego drobnego do warstwy $cieralnej z SMA

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu
Lp. Wiasciwosci kruszywa
KR3 , KR4
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 [5], wymagana G.85
kategoria: F
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze G120
niz wedtug kategorii:
3 Zawartos$¢ pytéw wedtug PN-EN 933-1 [5],
kategoria nie wyzsza niz: 116
4 Jakos¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 [10];
. . .. MB10
kategoria nie wyzsza niz:
5 Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN
933-6 [9], rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz: E.30
$¢ zi PN-EN 1097-6 [1 .
6 segtlc:;cgz.laren wediug 097-6 [15], rozdz deklarowana przez producenta

7 Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdz.
7,8lub9

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN
1744-1 [22] p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 18. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawartos¢ lepiszcza oraz srodka stabilizujgcego mieszanki SMA do
warstwy scieralnej [66]

Przesiew, [% (m/m)]
Wtasciwos¢ SMA 11
KR3 + KR4
Wymiar sita #, od do
[mm]
16 100 -
11,2 90 100
8 50 65
5.6 35 45
2 20 30
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Tablica 19. Wymagane wiasciwosci mieszanki SMA do warstwy scieralnej, dla ruchu KR3 + KR4 [66]

16

0,125

0,063

Orientacyjna

zawartos$¢ srodka
sta-bilizujgcego,

[% (m/m)]

0,3 1,5

Zawartos¢
lepiszcza,

. . *
minimum )

Bmin 6,6

Warunki
. zaggszczania Metoda i warunki
Wtasciwos¢ wg PN-EN badania SMA 11
13108-20 [48]
f\fg’;’jrzasc C.1.2,ubijanie, |  PN-EN 12697-8 Vinin 1,5
y . | 2x50 uderzen [34], p. 4
przestrzeni Vinax3,0
PN-EN 12697-22
[39],
Odpornos¢ ) _
na C.1+. 0, . metoda B WTSar 0,15
deforma- walowante, w powietrzu,
. PRDAIRdekIa, nie
cje trwate )
1) 9871100 PN-EN 13108-20, wiecej niz 9,0
D.1.6, 60°C, 10000
cykli [48]
PN-EN 12697-12
Wrazliwo$é h [36], .
na C.1.1,ubijanie, prze(z)cocowy\évame w ITSR
dziatanie 2x35 uderzen Z jednym. %0
cyklem zamrazania,
wody
badanie w 25°C ?
Sptywnosé i PN-EN 12697-18 D
lepiszcza [38], p. 5 03

2.5. Materiaty do potaczen miedzywarstwowych

Do potaczen miedzywarstwowych nalez zastosowad:

Kationowg emulsje asfaltowg C60B5 ZM o zawartosci lepiszcza 60%, wyprodukowana z asfaltu drogowego, o klasie

indeksu rozpadu 5, przeznaczona do ztgczania warstw konstrukcyjnych nawierzchni

RDW Ktodawa
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2.4. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego

Materiatami do znakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby naktadane warstwa grubosci od 0,3 mm
do 0,8 mm (na mokro). Powinny by¢ nimi ciekte produkty zawierajgce ciata state rozproszone w organicznym
rozpuszczalniku lub wodzie, ktére mogg wystepowaé w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.

Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchnie pedzlem, watkiem lub przez
natrysk, powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjng w procesie odparowania i/lub w procesie chemicznym.

Wiasciwosci fizyczne materiatéw do znakowania cienkowarstwowego okresla aprobata techniczna
odpowiadajgca wymaganiom POD-97 [4].

2.4.1. Zawartos¢ sktadnikow lotnych w materiatach do znakowania cienko- igrubo- warstwowego

Zawartos¢ sktadnikéw lotnych (rozpuszczalnikow organicznych) nie powinna przekraczaé w materiatach do
znakowania:

- cienkowarstwowego 30% (m/m),
- grubowarstwowego 2% (m/m).

Nie dopuszcza sie stosowania materiatéw zawierajacych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen, ksylen) w
ilosci wiekszej niz 10%. Nie dopuszcza sie stosowania materiatdw zawierajacych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.
2.4.2. Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na
materiaty do oznakowania powinny zapewniaé widzialno$¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku pojazdu
wigzki $wiatta wysytanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowac sie wspdétczynnikiem zatamania powyzej 1,50, wykazywac odpornosé
na wode i zawierad nie wiecej niz 20% kulek z defektami.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywaé stopien hydrofobizacji co najmniej 80%.

Wiasciwosci kulek szklanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom POD-97 [4].

2.4.3. Materiat uszorstniajacy oznakowanie

Materiat uszorstniajgcy oznakowanie powinien sktadac sie z naturalnego lub sztucznego twardego kruszywa
(np. krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu odpowiedniej szorstkosci (wtasciwosci
antyposlizgowych). Materiat uszorstniajgcy nie moze zawiera¢ wiecej niz 1% czastek mniejszych niz 90 um. Potrzeba
stosowania materiatu uszorstniajgcego powinna by¢ okreslona w SST.

Materiat uszorstniajgcy oraz mieszanina kulek szklanych z materiatem uszorstniajagcym powinny odpowiadaé
wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej lub POD-97 [4].

2.5. Wtazy kanatowe

Wtazy kanatowe nalezy wykonywaé jako:
— wifazy zeliwne typu ciezkiego odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 124 [1] umieszczane w korpusie drogi,

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
SST.

Sprzet bedgcy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw na o$ i innych parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. Wykonanie i odbiér robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z warunkami umowy oraz za jakosé
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z zamdwieniem, wymaganiami SST, oraz
poleceniami Zamawiajacego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylenn zgodnych z zamdwieniem
projektowag i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy scieralnej, to jej tekstura
powinna byc¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych prazkéw podtuznych lub innych form geometrycznych, gwarantujacych
rownosé, szorstkosé i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wodwczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

a) nalezy usungc¢ Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekraczac 40
mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajgcych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika ($cieku) dopuszcza sie
wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakoriczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $ciete.

5.2. Oczyszczenie i skropienie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywa¢é
szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa
powinna byc¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé sie po akceptacji przez Inspektora nadzoru jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowg).

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyé skropiong warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:

— kationowe emulsje $redniorozpadowe wg WT.EmA-1994

b) do skropienia podbuddw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994

5.3. Przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania warstwy wyréwnawczej

Przed przystgpieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podtuznego powierzchnia podbudowy
powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki wykonania oczyszczenia i
skropienia podbudowy podane sg w OST D-04.03.01 ,,0Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.4. Uktadanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubos¢ warstwy wyréwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance. Najwiekszy
wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekraczac 0,5 grubosci uktadanej warstwy. Przed przystgpieniem do uktadania
warstwy wyrdwnawczej Wykonawca powinien wyznaczy¢ niwelete uktadanej warstwy wzdtuz krawedzi podbudowy
lub jej osi za pomocg stalowej linki, po ktdrej przesuwa sie czujnik urzadzenia sterujgcego uktadarka.

Maksymalna grubosé ukfadanej warstwy wyrdwnawczej nie powinna przekracza¢ 8 cm. Przy grubosci
przekraczajgcej 8 cm warstwe wyréwnawczg nalezy wykona¢ w dwu lub wiecej warstwach nie przekraczajgcych od 6
do 8 cm.
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Warstwe wyrownawczg uktada sie wedtug zasad okreslonych w D-05.03.05b ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” Zageszczenie warstwy wyréwnawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i
wbudowanej na gorgco odbywa sie wedtug zasad podanych w D-05.03.05b ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”

Ze wzgledu na zmienng grubos¢ zageszczanej warstwy wyrownawczej Wykonawca robdt, na podstawie
przeprowadzonych préb, przedstawi Inspektorowi do akceptacji sposdb zageszczania warstw wyréwnawczych w
zaleznosci od ich grubosci.

5.5. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego warunki przystapienia do robét

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne. Powierzchnia
podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Kazdg utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym przed utozeniem
nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego potgczenia miedzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od
+5° C dla wykonywanej warstwy gruboéci >8cm i+ 10° c dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza
sie ukfadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (V> 16 m/s).

5.5.1. Wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana rozktadarka wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowg. W
miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i
przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw z
betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkcie 5.9.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym
na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosic¢ nie mniej niz:
- dla asfaltu D 50 130°C,
- dla asfaltu D 70 125°C,
- dla asfaltu D 100 120° C,

Zageszczanie nalezy rozpoczgé¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy
powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6 OST D-05.03.05a i b

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna byé posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowga. Sposéb wykonywania zfgcz roboczych powinien
by¢ zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

5.6. Wykonanie warstwy Scieralnej z mieszanki SMA

5.6.1. Przygotowanie podtfoza

Podtoze ( warstwa wyréwnawcza, warstwa wigzaca lub stara warstwa Scieralna) powinno mie¢ odpowiedni
profil, powierzchnia powinna by¢ sucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (kurzu, btota,
piasku, rozlanego paliwa itp.).

Nieréwnosci podtoza pod warstwe Scieralng nie powinny by¢ wieksze od:

- dladrég klasy A, SiGP 6 mm,

- dladrég klasyGiZz 9 mm,

- dladrég klasy Li D oraz placow i parkingéw 12 mm.

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sg wieksze od podanych, podtoze nalezy wyréwnac poprzez frezowanie lub
utozenie warstwy wyréwnawczej.
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Przed roztozeniem mieszanki SMA, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym w
ilosci ustalonej w SST.

Powierzchnie czotowe kraweznikéw, witazdéw, wpustdw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniajagcym okreslonym w SST i zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.6.2. Warunki przystgpienia do robot

Warstwa nawierzchni z mieszanki SMA moze by¢ ukfadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od
+10° C. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki SMA na wilgotnym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru (v> 16 m/s).

5.6.3. Zarob prébny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki SMA jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji wedtug zasad okreslonych w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”.

5.6.4. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wtasciwy,
— okreslenia grubosci warstwy wbudowanej mieszanki SMA przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej grubosci warstwy,

— okreslenia potrzebnej liczby przejs¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatéw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpic do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez
Inzyniera.

5.6.5. Utozenie warstwy Scieralnej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym sterowaniem
grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa. Elementy ukfadarki rozktadajace i
dogeszczajgce powinny byé podgrzane przed rozpoczeciem robot.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkt 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie, zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym
na odcinku prébnym.

Zageszczenie nalezy rozpoczg¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi. Wskaznik zageszczenia utozonej
warstwy powinien byc¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi

W celu poprawy szorstkosci powykonawczej warstwe nalezy posypac grysem od 2 mm do 4 mm lub grysem
lakierowanym (otoczonym asfaltem ok. 1% m/m), w ilosci od 1 do 2 kg/mz. Grysy nalezy rozsypywac na gorgca
mieszanke SMA bezposrednio po utozeniu i przywatowad.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna byé posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowga. Sposéb wykonywania zfacz roboczych powinien
by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Za zgodg Inzyniera, nawierzchnie mozna oddac do ruchu zaraz po jej wykonaniu

5.7. Wymagania dotyczace wykonania cienkowarstwowego oznakowania poziomego drog

Wymiary wszystkich znakdéw poziomych nalezy wykona¢ w oparciu o wymiary i rysunki zawarte w ,Instrukcji o
znakach drogowych poziomych”. Wszystkie znaki i linie muszg mie¢ réwne krawedzie, wyrazne odrdzniajace znak od
tta.

Tolerancje wymiaréw nowo wykonanego oznakowania, powinny odpowiadac nastepujacym warunkom:

e szerokosé linii moze sie rézni¢ od wymaganej o £ 5mm

o dtugosc linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 5mm lub wieksza co najwyzej o 150 mm

o dla linii przerywanych, dtugosé¢ cyklu sktadajgcego sie z linii i przerwy nie moze odbiega¢ od sredniej liczonej z
10 kolejnych cykli o wiecej niz + 5mm dtugosci wymaganej

o dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktédw naroznikowych nie moze mie¢ wiekszej odchytki od wymaganego
wzoru niz + Smm dla wymiaru dtugosci i £ 20 mm dla wymian szerokosci.
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Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami organizacji ruchu, nalezy
doktadnie usung¢ zbedne stare oznakowanie

Przy odnawianiu istniejgcego oznakowania, nalezy dazy¢ do pokrycia petnej powierzchni istniejgcych znakdw,
przy zachowaniu dopuszczalnych tolerancji podanych w punkcie 4.1.1.

5.7.1. Przygotowanie podfoza do znakowania

Przed wykonaniem oznakowania poziomego nalezy oczysci¢ nawierzchnie od zanieczyszczen ( pytu, kurzu, piasku,
smaréw olejow i innych), ktére mogtyby wptyngé niekorzystnie na spetnienie wymagan wobec znakowania.
Nawierzchnia przygotowania do wykonania znakowania musi by¢ sucha i czysta.

5.7.2. Przedznakowanie przy wykonywaniu nowego oznakowania

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi nalezy wykonac przy uzyciu sprzetu geodezyjnego
przedznakowanie, stosujgc sie do ustalen zawartych w dokumentacji projektowej, ,Instrukcji o znakach drogowych
poziomych”, specyfikacji technicznej i wskazan Inspektora Nadzoru. Do wykonania przedznakowania mozna stasowac
nietrwatg farbe np. bardzo silnie rozciericzong rozpuszczalnikiem. Zaleca sie wykonywanie przedznakowania w postaci
cienkich linii lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ mata czarna kreskg poprzeczna.

Znakowanie powinno by¢ prowadzone w warunkach atmosferycznych zapewniajgcych prawidtowe jego
wykonanie i trwatos$¢ a w szczegdlnosci w temperaturze powietrza i nawierzchni, co najmniej 5°C oraz wilgotnosci
wzglednej powietrza zgodnej z zaleceniami producenta lub wynoszacej maksymalnie 85%.

5.7.3. Wykonanie znakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatéw, a w przypadku ich braku
lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymiesza¢ w czasie od 2 do 4 min
do uzyskania petnej jednorodnosci. Przed lub w czasie napetniania zbiornika malowarki zaleca sie przecedzi¢ farbe
przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowac do malowania mechanicznego farby, w ktérej osad na dnie opakowania nie
daje sie catkowicie wymieszaé lub na jej powierzchni znajduje sie kozuch.

Farbe nalezy naktadac¢ réwnomierng warstwa o grubosci ustalonej w SST, zachowujgc wymiary i ostrosé
krawedzi. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowac przy pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce
szklanej lub metalowej podktadanej na drodze malowarki. llos¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez srednie
zuzycie na metr kwadratowy nie moze sie réznic od ilosci ustalonej, wiecej niz o0 20%.

Wszystkie wieksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z automatycznym
podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materiatem uszorstniajgcym. W przypadku mniejszych prac,
wielkos¢, wydajnosé i jakos$¢ sprzetu nalezy dostosowaé do zakresu i rozmiaru prac. Decyzje dotyczaca rodzaju sprzetu
i sposobu wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy.

5.8. Wykonanie regulacji wysokosciowe studzienki

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST nie przewiduje inaczej, to wykonanie przypowierzchniowej naprawy
uszkodzonej studzienki, pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora, obejmuje:
1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wiazu, kratki sciekowej, nasady z wlewem bocznym) urzadzenia podziemnego,
2. rozebranie uszkodzonej nawierzchni wokét studzienki:

— reczne (dtutami, haczykami z drutu, mtotkami brukarskimi, ew. drggami stalowymi itp. - w przypadku
nawierzchni typu kostkowego),

— mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monolitycznego, np. nawierzchni asfaltowej, betonowej) - z
pionowym wycieciem krawedzi uszkodzenia pitg tarczowg i rozebraniem konstrukcji jezdni przy pomocy
mtotdw pneumatycznych, draggdw stalowych itp.,

3. rozebranie uszkodzonej gérnej czesci studzienki (np. czesci zeliwnych, ptyt zelbetowych pod studzienka, kregow
podporowych itp.),

4. zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementdw nawierzchni i gruzu na pobocze, chodnik lub miejsce
sktadowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu przydatnego do dalszych robdt,

5. szczegdtowe rozpoznanie przyczyn uszkodzenia i podjecie koicowej decyzji o sposobie naprawy i wykorzystaniu
istniejgcych materiatéw,

6. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie gdrnej czesci studzienki (np. nasady wpustu, komina
wtazowego) z ew. uzupetnieniem ubytkow,

7. w przypadku niewielkiego zapadniecia - poziomowanie gérnej czesci komina wtazowego, nasady wpustu itp. przy
uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej, a w przypadku uszkodzen wiekszych - wykonanie deskowania oraz utozenie
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i zageszczenie mieszanki betonowej klasy co najmniej B20, wedtug wymiaréw dostosowanych do rodzaju
uszkodzenia i poziomu powierzchni (jezdni, chodnika, pasa dzielgcego itp.), a takze rozebranie deskowania,
8. osadzenie przykrycia studzienki lub kratki sciekowej z wykorzystaniem istniejgcych lub nowych materiatéw oraz
ew. wyréwnaniem zaprawg cementowa.
W przypadku znacznych zapadniec studzienki, wynikajgcych z uszkodzen (zniszczen) korpusu studzienki,
kanatow, przykanalikéw, elementéw dennych, wymycia gruntu itp. - sposéb naprawy nalezy okresli¢ indywidualnie i
wykonaé jg wedtug osobno opracowanej specyfikacji techniczne;j.

5.8.1. Utozenie nowej nawierzchni

Nowa nawierzchnie, wokdt naprawionej studzienki, nalezy wykonac w sposdb identyczny ze stanem przed
przebudowa.

Do nawierzchni nalezy uzy¢, w najwiekszym zakresie, materiat otrzymany z rozbiérki, nadajacy sie do
ponownego wbudowania. Nowy uzupetniany materiat powinien by¢ jak najbardziej zblizony do materiatu starego.
Zmiany konstrukcji jezdni moga by¢ dokonane pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

Przy wykonywaniu podbudowy nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na poprawne jej zageszczenie wokot komina
i kotnierza studzienki. Przy nawierzchni asfaltowej, powierzchnie styku czesci zeliwnych lub metalowych powinny by¢
pokryte asfaltem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.
Wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w normach i wytycznych zawartych w OST:
. WARUNKI OGOLNE
e D.M. 000.000.000
Il. PODBUDOWY
e D.05.03.b — Wyrdéwnanie podbudowy mieszankami mineralno asfaltowymi
I1l. NAWIERZCHNIE
e D.05.03.11 - Frezowanie nawierzchni na zimno
e D.05.03.05b - Nawierzchnia betonu asfaltowego, warstwa wigzaca i wyrownawcza
e D -05.03.13 - Nawierzchnia z mieszanki mastyksowo-grysowej (sma)
IV. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
e D.07.01.01 — Oznakowanie poziome
V. ODWODNIENIE KORPUSU DROGOWEGO
e D-03.02.01a — Regulacja pionowa uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej

6.1. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego projektu o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

6.1.1. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
— Polskg Normg lub
— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt 1
i ktore spetniajg wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty s3 wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do
robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce
Zamawiajgcemu.
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Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.2. Kontrola frezowania
6.2.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiardw.

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiardéw
1 | Rownosé podtuzna tata 4-metrowa co 20 metréw

2 | Réwnosé poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metréw

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokos¢ frezowania co50m

5 | Gtebokosé frezowania na biezgco, wedtug SST

6.2.2. Réwnos¢ nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracza¢ 6 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjg
+0,5%.
6.2.4. Szerokos¢ frezowania

Szerokosc¢ frezowania powinna odpowiadaé szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadnoscig £ 5 cm.
6.2.5. Gtebokos¢ frezowania

Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiadac gtebokosci okreslonej w zamowieniu z doktadnoscig + 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotyczgce doktadnosci frezowania nie dotyczg wyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny by¢ okreslone w SST w
dostosowaniu do potrzeb wynikajgcych z przyjetej technologii naprawy.

6.3. Sprawdzenie oczyszczenia i skropienia nawierzchni

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowac dla
kazdej dostawy wiasciwosci lepiszczy.

Whasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

P B i

Lp Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wiasciwosci adanie
wedtug normy

1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepkosc EmA-94

2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134

6.4. Sprawdzenie wyréwnania nawierzchni betonem asfaltowym

6.4.1. Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonac badania lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Zamawiajgcemu do
akceptacji.
6.4.2. Sprawdzenie warstwy z betonu asfaltowego
Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonac¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji betonu asfaltowego i przedstawié wyniki tych badan Zamawiajgcemu w celu akceptacji.

6.5. Kontrola jakosci wykonania nawierzchni z bet asfal.
6.5.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac¢:
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- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie wykonywany remont
uszkodzonego miejsca,

- skfad wbudowywanych mieszanek:

- betonu asfaltowego, zgodnie z OST D-05.03.05a i b ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”,

- mineralno-asfaltowych ,,na zimno”, zgodnie z OST D-05.03.06 ,Nawierzchnia z mieszanek mineralno-
asfaltowych wytwarzanych i wbudowywanych ,na zimno”,

- mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zaleznosci od uziarnienia mieszanki mineralnej, co najmniej jedno
badanie na kazde rozpoczete 10 000 kg przy mieszankach o uziarnieniu od 0 do 1 mm, na kazde 30 000 kg
przy uziarnieniu od 0 do 3 mm i dalej odpowiednio: na kazde 50 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 5 mm i na
kazde 80 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 8 mm (uziarnienie i ilo$¢ lepiszcza),

- mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno” do powierzchniowego wypetniania ubytkéow zaprawy
(porow) - na kazde rozpoczete 10 000 kg co najmniej jedno badanie sktadu mieszanki (uziarnienie i ilos¢
lepiszcza),

ilos¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m’ - codziennie,

rownosé naprawianych fragmentow - kazdy fragment

Rdéznice miedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujgcymi powierzchniami, nie powinny by¢ wieksze od 4
mm dla drdg o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drdg o predkosci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajgcej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze spadkiem
istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajgcej nawierzchni o 2
do 4 mm, jesli warstwe wypetniajgcg wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,,na zimno” (o dtugim okresie
sktadowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ktére sg mniej podatne na dogeszczenie poziom warstwy
wypetniajgcej ubytek powinien by¢ wyzszy od otaczajacej

6.6. Kontrola jakosci wykonania nawierzchni z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA)

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréow wykonanej nawierzchni z mieszanki SMA

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw
1 |Szerokosé warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

2 [ Réwnos¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10m

3 [ Réwnos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej nizco 5 m

4 | Spadki poprzeczne warstwy*) 10 razy na odcinku drogi o dfugosci 1 km

Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej

> | Reedne wysokosciowe warstwy oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji

6 | Uksztattowanie osi w planie 7 budowy

7 | Grubos¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m’
8 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dtugosc ztacza

9 [ Krawedz, obramowanie warstwy | cata dtugosé¢

10 | Wyglad warstwy ocena ciggta

11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m’
11 | Wolna przestrzen w warstwie jw.

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

6.6.1. Szerokos$¢ warstwy
Szerokos¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg +5 cm.
6.6.2. Rownos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 [11] nie powinny by¢ wieksze od :
- drogaklasyGiZ- 6 mm,
6.6.3. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancja
+0,5%.
6.6.4. Rzedne wysokosciowe warstwy
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg £ 1 cm.
6.6.5. Uksztattowanie osi w planie
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0O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowga z tolerancjg 5 cm.
6.6.6. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna byé zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancja + 10% (nie dotyczy bardzo
cienkich i cienkich warstw), a:
- dla cienkich warstw od 2,5 do 4,0 cm, tolerancja £ 5 mm.
6.6.7. Zfacza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcza podtuznego i poprzecznego polega na ogledzinach. Ztacza
powinny by¢ réwne i zwigzane.
6.6.8. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawac¢ od 3mm do 5 mm
ponad ich powierzchnie. Warstwa nieobramowana powinna byé wyprofilowana a w miejscach gdzie zaszta
koniecznos¢ obciecia, pokryta asfaltem.
6.6.9. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien miec jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczgcych
sie i spekan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy powinny byc¢ usuniete.
6.6.10. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie
laboratoryjne;j.

6.7. Badania wykonania znakowania poziomego z materiatu cienkowarstwowego

Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materiatu cienko przeprowadza przed rozpoczeciem kazdej
pracy oraz w czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie, lub zgodnie z ustaleniem SST, nastepujace badania:

a) przed rozpoczeciem pracy:

- sprawdzenie oznakowania opakowan,

- wizualng ocene stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,
- pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,

- pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,

- badanie lepkosci farby, wg POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10],

b) w czasie wykonywania pracy:

- pomiar grubosci warstwy oznakowania,

- pomiar czasu schniecia, wg POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10],

- wizualng ocene réwnomiernosci roztozenia kulek szklanych podczas objazdu w nocy,

- pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodnos¢ z dokumentacjg projektows i zatgcznikiem nr 2 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury [7],

- wizualng ocene réwnomiernosci skropienia (roztozenia materiatu) na catej szerokosci linii,

- o0znhaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10].

6.8. Badania wykonanych robét przy regulacji wysokosciowej studzienek

Po zakonczeniu roboét nalezy sprawdzi¢ wizualnie:
— wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy w zakresie wygladu, ksztattu, wymiaréw, desenia nawierzchni typu
kostkowego,
— poprawnos¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujgcego do otaczajacej nawierzchni i umozliwiajgcego
sptyw powierzchniowy waod.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Obmiar robodt bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robdét zgodnie z zamdwieniem i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
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Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Odbioru ostatecznego roboét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z zaméwieniem i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwfaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robodt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej zamodwieniem i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajagc pomniejszong wartosé
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),
2. recepty i ustalenia technologiczne,

3. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

4. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdow zgodnie z SST

8.2. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.1 ,0dbidr ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawag ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
o Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé¢ podatku VAT.

9.2. Cena jednostki obmiarowej frezowania nawierzchni

Cena wykonania 1 m’ frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
e prace pomiarowe,
e oznakowanie robot,
e frezowanie,
e transport sfrezowanego materiatu na dol. Do 1 km z wbudowaniem w pobocza,
e przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

9.3. Cena jednostki obmiarowej wyréwnania nawierzchni bet. asfalt.
Cena wykonania 1 Mg wyrdwnania nawierzchni mieszankg mineralno-asfaltowg obejmuje:

e  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e oznakowanie robdt,
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e dostarczenie materiatow,

e wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

e transport mieszanki na miejsce wbudowania,

e posmarowanie gorgcym bitumem krawedzi urzadzen obcych,

e rozscielenie i zageszczenie mieszanki zgodnie z zatozonymi spadkami i profilem,

e przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

9.4. Cena jednostki obmiarowej oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych

Cenalm’ oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

e mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,

e reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

e dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

e podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

e skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

e przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

9.5. Cena jednostki obmiarowej warstwy wigzace;j i Scieralnej z betonu asfaltowego

Cena wykonania robét obejmuje:

= wykonanie odcinka prébnego w poblizu robét,

=  roboty pomiarowe i przygotowawcze,

=  wytworzenie mieszanki w oparciu o recepte roboczg zaakceptowang przez Inspektora;

=  transport mieszanki na miejsce wbudowania,

=  zabezpieczenie kraweznikdéw, zakrywanie i odkrywanie urzadzen kanalizacyjnych w trakcie robdt, pokryw
studni rewizyjnych i osadnikow, kratek sciekowych, dylatacji,

=  przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczenie i posmarowanie asfaltem,

= mechaniczne utozenie i zageszczenie mieszanki o okreslonej grubosci, zgodnie z niweletg i spadkami
poprzecznymi,

= wykonanie zfaczy,

= zabezpieczenie krawedzi,

= posypanie grysem i przywatowanie,

=  przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw zgodnie ze Specyfikacjg.

9.6. Cena jednostki obmiarowej wykonania regulacji pionowej studzienki obejmuje

Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obejmuje:
e  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e oznakowanie robdt,
e roboty rozbiérkowe,
e dostarczenie materiatow i sprzetu,
e wykonanie naprawy studzienki,
e utozenie nawierzchni,
e odwiezienie nieprzydatnych materiatdw rozbiérkowych na sktadowisko,
e przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
e odwiezienie sprzetu.

9.7. Cena jednostki obmiarowej oznakowania poziomego

Cena wykonania 1 m’oznakowania poziomego obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze i oznakowanie prowadzonych robét zgodnie z zatwierdzonym
projektem organizacji ruchu

e  przygotowanie i dostarczenie materiatow

e oczyszczenie nawierzchni i ewentualne usuniecie starego oznakowania

e przedznakowanie

e naniesienie powtoki znakéw na nawierzchnie drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg
projektows i ,Instrukcjg o znakach drogowych poziomych”
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e ochrona znakow przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robét
e przeprowadzenie pomiardow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej

10. Przepisy zwigzane

1.
2.

14.
15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).
Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdZniejszymi zmianami).
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obcigzenie ptytg

PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltéw

PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

. PN-5-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badar mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni

bitumicznych

PN-5-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

N-5-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

Zatagcznik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. Szczegdtowe warunki
techniczne dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz.
2181)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198,
poz. 2041)

Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria,,
IBDiM, Warszawa, 1997

4. Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-2006. Seria ,,
Warszawa, w opracowaniu

Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53z 1984 r., poz. 272 z pdzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw oceny zgodnosci,
wymagan jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu
oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, poz. 2011)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. nr 73, poz. 1679)

Umowa europejska dotyczgca miedzynarodowego przewozu towardw niebezpiecznych (RID/ADR)

Ill

- Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55.

Ill

- Informacje, Instrukcje. IBDiM,
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