Zielona Géra, dnia 20.10.2014r.

ZDW-Z2G-WZ-3310-52/2014

ODPOWIEDZI NA ZAPYTANIA WYKONAWCY NR 1

Dotyczy przetargu nieograniczonego: ,Przebudowa drogi wojewodzkiej nr 134 polegajaca na
wzmochieniu nawierzchni z elementami chodnika i odwodnienia, ul. O$nianska w m.Rzepin od km
28+241 do km 28+455”.

Zarzad Drég Wojewodzkich w Zielonej Gérze udziela ponizej odpowiedzi na zapytania Wykonawcy:

Pytanie nr 1
Prosimy o zmiane zapisow w SST w zakresie wymagan w stosunku do betonu asfaltowego na warstwe
wigzacg AC 16 W i ich dostosowanie do wymagan technicznych WT-2:2010.

Odpowiedz:
Zmienia sie SST - mieszanka zgodna z wymaganiami technicznymi WT-2:2010.

Pytanie nr 2
Prosimy o informacje, czy mieszanka AC 11 S ma by¢ wykonana i zaprojektowana zgodnie z wymaganiami
dokumentu technicznego WT-2:2010.

Odpowiedz:
Zmienia sie SST - mieszanka zgodna z wymaganiami technicznymi WT-2:2010.

Pytanie nr 3
Prosimy o informacije, czy utozenie Scieku ujete w pozycji 18 (Utozenie $cieku z kostki brukowej betonowej gr.
8cm k. szary na podsypce cem.- piaskowej) na pewno ma by¢ rozliczane w m2?

Odpowiedz:
Zmienia sie zapis w poz. 18 formularza cenowego, kolumna ,jednostka” - z m? na mb.

Ponizej zamieszczamy poprawny Formularz cenowy i poprawng SST.
Poprawny Formularz cenowy w wersji edytowalnej - zamieszczamy na stronie internetowej BIP celem zastosowania
w sktadanej ofercie.

Podpisano:

Z-ca Dyrektora ds. Inwestycyjnych
Pawet Tonder



(piecze¢ Wykonawcy)

FORMULARZ CENOWY

Przebudowa drogi wojewddzkiej nr 134 polegajaca na wzmocnieniu nawierzchni z elementami chodnika i odwodnienia, ul.

Osnianska w m. Rzepin od km 28+241 do km 28+455

Pozycja wg Wyszczegdlnienie elementow Cena ki
L specyfikacji rozliczeniowych 52l lees: jedn. netto zt et
pecyfikacj wy Jedn. (kol.5xkol.6)
1 2 3 4 5 6 7
x | D.01.00.00 | ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE CPV 45111200-0 X X X X
1| D01.0204 Rozebranie - frezowanie istniequej nawierzchni bitumicznej grubosci m2 172610
$r. 4 cm z wywozem na sktadowisko Wykonawcy
2 | D.01.02.04 |Rozebranie kraweznika betonowego 30x15 cm na fawie bet. m 272,50
3 | D.01.0204 R.ozebran.ie nawierzchni z ptytek 35x35 cm gr 5 cm na podsypce cem.- m2 269,52
piaskowej
4 | D.01.02.04 | Rozebranie obrzezy betonowych 6x10 cm m 156,50
x | D.04.00.00 | PODBUDOWY CPV 45233120-6 X X X X
Koryta wykonywane z profilowaniem i zageszczeniem podtoza w
5 | D.04.01.01 | gruncie kat. IV, glebokos$¢ koryta $r. 25 cm, z odwozem gruntu z m? 88,50
rozbiorki na odktad Wykonawcy (zjazdy)
6 | D-0401.01 Wykonanie korytg wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza gr m2 22875
10 cm pod chodnik
7 | D-04.02.01 Z\rlr)]/konanie warstwy podsypkowej (odsaczajacej lub odcinajacej) gr. 10 m2 301,50
8 | D.04.03.01 | Oczyszczenie i skropienie mechaniczne warstw bitumicznych m? 3 308,00
Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie o 5
9| D040402 uziarnieniu 0/31,5 mm; grub. w-wy po zageszczeniu 20 cm m 88,50
10 | D.04.08.01. Wyr()wnanie. istnieja@ej nawierzchni betonem asfaltowym AC 16W, z t 172,61
dowozem mieszanki
x | D.05.00.00 | NAWIERZCHNIE CPV 45233200-1 X X X X
Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego AC 16W - grubo$¢ warstwy po
11 | D.05.03.05 | zageszczeniu 6 cm; transport do miejsca wbudowania m? 1726,00
Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego AC 11S - grubo$¢ warstwy po
12 | D.05.03.05a | zageszczeniu 4 cm; transport do miejsca wbudowania m? 1800,00
Utozenie nowej nawierzchni z kostki brukowej betonowej gr. 8 cm k.
13 | D-05.03.23a | szary na podsypce cem.-piaskowej - materiat U.Gminy m2 301,50
Utozenie nowej nawierzchni z kostki brukowej betonowej gr. 8 cm k.
14 | D-05.03.23a | czerwony na podsypce cem.-piaskowej - materiat U.Gminy m2 88,50
15 | D-08.03.01 UtozZenie nowego obrzeza chodnikowego 30x8 cm m 221,00
Utozenie kraweznika betonowego 30x15 cm na fawie betonowej
16 | D.08.01.01b | wystajacy m 233,50
17 | D.08.01.01b Utozenie kraweznika betonowego 30x15 cm na fawie betonowej m 51,00

obnizony




Utozenie $cieku z kostki brukowej betonowej gr. 8 cm k. szary na
18 | D-05.03.23a | podsypce cem.-piaskowej mb 72,00
x | D.06.00.00 | ROBOTY WYKONCZENIOWE CPV 45112700-2 X X X
19| D.06.01.01 | Uzupetnienie poboczy humusem gr 20 cm m? 110,5
20 WARTOSC ROBOT NETTO (SUMA POZ. OD 1 DO 19) Zt.:
21 PODATEK VAT 23% (OD POZ. 20) Zt.:
22 OGOLEM WARTOSC ROBOT BRUTTO (SUMA POZ. 20 i 21) ZL.:

(czytelny podpis upetnomocnionego przedstawiciela
lub imienna pieczatka + podpis)



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Przebudowa drogi wojewdédzkiej nr 134 wraz z przebudowa i budowa
chodnika uraz wzmocnieniem nawierzchni, ul. Osnianska w m. Rzepin
od km 28+241 do km 28+455

Roboty nawierzchniowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni bitumicznych na drogach wojewddzkich.

1.2. Zakres stosowania

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt z
wykonaniem robdét zawartych w p-cie. 1.1 w ramach robot zwigzanych z biezgcym utrzymaniem
drog.

1.3.Zakres robét objetych SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem Przebudowy drogi wojewddzkiej nr 134
wraz z przebudowa i budowa chodnika uraz wzmocnieniem nawierzchni,
ul. Osnianska w m. Rzepin od km 28+241 do km 28+455

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
lub nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.2. Dokumenty kontraktowe stanowi ; umowa oraz wszystkie zatgczniki stanowigce jej
integralng czes¢

1.4.3. Dokumentacja projektowa — na dokumentacje projektowg sktada sie opis zamdwienia, SST
oraz niezbedne schematy (rysunki)

1.4.4. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie.

1.4.5. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamdwienia.

1.4.6. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.7. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego
postoju i pasami dzielgcymi jezdnie.

1.4.8. Kontraktowe warunki ogdlne (ogdlne Warunki umowy-umowa zawarta pomiedzy
zamawiajgcym i Wykonawcg)

1.4.9. Materiaty do poziomego znakowania drég - materiaty zawierajace rozpuszczalniki, wolne od
rozpuszczalnikdw lub punktowe elementy odblaskowe, ktére mogg zosta¢ naniesione albo
wbudowane przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp. na
nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze podwyzszonej.
Materiaty te powinny by¢ retrorefleksyjne.

1.4.10. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego - farby naktadane warstwg grubosci od 0,3




mm do 0,8 mm.

1.4.11. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do
przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

a) Warstwa Scieralna — gorna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdéw.

b) Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni miedzy warstwag Scieralng a podbudows.

c) Warstwa wyrdwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie w
celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy..

1.4.12. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci
linii ciggtych lub przerywanych, pojedynczych lub podwdjnych, strzatek, napiséow, symboli oraz
innych linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni.

1.4.13. Znaki podtuzne - linie rownolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim
katem, wystepujgce jako linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciagte.

1.4.14. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany
w warunkach zblizonych do warunkdw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych
parametréw technicznych robot

1.4.15. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazddw,
umieszczenia urzadzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.16. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robodt, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie robdt, metody uzyte przy wykonaniu zamowienia oraz za ich zgodno$¢ z
zamowieniem, SST i poleceniami Zamawiajgcego.
1.5.1. Przekazanie terenu robét

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy teren robdt wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, dwa komplety SST.

1.5.2. Zgodnos¢ robét z opisem zamoéwienia i SST

Opis zamoéwienia, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inwestora stanowig cze$S¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sag
obowigzujgce dla Wykonawecy tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
kolejno$é¢ ich waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogdlnych” (,,0géinych
warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bteddw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory
podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sg wazniejsze od wymiaréw
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z zamdwieniem i SST.

Dane okreslone w zamodwieniu i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i
elementow budowli muszg wykazywaé zgodnos$é z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z zamdwieniem lub SST i



wptynie to na niezadowalajgcy jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu robot

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania
istniejgcych obiektéw (jezdnie, sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne,
urzgdzenia odwodnienia itp.) na terenie robdt, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zarzgdem drogi i organem zarzgdzajgcym ruchem,
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdét w okresie trwania budowy. W zaleznosci od
potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez
Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga
kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robdét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze,
sygnaly, itp., zapewniajgc w ten sposéb bezpieczeristwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzient i w nocy tych zapér i znakow, dla
ktdrych jest to nieodzowne ze wzgleddéw bezpieczenistwa.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

1.5.5. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich witadz bedacych
wiascicielami tych urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni witasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowq dla
wszelkiego rodzaju robét, ktére majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen
podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze
rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Zmawiajgcego i zainteresowane witadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiadad za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzadzed podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

Jezeli teren robdt przylega do terendw z zabudowa mieszkaniowg, Wykonawca bedzie
realizowad roboty w sposdb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca
odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie robét, spowodowane
jego dziatalnoscia.

Koszt niezbednych zabezpieczen nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wkalkulowany w cene ofertowsa.

1.5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robdot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczgcych



bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umownej.

1.5.7. Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia robét przez
Zamawiajgcego

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy bylty w
zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

1.5.8. Rbwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach umowy powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére
spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow o
ile w warunkach umowy nie postanowiono inaczej.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiaftow

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposdb ciggly spetniajg wymagania SST w czasie realizacji
robot.
2.1.1. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom
Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i
niezapfaceniem
2.1.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
uzyte do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i
wiasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

2.2. Wymagania wobec materiatéw do warstw z betonu asfaltowego
2.2.1. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] . Rodzaje stosowanych lepiszczy
asfaltowych podano w tablicy 1; 2.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza

ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt




KR1-KR2 | AC5S, ACS8S, 50/70, 70/100
AC11S
Wielorodzajowy
50/70
KR3 -KR4 | ACSS, 50/70 PMB 45/80-55
AC11S
Wielorodzajowy PMB 45/80-65
50/70
KR5 - KR6 | ACSS, Wielorodzajowy PMB 45/80-55
AC11S 35/50
PMB 45/80-65

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy wigzgcej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego

Kategoria | Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy | polimeroasfalt
KR1 - KR2 |AC11W,ACl6W 50/70 B
KR3 — KR4 | ACl6W,AC22W | 35/50, 50/70, PMB 25/55-60
wielorodzajowy
35/50, 50/70
KR5 - KR6 | AC16W AC22W 35/50, PMB 25/55-60
wielorodzajowy
35/50

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [27]

Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci
badania 50/70 | 70/100
WEASCIWOSCI OBLIGATORYINE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 PN-EN 1426 [21] | 50-70 | 70-100
mm
2 | Temperatura °C PN-EN 1427 [22] | 46-54 | 43-51
mieknienia
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] | 230 230
nie mniej niz
4 | Zawartos¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % | pN-EN 12592 [28] | 99 99
m/m
nie mniej niz
5 | Zmiana masy po % PN-EN 12607-1 05 08
starzeniu (ubytek lub m/m [31] ! !




przyrost),

nie wiecej niz

6 | Pozostata penetracja % PN-EN 1426 [21] 50 46
po starzeniu, nie
mniej niz

7 | Temperatura °C PN-EN 1427 [22] 48 45

mieknienia po
starzeniu, nie mniej

niz
WHASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartos$¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 2,2 2,2
o (30]
nie wiecej niz
9 | Wzrost temp. °C PN-EN 1427 [22] 9 9
mieknienia po
starzeniu, nie wiecej
niz
10 | Temperatura °C PN-EN 12593 [29] -8 -10

tamliwosci Fraassa,
nie wiecej niz

2.4. Kruszywo famane — wymagania

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie
powinno by¢ kruszywo famane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakéw albo ziarn zwiru wiekszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Wtasciwosci kruszywa

Zawartosé ziarn od?2
mniejszych niz do
0,075 mm, % (m/m) | 10
Zawartosé

nadziarna,

% (m/m), nie wiecej 5
niz

Zawartosé ziarn
nieforemnych
%(m/m), nie wiecej
niz

Zawartosé

35




zanieczyszczen 1
organicznych,
%(m/m), nie wiecej
niz

Wskaznik nosnosci
Whos Mie-szanki
kruszywa, %, nie
mniejszy niz:

.| 80
a) przy zageszczeniu
ls>1,00
b) przy zageszczeniu 120
ls>1,03

2.5. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego

Materiatami do znakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby naktadane warstwa
grubosci od 0,3 mm do 0,8 mm (na mokro). Powinny by¢ nimi ciekfe produkty zawierajgce ciata
state rozproszone w organicznym rozpuszczalniku lub wodzie, ktére mogg wystepowac w
uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.

Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchnie pedzlem,
watkiem lub przez natrysk, powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjng w procesie odparowania
i/lub w procesie chemicznym.

Wtasciwosci fizyczne materiatow do znakowania cienkowarstwowego okresla aprobata
techniczna odpowiadajgca wymaganiom POD-97 [4].

2.3. Zawarto$¢ sktadnikow lotnych w materiatach do znakowania cienko- igrubo-
warstwowego

Zawartosé sktadnikow lotnych (rozpuszczalnikow organicznych) nie powinna przekraczac
w materiafach do znakowania:

- cienkowarstwowego 30% (m/m),
- grubowarstwowego 2% (m/m).

Nie dopuszcza sie stosowania materiatdw zawierajgcych rozpuszczalnik aromatyczny (jak
np. toluen, ksylen) w ilosci wiekszej niz 10%. Nie dopuszcza sie stosowania materiatow
zawierajgcych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

2.5.1. Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod
ci$nieniem na materiaty do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialnos¢ w nocy poprzez odbicie
powrotne w kierunku pojazdu wigzki swiatta wysytanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowac sie wspéfczynnikiem zatamania powyzej 1,50,
wykazywaé odpornosé na wode i zawieraé nie wiecej niz 20% kulek z defektami.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywadé stopien hydrofobizacji co
najmniej 80%.

Wtasciwosci kulek szklanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom
POD-97 [4].

2.5.2. Materiat uszorstniajgcy oznakowanie

Materiat uszorstniajgcy oznakowanie powinien sktadaé sie z naturalnego lub sztucznego
twardego kruszywa (np. krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu
odpowiedniej szorstkosci (wtasciwosci antyposlizgowych). Materiat uszorstniajacy nie moze
zawiera¢ wiecej niz 1% czastek mniejszych niz 90 um. Potrzeba stosowania materiatu



uszorstniajgcego powinna by¢ okreslona w SST.
Materiat uszorstniajgcy oraz mieszanina kulek szklanych z materiatem uszorstniajgcym
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej lub POD-97 [4].

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w SST.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewniaé¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdow na o$ i innych parametrow
technicznych.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. Wykonanie i odbidr robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz
za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z zamdwieniem,
wymaganiami SST, oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robat.

5.1. Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w
ktdrym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie
maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robdot o matym zakresie. Sposdb
wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢é wykorzystany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w
miejsce wskazane przez Zamawiajgcego.

5.2. Profilowanie i zageszczanie podtfoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podfoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby
rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podtoza.



Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokosc
zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce
dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do wuzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagescié¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w
tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowac réwniarki. Sciety grunt powinien by¢
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposdéb zaakceptowany przez Zamawiajgcego..

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania.
Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego
od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Minimalna wartos¢ I dla:
Strefa Innych drég
korpusu R'U'Ch' Ruch
cigzki mniejszy
i bardzo
ciezki od ciezkiego
Godrna warstwa o grubosci 1,00 1,00
20cm
Na gtebokosci od 20 do 50 1,00 0,97
cm od powierzchni podfoza

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podtoze uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-
64/8931-02 [3]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien
przekraczac 2,2.

Wilgotnos$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

5.3. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym
stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to
powinien on zabezpieczy¢ podifoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez
roztozenie folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do
uktadania kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Zamawiajgcy oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe
wykona on na wtasny koszt.



5.4. Wykonanie podbudowy z mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej,
aby jej ostateczna grubos¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos$é
pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢é 20 cm po zageszczeniu. Warstwa
podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkéw i
rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to
kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i
rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po
odbiorze poprzedniej warstwy przez Zamawiajgcego.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il). Materiat
nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli
wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna
by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

5.5. Oczyszczenie i skropienie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i
kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach
trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu
przy uzyciu sprezonego powietrza.

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpic
dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia
moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé sie po akceptacji przez Inspektora nadzoru jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w
miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowsg).

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch
budowlany.

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:

— kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT.EmA-1994

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:

— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994
5.6. Przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania warstwy wyréwnawczej

Przed przystgpieniem do wykonywania wyrdwnania poprzecznego i podtuznego
powierzchnia podbudowy powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona
bitumem. Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sg w OST D-04.03.01

,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.
5.6.1. Uktadanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubos¢ warstwy wyrdwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w
mieszance. Najwiekszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekracza¢ 0,5 grubosci uktadane;j
warstwy. Przed przystgpieniem do uktadania warstwy wyréwnawczej Wykonawca powinien



wyznaczy¢ niwelete uktadanej warstwy wzdtuz krawedzi podbudowy lub jej osi za pomocg
stalowej linki, po ktérej przesuwa sie czujnik urzagdzenia sterujgcego uktadarka.

Maksymalna grubos$é uktadanej warstwy wyréwnawczej nie powinna przekracza¢ 8 cm.
Przy grubosci przekraczajgcej 8 cm warstwe wyrdownawczg nalezy wykona¢ w dwu lub wiecej
warstwach nie przekraczajgcych od 6 do 8 cm.

Warstwe wyréwnawczg uktada sie wedtug zasad okreslonych w D-05.03.05b
»,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” Zageszczenie warstwy wyréwnawcze] z mieszanki
mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i wbudowanej na gorgco odbywa sie wedtug zasad
podanych w D-05.03.05b ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”

Ze wzgledu na zmienng grubos$¢ zageszczanej warstwy wyréwnawczej Wykonawca robét,
na podstawie przeprowadzonych prob, przedstawi Inspektorowi do akceptacji sposdb

zageszczania warstw wyréwnawczych w zaleznosci od ich grubosci.
5.7. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z
zamowieniem projektowa i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy
Scieralnej, to jej tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych prazkéw podtuznych lub
innych form geometrycznych, gwarantujgcych réwnosé, szorstkosc i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wdéwczas, ze
wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usung¢ sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie
moze przekraczaé¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajgcych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika
(scieku) dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75
mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakoriczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo sciete.

5.8. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego warunki przystapienia do robot

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i
rowne. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym przed
utozeniem nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego potgczenia miedzywarstwowego, w
ilosci ustalonej w SST.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia jest nie nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla
wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-
asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16
m/s).

5.8.1. Wykonanie warstwy wigzacej i $cieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka
wyposazong w uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety
zgodnie z dokumentacjg projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie
wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscia



wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkcie 5.9.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie zgodnie ze schematem przejs¢
walca ustalonym na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
- dla asfaltu D 50 130°C,

- dla asfaltu D 70 125°C,
- dla asfaltu D 100 120°C,

Zageszczanie nalezy rozpoczgé od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia
utozonej warstwy powinien byé zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6 OST D-
05.03.05ai b

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle
do osi drogi.

Ztagcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co
najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢
w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukowga. Sposdb
wykonywania ztgcz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

5.9. Wymagania dotyczace wykonania cienkowarstwowego oznakowania poziomego drog

Wymiary wszystkich znakéw poziomych nalezy wykonaé w oparciu o wymiary i rysunki
zawarte w ,Instrukcji o znakach drogowych poziomych”. Wszystkie znaki i linie muszg mie¢ rdwne
krawedzie, wyrazne odrdzniajgce znak od tta.

Tolerancje wymiaréw nowo wykonanego oznakowania, powinny odpowiadac
nastepujgcym warunkom:

e szerokos¢ linii moze sie rézni¢ od wymaganej o £ 5mm

e dtugosc linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 5mm lub wieksza co najwyzej
0150 mm

e dla linii przerywanych, dtugos¢ cyklu sktadajgcego sie z linii i przerwy nie moze odbiegac
od sredniej liczonej z 10 kolejnych cykli o wiecej niz + 5mm dtugosci wymaganej

e dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktow naroznikowych nie moze mieé wiekszej odchytki
od wymaganego wzoru niz + 5mm dla wymiaru dtugosci i + 20 mm dla wymian szerokosci.

Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami
organizacji ruchu, nalezy doktadnie usungc¢ zbedne stare oznakowanie

Przy odnawianiu istniejgcego oznakowania, nalezy dazy¢ do pokrycia petnej powierzchni
istniejgcych znakéw, przy zachowaniu dopuszczalnych tolerancji podanych w punkcie 4.1.1.

5.9.1. Przygotowanie podtoza do znakowania

Przed wykonaniem oznakowania poziomego nalezy oczysci¢ nawierzchnie od zanieczyszczen (
pytu, kurzu, piasku, smaréw olejéw i innych), ktére mogtyby wptyngé niekorzystnie na spetnienie
wymagan wobec znakowania. Nawierzchnia przygotowania do wykonania znakowania musi by¢
sucha i czysta.

5.9.2. Przedznakowanie przy wykonywaniu nowego oznakowania
W celu dokfadnego wykonania poziomego oznakowania drogi nalezy wykona¢ przy uzyciu sprzetu
geodezyjnego przedznakowanie, stosujgc sie do ustalent zawartych w dokumentacji projektowej,



yInstrukcji o znakach drogowych poziomych”, specyfikacji technicznej i wskazan Inspektora
Nadzoru. Do wykonania przedznakowania mozna stasowac nietrwatg farbe np. bardzo silnie
rozcieniczong rozpuszczalnikiem. Zaleca sie wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii
lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ matg czarng kreskg poprzeczna.

Znakowanie powinno by¢ prowadzone w warunkach atmosferycznych zapewniajgcych
prawidfowe jego wykonanie i trwatos¢ a w szczegdlnos$ci w temperaturze powietrza i nawierzchni,
co najmniej 5°C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza zgodnej z zaleceniami producenta lub
wynoszgcej maksymalnie 85%.

5.9.3. Wykonanie znakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatow, a w
przypadku ich braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymiesza¢ w
czasie od 2 do 4 min do uzyskania petnej jednorodnosci. Przed lub w czasie napetniania zbiornika
malowarki zaleca sie przecedzié farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowa¢ do malowania
mechanicznego farby, w ktérej osad na dnie opakowania nie daje sie catkowicie wymieszac lub na
jej powierzchni znajduje sie kozuch.

Farbe nalezy naktadac¢ rownomierng warstwg o grubosci ustalonej w SST, zachowujac
wymiary i ostros¢ krawedzi. Grubos¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowaé przy pomocy
grzebienia pomiarowego na ptytce szklanej lub metalowej podktadanej na drodze malowarki.
llos¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr kwadratowy nie moze sie
réznic¢ od ilosci ustalonej, wiecej niz o 20%.

Wszystkie wieksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z
automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materiatem
uszorstniajgcym. W przypadku mniejszych prac, wielko$é, wydajnos$é i jakosc sprzetu nalezy
dostosowac do zakresu i rozmiaru prac. Decyzje dotyczacg rodzaju sprzetu i sposobu wykonania
znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow oraz robot.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w normach i
wytycznych zawartych w OST:

. WARUNKI OGOLNE

e D.M. 000.000.000

1. D-01.02.01 - usuniecie drzew

lll. PODBUDOWY

e D.04.08.01 — WYROWNANIE PODBUDOWY MIESZANKAMI MINERALNO ASFALTOWYMI
D.04.01.1 - KORYTO WRAZ Z WYPROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODtOZA
D.00.04.02 - PODBUDOWAZ KRUSZYWA tAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

IV. NAWIERZCHNIE
e D.05.03.11- FREZOWANIE NAWIERZCHNI NA ZIMNO



D.05.03.13a - NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI MASTYKSOWO-GRYSOWEJ (SMA)

e D.05.03.05b - NAWIERZCHNIA BETONU ASFALTOWEGO, WARSTWA WIAZACA |
WYROWNAWCZA

e D.07.01.01 — Oznakowanie poziome

6.1. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego
projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

6.1.1. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisow i dokumentow technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polska Norma lub

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej

Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1
i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda
partia dostarczona do robdt bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny
jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdow tych badan
beda dostarczone przez Wykonawce Zamawiajgcemu.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.2. Kontrola jakosci wykonania koryta

6.2.1. Réwnosc koryta (profilowanego podtoza)
Nierownosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.2. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okre$lony wg BN-77/8931-12
[5] nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie porédwnanie wartosci modutéw
odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos$é
gruntu podfoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.2.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej
10 cm, wyréwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.



6.3. Kontrola jakosci wykonania podbudowy z kruszywa tamanego

6.3.1. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki
nalezy pobieraé w sposdb losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan
powinny by¢ na biezgco przekazywane Inspektorowi.

6.3.2. Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%.
Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].

6.3.3. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego
wskaznika zageszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzaé wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku,
gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej
niz raz na 5000 m?, lub wedtug zalecen Inspektora.

6.3.4. Szerokos$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10
cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikdw szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci
warstwy wyzej lezgcej o co najmniej 25 cm lub o warto$é wskazang w dokumentac;ji projektowe;j.

6.3.5. Réwnos¢ podbudowy

Nierownosci podbudowy nie mogg przekraczac:
- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

6.3.6. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktdre wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych
w punkcie 6.4 powinny byé naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co
najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm
i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt
poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na petng grubos¢ do potowy szerokosci pasa
ruchu, dotozenie materiatu i powtérne zageszczenie.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona
naprawe podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie
warstwy na odpowiednig gtebokos¢, zgodnie z decyzjg Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem
o odpowiednich wtasciwosciach, wyrownane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi
ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona
wszelkie roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inspektora
nadzoru..



Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy
zanizenie nosnosci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce
podbudowy.

6.4. Kontrola frezowania
6.4.1. Minimalna czestotliwos$¢ pomiardéw.

Czestotliwos$é oraz zakres pomiardw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Witasciwosé nawierzchni Minimalna czestotliwos¢
pomiarow
1 |Réwnosé podtuzna tatg 4-metrowgq co 20 metréw
2 [Rownosé poprzeczna tatg 4-metrowgq co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokos¢ frezowania co 50 m
5 | Gteboko$¢ frezowania na biezgco, wedtug SST

6.4.2. Rownos$c¢ nawierzchni

Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone fatg 4-metrowg zgodnie z BN-
68/8931-04 [1] nie powinny przekracza¢ 6 mm.

6.4.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektows, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.4. Szerokos¢ frezowania

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiadac szerokosci okreslonej w dokumentacji
projektowej z doktadnoscig + 5 cm.

6.4.5. Gtebokos¢ frezowania

Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiadac gtebokosci okreslonej w zamowieniu z
dokfadnoscig = 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotyczgce doktadnosci frezowania nie dotyczg wyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania
powinny by¢ okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wynikajgcych z przyjetej technologii
naprawy.

6.5. Sprawdzenie oczyszczenia i skropienia nawierzchni

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej
ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
6.5.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca
powinien kontrolowac¢ dla kazdej dostawy wtasciwosci lepiszczy.



Wiasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

R Kontrolowane Badanie
Lp Rodzaj lepiszcza L .
witasciwosci wedtug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepkosé EmA-94
2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134

6.6. Sprawdzenie wyrédwnania nawierzchni betonem asfaltowym
6.6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonaé¢ badania lepiszcza,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe] i
przedstawic¢ wyniki tych badan Zamawiajgcemu do akceptacji.

6.6.2. Sprawdzenie warstwy z betonu asfaltowego

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji betonu asfaltowego i przedstawi¢ wyniki tych badan
Zamawiajgcemu w celu akceptacji.

6.9. Kontrola jakosci wykonania nawierzchni z bet asfal.
6.9.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanych mieszanek:

- betonu asfaltowego, zgodnie z OST D-05.03.05a i b ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”,

- mineralno-asfaltowych ,na zimno”, zgodnie z OST D-05.03.06 ,Nawierzchnia z
mieszanek mineralno-asfaltowych wytwarzanych i wbudowywanych ,,na zimno”,

- mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zaleznosci od uziarnienia mieszanki mineralnej,
co najmniej jedno badanie na kazde rozpoczete 10 000 kg przy mieszankach o
uziarnieniu od 0 do 1 mm, na kazde 30 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 3 mm i dalej
odpowiednio: na kazde 50 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 5 mm i na kazde 80 000 kg
przy uziarnieniu od 0 do 8 mm (uziarnienie i ilo$¢ lepiszcza),

- mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno” do powierzchniowego wypetniania
ubytkow zaprawy (poréw) - na kazde rozpoczete 10 000 kg co najmniej jedno badanie
sktadu mieszanki (uziarnienie i ilos¢ lepiszcza),

- ilo$¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m? - codziennie,

- réwnos¢ naprawianych fragmentow - kazdy fragment

Rdznice miedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujgcymi powierzchniami, nie powinny
by¢ wieksze od 4 mm dla drég o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drég o
predkosci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajgcej po zageszczeniu powinien by¢
zgodny ze spadkiem istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana
ponad krawedz otaczajgcej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli warstwe wypetniajgcg wykonano z
mieszanki mineralno-asfaltowej ,na zimno” (o dfugim okresie sktadowania). Przy innych
rodzajach mieszanek, ktore s3 mniej podatne na dogeszczenie poziom warstwy wypetniajgcej
ubytek powinien by¢ wyzszy od otaczajgcej



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robdét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdét zgodnie z
zamowieniem i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego o
zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
doich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z zamowieniem i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdét poprawkowych Ilub robdt
uzupetniajgcych w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej zamodwieniem i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcend, oceniajgc pomniejszong wartosc
wykonywanych robdét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
1. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajgce
lub zamienne),
2. recepty i ustalenia technologiczne,
3. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
4. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST
8.2. Odbidr pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidor pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.1 ,,0dbidr ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosc
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac¢
wszystkie czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.



Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:

e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

e wartos$é zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,

e wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

e Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Cena jednostki wykonania koryta

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub
nasyp,
- profilowanie dna koryta lub podtoza,
- zageszczenie,
- utrzymanie koryta lub podtoza,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

9.3. Cena jednostki wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,
- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z receptg,
- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
- roztozenie mieszanki,
- zageszczenie roztozonej mieszanki,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

9.4. Cena jednostki obmiarowej frezowania nawierzchni

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
e prace pomiarowe,
e oznakowanie robdt,
e frezowanie,
e transport sfrezowanego materiatu na dol. Do 1 km z wbudowaniem w pobocza,
e przeprowadzenie pomiardw wymaganych w specyfikacji technicznej.

9.5. Cena jednostki obmiarowej wyréwnania nawierzchni bet. asfalt.

Cena wykonania 1 Mg wyréwnania nawierzchni mieszankg mineralno-asfaltowa obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e oznakowanie robdt,
e dostarczenie materiatow,
e wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
e transport mieszanki na miejsce wbudowania,
e posmarowanie gorgcym bitumem krawedzi urzgdzen obcych,
e rozscielenie i zageszczenie mieszanki zgodnie z zatozonymi spadkami i profilem,



e przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;.

9.6. Cena jednostki obmiarowej oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych

Cena 1 m? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

e mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,

e reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

e dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

e podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

e skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

e przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;.

9.7. Cena jednostki obmiarowej warstwy wigzacej i $cieralnej z betonu asfaltowego

Cena wykonania robét obejmuje:

wykonanie odcinka préobnego w poblizu robdt,

roboty pomiarowe i przygotowawcze,

wytworzenie mieszanki w oparciu o recepte roboczg zaakceptowang przez Inspektora;
transport mieszanki na miejsce wbudowania,

zabezpieczenie kraweznikéw, zakrywanie i odkrywanie urzgdzen kanalizacyjnych w trakcie
robot, pokryw studni rewizyjnych i osadnikow, kratek sciekowych, dylatacji,

przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczenie i posmarowanie asfaltem,
mechaniczne utozenie i zageszczenie mieszanki o okreslonej grubosci, zgodnie z niweletg i
spadkami poprzecznymi,

wykonanie ztaczy,

zabezpieczenie krawedzi,

posypanie grysem i przywatowanie,

przeprowadzenie niezbednych badan i pomiardw zgodnie ze Specyfikacja.

9.8. Cena jednostki obmiarowej oznakowania poziomego

. 2 . . . .
Cena wykonania 1 m“oznakowania poziomego obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze i oznakowanie prowadzonych robét zgodnie z
zatwierdzonym projektem organizacji ruchu

przygotowanie i dostarczenie materiatéw

oczyszczenie nawierzchni i ewentualne usuniecie starego oznakowania

przedznakowanie

naniesienie powtoki znakdow na nawierzchnie drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych z
dokumentacjg projektows i ,Instrukcjg o znakach drogowych poziomych”

ochrona znakdw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot
przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej



10. Przepisy zwigzane
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20.
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23.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi
zmianami).

Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60
z pézniejszymi zmianami).

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta

PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow

PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i

transport

PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni
drogowych

PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badarn mas mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych

PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych
N-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania

Zatacznik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r.
Szczegdtowe warunki techniczne dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich
umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drog. POD-97. Seria ,,
Instrukcje. Zeszyt nr 55. IBDiM, Warszawa, 1997

4. Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-2006. Seria,,
Instrukcje. IBDiM, Warszawa, w opracowaniu

Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53 21984 r., poz. 272 z pdzniejszymi zmianami)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemow oceny zgodnosci, wymagan jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, poz. 2011)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. nr 73, poz.
1679)

Umowa europejska dotyczaca miedzynarodowego przewozu towaréw
niebezpiecznych (RID/ADR)
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